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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspodine dla robdt
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi
(ST).

1.4 Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢:

a. budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
b. budowle stanowigca catosé techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c. obiekt matej architektury;

budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej Ilub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$é, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie
nie wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o
powierzchni catkowitej nie przekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.
budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojagce
maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekdéw, skladowiska odpadow, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecéw
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.
obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumiec¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:
a. kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b. posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,
c. uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice,

hustawki, drabinki, $mietniki.
tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem,
jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki
pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.
budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.
remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwacji.



urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem

budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak

przytacza i urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekéw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki. terenie budowy — nalezy przez to
rozumiec¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec¢ tytut prawny

wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego

albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.
pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym

projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare

potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w

przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu. dokumentac;ji

powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktbrym mowa w przepisach prawa

geodezyjnego i kartograficznego:

a. obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b. bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu

gorniczego.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca

jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

wifasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego Ilub

organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale
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wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pézn. zm.).

obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumieé¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisbw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

opfacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robé6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowag
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksiazke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru



dokonanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w
rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego. aboratorium —
nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz
rodzajow prowadzonych robét.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét

lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentaciji projektowe;.

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumiec¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzgdzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznos¢ czynnosci obstugi,
przegladow i zabiegébw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspolnego, jakie maja spetniac roboty budowlane. normach europejskich —
oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z og6Iinymi zasadami dziatania tych organizaciji.

przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbtowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.
robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.
Wspdlnym Stowniku Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskie;.



Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie koddéw CPV do okreslania
przedmiotu zaméwienia przez zamawiajagcych z Owczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.
Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.
Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej =zarzadzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowa w zakresie okreslonym w
udzielonym petnomocnictwie (zarzgdzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspétrzedne punktow gtownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5.2 Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowg:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,
- sporzadzong przez Wykonawce.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich
sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0géinych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja projektows i
ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja
projektowg lub ST i majg wpltyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.3 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.



Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.5.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robo6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a. utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b. podejmowac wszelkie konieczne kroki majagce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla osdb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia,

hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6iny wzglad na:
1. lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,
2. srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C. mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.5.6 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i
pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikobw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.7 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.



Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.9 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robo6t i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane
do robdét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisédw i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np.
rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2 MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniaja wymagania ST w czasie
postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢é wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczego6towych Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2 Pozyskiwanie masowych materialow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajac w to zrédia wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
zloza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robét, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegdtowe warunkéw
umowy stanowig inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.



2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego skiadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢é zastosowania réznych rodzajow
materiatow do wykonywania poszczegdlnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
0 zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byc¢
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5 WYKONANIE ROBOT

» Przed rozpoczeciem robo6t wykonawca opracuje:

1. projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci opisowej i graficznej,
2. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

3. projekt organizacji budowy,




4. projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementow

konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

» Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

» Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora
nadzoru.

» Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robo6t
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

» Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

» Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg, ST. Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowosé wykonania poszczegélnych elementéw robot,
- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz w mechanizmy
do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegoblnych elementow robét.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowsa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy
w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci
je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robdt ponosi
Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan
(kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdbw i robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych Iub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i informac;ji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

3. Polskg Normg lub

4. aprobatg technicznag, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

5. znajdujg sie w wykazie wyrobdéw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw robot,
- przebieg rob6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
- daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,
0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- godnosé¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowe;,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
kto je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczeg6inych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
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Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
[2] Ksiazka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w ST.
[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:
o. pozwolenie na budowe,
. protokoty przekazania terenu budowy,
X. umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
0. protokoty odbioru robét,
€. protokoty z narad i ustalen,
@. operaty geodezyjne,
y. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardéw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Biedne dane zostanag
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym
w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i kosztorysowej przedmiarze robét.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujagcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.
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7.4 Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

©® "o ooTw

.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbi6r bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4 Odbioér ostateczny (koncowy)

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
poszczegdblnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
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oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub

zamienne),

protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem

zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

N

Nownkw

8.5 Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunigeciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny
robét(koncowy) robot”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczaltowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sig na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i
w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

16



9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

» Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

1. opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdét,

2. ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-czenstwa ruchu,

3. optaty/dzierzawy terenu,

4. przygotowanie terenu,

5. konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

6. tymczasowag przebudowe urzadzen obcych.

» Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

1. oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

2. utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

» Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

1. usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

2. doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

» Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pbézn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — 0 ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

10.2 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. —w sprawie og6lnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. —w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. — w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdéw
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.

2042).
10.3 Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, 111, IV,

23 Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych i matej architektury realizowanych w obrebie placu budowy.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:
a. wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. I-V),
b. pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.1. Okreslenia podstawowe

»  Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna
zawierac:

— rzuty i przekroje obiektow,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposoéb zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

— szczegdbtowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu
itp.).

» Giebokos¢ wykopu — r6znica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy
ziemi urodzajne;j.

»  Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

»  Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokosc¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

*  Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

» Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na
Sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wy-buchowych albo narzedzi pneumatycznych
lub hydraulicznych do odspojenia.

» Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

» Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

* Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym

obiektem.
» Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZOru:
Py
pdS
gdzie:

pad — gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
pas —maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuza-ca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/mS).
» Wskaznik roznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntdw niespoistych,
okreslona wg wzoru:



gdzie:
dso — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm), dro
— Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).
» Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw i literatury
technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kie-rowa-nia robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kon-traktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow; wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, nie-zbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci mate-riatbw oraz robot,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowej.

1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne
punktéw gtébwnych obiektu oraz reperdéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowe;j.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru kohcowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wiasny koszt.

1.4.2 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:
— Zamawiajgcego,

— sporzgdzong przez Wykonawce.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegblnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0géinych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie

wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacijg
projektowg i ST.



Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.4.3 Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc
w ten sposo6b bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w ceng umowna.

1.4.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a. teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla 0s6b lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczeg6iny wzglad na:

1. lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

2. srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

3. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

4. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

5. mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skiadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczalne do
uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okredlonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, kiére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdéw administracji panstwowe;.



Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wtascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, kitére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.8 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
materiatéw i gruntu, wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

1.4.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.4.10 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane
do robdt od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakohczenia przez
Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji
panstwowej i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposo6b
ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.



2 MATERIALY (GRUNTY) —- OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciagty spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2 Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych organéw witadzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrdédet miejscowych, wigczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdbw do robét, chyba ze postanowienia ogéinych lub szczegétowych
warunkéw umowy stanowig inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, kitére zostaly wyszczegélnione w dokumentach
umowy.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-wigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robodt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.4 Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdéw moga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora
nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci rob6t
ziemnych, zostalty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce
na odktad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego
inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazac pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktorych
czasowa hieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.



3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ
lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze byé pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2 Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé sie mozliwo-Scig

korzystania z nastepujacego sprzetu do:

* odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

» jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do
hydromechanizaciji itp.),

» transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

* sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢c wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2 Transport gruntow

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢
srodkow transportowych powinna byé ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).



Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projekiowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor
nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$c.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatdbw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
dodwiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspekiora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2 Dokladnos¢é wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopoéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopdéw powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane przez
nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigeksze niz +/— 10 cm.
Roznice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3 cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gteboko$¢ nierédwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3 Odwodnienia roboét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemoéow odwadniajgcych, ujetych w
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac
urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych, tak
aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego
wykonywania wykopdw i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robdt
spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
diugotrwata nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastapienia ich gruntami
przydatnymi na witasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te
czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.
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Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikbw naturalnych i urzgdzen odwadniajagcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4 Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robét ziemnych.

W czasie rob6t ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wdd z wykopu.

Zrbdta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny.
Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t

6.1.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
1. czes¢ ogblng opisujaca:

a. organizacje wykonania rob6t, w tym terminie i sposéb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
bhp,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakosé i terminowosé wykonania poszczegdélnych elementéw
robot,
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

g. wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h. sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

2. czes¢ szczegbtowy opisujgcy dla kazdego asortymentu robdét:

o. wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

B. rodzaje iilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

X- SposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

0. sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementéw robét,

€. sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

b
c.
d.
e

—h

6.1.2 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.
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Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatbw oraz rob6t z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci
je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca.

6.1.3 Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.1.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie poézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6 Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.
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Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materialtdbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polska Norma,
» aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiegj
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1, i ktére spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8 Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy nalezy
wpisywacé w szczegdblnosci:

» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

» uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

» terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementéw robét,

» przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach

» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

» daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

» zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

» zgodnosc¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

» dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

» dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

» dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
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» inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
[2] Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposdéb ciagty w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.
[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:
a. pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
B. protokoty przekazania terenu budowy,
X. umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
0. protokoty odbioru robét,
€. protokoty z narad i ustalen,
@. korespondencje na budowie.
[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktdéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z

wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.
Szczeg0blng uwage nalezy zwréci¢ na:
» wlasciwe ujecie i odprowadzenie wbd opadowych,
» wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych.

2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot
Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.

6.3 Badania do odbioru wykopu fundamentowego
1) Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1 |Pomiar szeroko$ci wykopu ziemnego Pomiar tasmg, szablonem, fatg o dtugosci 3 m i
2 |Pomiar szerokosci dna wykopu poziomica lub niwelatorem, w odstepach co 20 m

Pomiar rzednych powierzchni wykopu
ziemnego
4 |Pomiar pochylenia skarp
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5 [Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

6 [Pomiar réwnosci skarp

7 |Pomiar spadu podtuznego Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m
powierzchni wykopu oraz w punktach watpliwych

2) Szerokos¢ wykopu ziemnego
Szerokosé wykopu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz 10 cm. 3)
Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wigcej niz -3 cm lub +1 cm.
4) Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.
5) Réwnos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekracza¢ 3 cm. 6)
Rownos¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekraczaé 10 cm.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, kiére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé¢ wade za nie majaca
zasadniczego wptywu na jakos¢ robot i ustali zakres i wielkosS¢ potrgcen za obnizong jakos¢.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardéw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesieczne;j
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2 Zasady okreslania ilosci robot

Diugosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

Jesli ST wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako
dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci rob6t ziemnych obliczenie wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub nasypie z
uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne wartosci
stosowa¢é w nasypach przed ich zageszczeniem, a gérne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami ST.
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7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.

7.4 Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a

takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza
sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a. odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b. odbiorowi czesciowemu,
c. odbiorowi ostatecznemu,
d. odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbioér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6inego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego. Gotowosé

danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
nadzoru.
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8.4 Odbior ostateczny robot

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z dokumentacjg projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych
i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeAstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robo6t, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie
realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST i ew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5 Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny robét”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentaciji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

» robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

» wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen
jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

©

.2 Organizacja ruchu
Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja:

a. opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu organizaciji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i
wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,
ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,
przygotowanie terenu,
konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:
oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:
a. usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
b. doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
c. koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

~®ooo0o
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1  Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

arwDdPRE

o

10.2 Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).
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2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach
kubaturowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
— przygotowaniem mieszanki betonowej,
— wykonaniem rusztowan,
— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacjg betonu.

1.4 Okreslenia podstawowe,definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”, a takze podanymi ponize;j:
Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 /m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkédw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.
Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasiakliwos$¢é betonu — stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci— symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania prébek betonowych.
Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG (np. Beton
klasy B30 przy RbG = 30 MPa).
Wytrzymatosé gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sSciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 12300-3:2001.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace witasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania Ogdine
wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 2
Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach

technicznych).

2.2 Sktadniki mieszanki betonowej
1) Cement
* Wymagania i badania



. Do wykonania betonéw klasy C20/C25 i C16/20 oraz C12/15 powinien by¢ stosowany cement
portlandzki CEM | (bez dodatkéw), niskoalkaliczny, klasy 42,5 N spetniajgcy wymagania PN-EN 197-
1:2002. Stosowane cementy powinny charakteryzowaé sie nastepujgcym sktadem:

— zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) do 60%,

— zawartosc¢ alkaliow do 0,6%,

— zawartosc¢ alkalibw pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,
— zawarto$¢ C4AF + 2 x C3A £ 20%,

— zawartosc glinianu tréjwapniowego C3A < 7%.

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujgca:
— oznaczenie wytrzymatosci wg PN-EN 196-1
— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3
— sprawdzenie zawartosci grudek cementu nie dajagcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.
Wyniki badan powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut
— koniec wigzania najpézniej po uptywie 10 godz.
— 0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejacym,
wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek nie dajgcych sie rozgnies¢
w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku
oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

* Magazynowanie:
— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach);

— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do

przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych Scianach).
Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndw zamknietych powinny by¢ suche i
czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w spos6b umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2) Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowacé sie statoscia cech fizycznych i jednorod-
noscig uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegélne
rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym i
czystym poditozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny spetniaé wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie grubym
nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé
5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
— 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie pro-stopadtej do
kierunku betonowania.



Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki
50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymaga-nia dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:
— zawartos¢ pytéw mineralnych —do 1%,
— zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
» dla grys6éw granitowych — do 16%,
» dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,
— nasigkliwos¢ — do 1,2%,
— mrozoodpornos$¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawartosc¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej. Kruszywem
drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego
lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos$¢ poszczegoinych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w
granicach:
—do 0,25 mm — 14+19%,
—do 0,50 mm — 33+48%,
—do 1,00 mm — 53+76%.

— zawartos¢ pytéw mineralnych —do 1,5%,
— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywotywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujgcym:
— oznaczenie skiadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,
— 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,
— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanie-czyszczen
obcych,
— oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001 lub PN-EN
933-10:2002.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932
i PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania receptury

roboczej betonu.

3) Woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.



Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
4) Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,
— uplastyczniajgcym,
— przyspieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie.

— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,
— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budow-lanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.3. Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
— mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
— wodoszczelnosé — wieksza od 0,8MPa (W8),
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Skitad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadaé¢ najmniejszej jamistosci.
Zawarto$c¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedna
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wieksza niz 42% przy kruszywie
grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie wieksza
od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masa objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspoétczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wigkszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 — dla betonu klas B-25 i B-30,
— 450 kg/m3 — dla betonu klas B-35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 st. C), $rednig
wymagang wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.

Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowg wg normy PN-

EN 206-1:2003 nie powinna przekraczaé:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy

uziarnieniu kruszywa do 16 mm.



Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metodg Ve-Be,
— metodg stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslony-mi w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczac:
— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

— 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonac¢
aparatem Ve-Be.

Dla konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

2.4 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robét betonowych
Materiaty i wyroby do robét betonowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag
nastepujgce warunki:

* s zgodne z ich wyszczegOblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczego6towej),

* sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

* spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

» producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

» spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy

lub protokotem przyjecia materiatow.

2.5 Warunki przechowywania materiatléw i wyrobéw do robé6t betonowych

Materiaty i wyroby do rob6t betonowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”.

3.2 Sprzet do wykonywania robot betonowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Do wykonywania robét betonowych nalezy stosowac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:
» Dozowanie sktadnikéw



Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

» Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikdw musi odbywac¢ sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowa¢ mieszarek wolnospadowych).

» Transport mieszanki betonowe;j
Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki samochodowe (tzw.
~gruszki”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani wywrotek.

» Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie
wiekszg niz 10 m.

» Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziome;j.
Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny
charakteryzowacé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
Uwaga. Ostateczny dobér sprzetu i jego parametry nalezy okreslic w szczegbtowej specyfikaciji
techniczne;.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania og6ine”

4.2 Transport cementu i przechowywanie cementu

» Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-EN 197-1:2002.

» Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 5012 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na
workach powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002.

» Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement
wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajgcy dane
zgodnie z PN-EN 197-1:2002.

*Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy
zawierajgcy dane oraz sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002.

4.3 Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywaé¢ na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu w
warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw.

4.4 Ogolne zasady transportu masy betonowej

» Mase betonowag nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego.

Mase betonowg mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llosé gruszek nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.

» Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, ukladania
masy betonowej o takim stopniu ciekiosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C



— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

4.5 Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi
Dopuszcza sie transportowanie przenosnikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujacych

warunkéw:

— masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastyczne;

— szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s

— kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy

transporcie w dot

— przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do

zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat

powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowan i rusztowan.

5.2 Warunki przystapienia do robét
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Inspektora nadzoru) obejmujacej:
— wybér sktadnikéw betonu,
— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
— sposOb transportu mieszanki betonowej,
— kolejnos¢ i sposdb betonowania,
— wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,
— sposob pielegnacii betonu,
— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
— zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos$é wykonania zbrojenia,
— zgodnos¢ rzednych z projektem,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennosc¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),
— gotowosc sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-
1:2003 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.3 Wytwarzanie, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo
z dokfadnoscia:
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— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawacC za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

—w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub

rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepdéw, gzymsdw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt

pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza
jest wyzsza niz 20 st. C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.

11



Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 st. C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5 st. C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 st. C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 st. C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
wowczas zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.5 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 st. C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15 st. C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008-1:2004. W czasie dojrzewania
betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sag niedopuszczalne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio
po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierébwnosci wyréwnac za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7 Rusztowania

Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez
Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg by¢
wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.
Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé uktadu
geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukcji.
Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkag
konstrukcji oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.
Wykonawca powinien przediozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegdtowe rysunki robocze
rusztowan.
Catkowita rozbiérka rusztowan moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci wymagane;j
przez PN-B-06251. Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod Scistym nadzorem, unikajgc
jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpdr. Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustali¢
wedtug PN-B-06251.
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5.8 Deskowania
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podp6r) nalezy wykonac
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-
wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:
— szybkos¢ betonowania,
— sposOb zageszczania,
— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
— zapewniac¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,
— zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,
— zapewniac odpowiednig szczelnose,
— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc uzycia,
— wykazywaé odporno$¢ na deformacije pod wptywem warunkéw atmosferycznych. Deskowania zaleca sie
wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew
iglastych Il lub 1V klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie
strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na
pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczeg6ing
uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.
Zfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg byc¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, tagczniki nalezy wykonac wg
wymagan dokumentacji projektowe;

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jako sci robét podano w OST ,Wymagania ogélne”

6.2 Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
— 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,
— 3 probki na dobe,
— 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgciji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie
tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikédw betonu, sposobu ukfadania i
zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-EN 206-1:20083.
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Prébki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z norma
PN-EN 206-1:2003.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukciji.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw i sposobu wykonywania betonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $srednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-
1:2003.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukciji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba prébek
reprezentujgcych dang partie betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100
mm.
Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN
206-1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukciji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych. Badania powinny obejmowac:
— badanie skfadnikéw betonu,
— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206-1:2003:

Rodzaj Metoda badania Termin lub czestos¢
badania wedtug badania
SKEADNIKI 1) Badanie cementu Bezposrednio przed
BETONU czasu wigzania PN-EN 196-3:2006 uzyciem kazdej
statos¢ objetosci j-w. dostarczonej partii
obecnosci grudek PN-EN 196-6:1997
wytrzymatosci PN-EN 196-1:2006
2) Badanie kruszywa j-w.
sktadu ziarnowego PN-EN 933-1:2000
ksztaftu ziaren PN-EN 933-3:1999
zawartosci pytow PN-EN 933-9:2001
zawarto$ci zanieczyszczen PN-EN 933-7:2000
Wilgotnosci PN-EN 1097-6:2002
3) Badanie wody PN-EN 1008-1:2004 Przy rozpoczeciu rob6t
i w przypadku
stwierdzenia
zanieczyszczenia
4) Badanie dodatkow i PN-EN 480 i Aprobata
Domieszek Techniczna
MIESZANKA Urabialnos¢ PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczeciu rob6t
BETONOWA
Konsystencja jw. Przy projektowaniu
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recepty i 2 razy
na zmiane roboczg

Zawartos¢ powietrza j.W. jw.
BETON 1) Wytrzymato$c¢ na jow. Po ustaleniu recepty
$ciskanie na prébkach i po wykonaniu kazdej
partii betonu
2) Wytrzymatos¢ W przypadkach
na sciskanie PN-B-06261 technicznie
— badania nieniszczace uzasadnionych
3) Nasigkliwos¢ PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu recepty,

3 razy w okresie
wykonywania konstrukc;ji
i raz na 5000 m3 betonu

4) Mrozoodpornos¢ jow. j-w.

5) Przepuszczalnos¢ wody jow. j-w.

6.3 Kontrola deskowan i rusztowan
Badania elementéw rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie
z:
— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,
— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:
— klasy drewna i jego wady (seki)
— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych
— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.
Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w
projekcie technologicznym deskowan:
. rozstaw zeber * 0,5%, lecz nie wiecej niz 0 2 cm,
. odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,
. réznice w grubosci desek + 0,2 cm,
. odchylenie scian od pionu o + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
wybrzuszenie powierzchni o £ 0,2 cm, na odcinku 3 m,
. odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):
— 0,2% wysokosci, lecz nie wigcej niz — 0,5 cm,
— + 0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,
— - 0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm. W
kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:
— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowa¢ do rusztowan klasy nizszej niz K27),
—tgczniki i ztacza,
— poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,
— efektywno$¢ stezen,
— przygotowanie podtoza i sposob przekazywania naciskéw na podtoze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy,
w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowan i deskowarn na
odksztatcenia konstrukcji nosnej).

7 OBMIARU ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7
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7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robo6t betonowych

Objetosc¢ konstrukcji betonowej lub zelbetowej oblicza si¢ w m3 (metr szescienny).
Do obliczenia ilosci przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuje sie wymiary wedtug dokumentaciji
projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkow, skoséw o przekroju rbwnym lub mniejszym od 6 cm2.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2 Odbiodr roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej
specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznag, ze roboty betoniarskie zostaty
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotows).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawic je do ponownego odbioru.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robét,
jezeli takg forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
a. dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
b. szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robét,

c. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

d. dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdw i wyrobow budowlanych,

e. protokoty odbioréw rob6t ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

f.  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot
betoniarskich (szczego6towej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonac
oceny wizualnej.
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Konstrukcje betonowe i zelbetowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

* jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usuna¢ nieprawidtowosci wykonania
konstrukcji w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej (szczego6towej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagn nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkownika i trwatosci konstrukciji
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych.

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usunaé
wadliwie wykonany element konstrukcyjny, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* ocene wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zaméwieniem. Protokét
odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji betonowej lub
zelbetowej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
konstrukcji, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej; negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach betoniarskich.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w OST ,Wymagania
ogolne”, pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdét betoniarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonywanego i odebranego zakresu robét betoniarskich stanowi
wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:
» okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
» ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania 1 m3 konstrukcji betonowych lub zelbetowych lub kwoty
ryczattowe uwzgledniaja:
a. przygotowanie stanowiska roboczego,
b. dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
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c. obstuge sprzetu,
d. montaz rusztowan z pomostami i deskowan,
przygotowanie mieszanki betonowej wraz z wbudowaniem w konstrukcje oraz z
zageszczeniem i pielegnacja,
wykonanie przerw dylatacyjnych,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
demontaz deskowan, rusztowan i pomostéw wraz z ich oczyszczeniem,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig wykonawcy, materiatow
rozbidrkowych i urzadzen,

j-  wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

k. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Cze$c¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Czes¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 — jw. — PN-EN 197-2:2002

Cement. Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Metody pobierania
prébek.

PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Metody pomniejszania
prébek laboratoryjnych.

PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 3: Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego. PN-EN 932-3:1999/A1:2004 — jw. —

PN-EN 932-5:2001 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie.

PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czesc¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci.

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 1: Oznaczenie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewowa.

PN-EN 933-1:2000/A1:2006 — jw. —

PN-EN 933-2:1999 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 2: Oznaczenie sktadu
ziarnowego — Nominalne wymiary otwordw sit badawczych.

PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-3:1999/A1:2004 — jw. —

PN-EN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-5:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢é 5: Oznaczenie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych.

PN-EN 933-5:2000/A1:2005 — jw. —

PN-EN 933-6:2002 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw.

PN-EN 933-6:2002/AC:2004 — jw. —

PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 7: Oznaczenie zawartosci
muszli — Zawartos¢ procentowa muszli w kruszywach grubych.
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PN-EN 933-8:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badanie wskaznika piaskowego.

PN-EN 933-9:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 9: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badanie biekitem metylenowym.

PN-EN 933-10:2002 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza). PN-EN 1097-3:2000
Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢é 3:

Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-EN 1097-6:2002/AC:2004 — jw. —

PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005 — jw. —

PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 — jw. —

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 — jw. —

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 934-2:2002/A1:2005 — jw. —

PN-EN 934-2:2002/A2:2006 — jw. —

PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 1: Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-1:2006(u) — jw. —

PN-EN 480-2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 2: Oznaczanie
czasu wigzania.

PN-EN 480-4:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 4:
Oznaczanie ilosci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 5:
Oznaczanie absorpcji kapilarnej.

PN-EN 480-6:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 8: Oznaczanie
umownej zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 10:
Oznaczanie zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 12:
Oznaczanie zawartosci alkaliéw w domieszkach. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Czes$é
1: Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do beto-nu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — jw. —

PN-EN 206-1:2003/A1:2005 — jw. —

PN-EN 206-1:2003/A2:2006 — jw. —

PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczace —
Oznaczanie liczby odbicia.

PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 — jw. —

PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajace;.
PN-EN 12504-4:2005 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwiekowe;.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. (Norma wycofana bez
zastgpienia)

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
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PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-87/N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211:2000 Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa. PN-M-47900-
1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Czes¢ 1: Okreslenia, podziat i gtbwne parametry.
PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe. PN-
EN 74-1:2006(u) Ztgcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach. Czes$¢ 1: Ztgcza do rur — Wymagania i metody badan. PN-B-03163-1:1998
Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Terminologia.

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Wymagania.

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania jakoscia i zapewnienie
jakosci.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z
pbézn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczehnstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie ITB nr
240/82.

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkéw
mineralnych, wydanie ITB nr 306/91.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, wydanie Arkady — 1990 rok.
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach
oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z:
a. przygotowaniem zbrojenia,
b. montazem zbrojenia,
c. kontrolg jakosci rob6t i materiatéw.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdr, murdw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciggi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstuga obiektéw.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm. Zbrojenie
niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowag, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod
CPV 45000000-7.

MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

~Wymagania ogdine” pkt 2.

Stal zbrojeniowa
* Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500W/BSt500S-0O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.
» Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

Srednica preta w mm 8+10
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10
— zginanie do kata 60° brak pekniec¢ i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

— $rednica preta w mm 6+32

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 355



— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490

— wytrzymatosé charakterystyczna w MPa 355
— wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 295
— wydtuzenie (min) w % 20
— zginanie do kata 60° brak pekniec¢ i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach:

Srednica preta w mm 5,540
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370
— wytrzymatosé charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 200
— wydtuzenie (min) w % 24
— zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych
parametrach:

— $rednica preta w mm 5,540
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 220
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310
— wydtuzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak pekniec¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.
»  Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona
do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrobki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
— znak wytwércy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplne;.
2) Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3) Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3.



3.2 Sprzet do wykonywania robot

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegédlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport materiatow
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $srodkami transportu, w sposob
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogo6ine” pkt 5.

5.2 Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

» Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone Ilub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami
benzynowymi lub czyscic¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

» Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

» Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

+ Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢
spoine, wynosi 10d dla stali A-Ill i A-1l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia
pretéw o sSrednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.



W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna s$rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretébw nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4 Montaz zbrojenia
*  Wymagania og6lne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej

farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosic co najmniej:
— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,
0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
0,05 m —dla pretéw gtéwnych lekkich podp6r i pali,
0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,
0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagdéw i zbrojenia ptyt, gzymsdw.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
* Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczyé w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania
pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczyé tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy
srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 6.
Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzié¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z
ré6znych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.
Usytuowanie pretéw:
— otulenie wkiadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,
— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,




— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugosé preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cig: +1 mm (wzajemne odlegto$ci mierzone w

przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdbwnego nie powinno przekraczac
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogélnej ich liczby na tym
precie,

— roznica w rozstawie miedzy pretami gitéwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogblne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretdw poszczegolnych $srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2 Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
» Dokumenty i dane

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robo6t
»  Zakres robdét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3 Odbior koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonhczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdblnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 8.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine”

pkt 9.



9.2 Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— fgczenie pretow, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiaréw,

- oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza teren budowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27, 2. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgiji,
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.04 ROBOTY MURARSKIE

KOD CPV 45262500



SPIS TRESCI:

TWSTEP. ...ttt ettt ettt ettt et et et et st et et e et et et et et etess et et et et etessesesess et et sasanansesnanas 4
11 P RZEDMIOT ST ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e eee e e e e s eaeeeeeeeseneeeeeeesaneeseneesesesneas 4
1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST .o e e et e e et e e e e e e e e e e ee s e e eeee e e aeeneenens 4
1.3 ZAKRES ROBOT OBUETYCH ST ...ttt ettt ettt ettt ent et saesaeeaseneensensensensennees 4
1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE. ... ..ueeeuteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeseeseesseeeseeesesesesseaeesseesseseseseeeseesseesseeeseessessseeaseens 4
1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.....cviiuiieieeeeeeeeeeeeeeteete et et enteeesteeaeeaeeteeneensensensensessssssessensensansensensasesensns 5

2 IMATERIALY ... ettt et et et e et e et e et e e et e e e e st e st e s et esae et e eae et e et e et et eae e eae et erenens 5
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA | SKEADOWANIA.........oovevereereerecreeereeennes 5
2.2 RRODZAJE MATERIALOW. ...ttt ettt eae e eee st e st e et e eateeeeeeeeaeesatesaeesseeeseseaessesatesaeesasensseseeasesaeeseaesseneas 5
2.3 WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT MUROWYCH.....cuveveieeeereeereeeeeeenene 15
2.4 WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT MUROWYCH.......ccveevieeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeene 15

BISPRZET........o oottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et et et et ae st te s et a et sttt r et senans 16
3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU....eeueeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeete e eaesee st et eeeeteeaeeaeeeeenesesene st esessessessesesenens
3.2 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT MURARSKICH....

G TR ANSPORT ... ettt e et e et e et e et et e e e e e s eeaeeeaeeeaeeeaeseeesee st e st eaneeeseeaneeneseeenseeeeeaeenennenen 17
4.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU. ....eeviviieeieieeeeteetesteeteeteeteeteeneensessseseessessesseseensessessessssssessensennns 17
4.2 TRANSPORT | SKEADOWANIE MATERIALOW. .....veeeeeeeeeeeeeee et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeseeeseeseeesseeeseeesessessesneessesseseenessenen 17

5 WYKONANIE ROBOT ... e e e e s e s e e e e e e s e s s e eee s s e e seeeseese e s seeeseseeene 17
5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT . ..c.veeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeseesseeeseseseseeeseeesseesseeeseessesesesseseessessesessessenen
5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT MUROWYCH. ....uviueieieeeetieeeeeeeeeteete e et ee et eeeeaeeaeseeeneseeensessessessesaeeneeens
5.3 OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT MUROWYCH.....couvtiiieeieeeeeeeeeeeeee et eeeeseee et eeeeeeeeeeeeeaeseesaeeeseeseeesessenas
5.4 ORGANIZACIA ROBOT MUROWYCH. ...ttt et eeee et e e et eeaeeeaesetesetesateeaseeaseteeaeseesstesseeesesesesseseseesessenas
5.5 OGOLNE ZASADY MUROWANIA SCIANEK DZIALOWY CH.....eeuteeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeseeesesseseessessesessessenes
5.6 OGOLNE ZASADY WZNOSZENIA SCIAN SZCZELINOWYCH | DWUWARSTWOWYCH
5.7 OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA NADPROZY.....eeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesetessteeseeeseeesesssesseeseessesesesesesreeseessesessssessenen

5.8 OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA PRZEWODOW KOMINOWYCH
5.9 ZASADY WYKONYWANIA MUROW Z PRZEWODAMI KOMINOWYMI

5.10 OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA GZYMSOW | PRZERW DYLATACYINYCH...uveveereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeeene
5.11 WYMAGANIA JAKOSCIOWE ROBOT MUROWYCH. ....cuveveeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesesseesesseeseeeseesessessessessseesesensessanes

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ... s s e s eeeeee e eseeee 25
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT .....eveveeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeueseeeeeeeeeseesessessesseasesesensesseesessessesseseeeesesenes 25
6.2 BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT MUROWYCH.......cviuiivieieeieeeieee ettt enesneeene s 25
6.3 ODBIOR ROBOT POPRZEDZAJACYCH WYKONANIE ROBOT MUROWYCH......ooviiviniieiieeneeeieeeeeee et et 25
5.4 BADANIA W CZASIE ROBOT ... eveeteeeeeeeeeteeeeeeeeeeee et e teeteeeeesesseae st eseesteesessesseasesaseseeeesessesseasesseseeseesessasssesessesssenes
6.5 BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

T OBMIAR ROBOT ... e e e e e e e e e e s e e e e e e e eee s e e e e e s e e e e e s s eeseseees e seeene 28
7.1 OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU. ....eeeeteeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeeeseeeseeseeseasesetesese e sessessesseseeeaeeeseens 28
7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIARU ROBOT MUROWYCH.....eeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeseeeeeseeeseseeseeeseseeeeeseeesesnen 28

8 ODBIOR ROBOT ...ttt e ee e e e e e s e e s e e ee e eee e 30
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT ...t eeteeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeseeeseeeseeeseseseseeseeesseeeseeesesssessseseeseesseseseseeesessesessenen 30
8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU. ... .ottt 30
8.3 ODBIOR CZESCIOWY.......ovieieeeeteeeeeeeeeeete ettt et ete et et e e et et ete et et esees et esees et ene et estene et enseseesenseneesenseseesenseneesenseseananns 30
8.4 ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)....uovitieiteteeeteeeeeeteteeteteseeeeteseseseseesssessseseseesesessssesesesesesnsseseseesesesessssassesasnans 30
8.5 ODBIOR PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI T GWARANGCUL.......ovivivieieeieeieeee ettt ettt sae s ene e 31

O PODSTAWA PEATNOSC L. ..ot e e et s et e e ee e e e e e s s s e ees s eeeeeen 31



9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT ... 31
9.2 ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI

....................................................................................................................... 31
9.3 PODSTAWY ROZLICZENIA WYKONANEGO | ODEBRANEGO ZAKRESU ROBOT MUROWYCH. ......veeeeeeeeereeeeeeean 31
10 PRZEPISY ZWIAZANE ..............c.ocoiieeeeeeeeeeeeete ettt ettt ettt s b et et a st e te b e st besbe st eae b eseesssnsssssssssnsssnsnsens 33
TO.T NORMY ..ot e e et e e e et e e s et ae e e e s e et e e eeaeeesaaseeesaneeeeeeaeeesaaseeesasteeessssesseensessesseensenns 33
TO.2 USTAWY ..ottt e ettt e e et e e e et e e s e e e e e s et e e eaaeeesaaseeesaaeeeeeaaaeesaateeesasaeessasseesasseesssesnesseensenns 35
10.3 ROZPORZADZENIA. ...ttt e e s e s e es e seeeae 35
10.4 INNE DOKUMENTY | INSTRUKGUE.........teeieteeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeee s eee s e s es et s s ee e eeseae 36



WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt przy wznoszeniu konstrukcji murowych w budownictwie mieszkalnym,
uzytecznosci publicznej, rolniczym i przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na
destrukcyjne oddziatywanie srodowiska korozyjnego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie
narazonych na destrukcyjne dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujacych
Czynnosci:
a. przygotowanie zapraw,
b. spajanie elementéw murowych zaprawa.
Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t murowych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw konstrukciji
murowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:
Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw
murowych zaprawg murarska.
Element murowy — drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.
Grupa elementow murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworéw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.
Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne
np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.
Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.
Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju
wyroby metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako
elementy uzupetniajgce tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.
Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby
do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe. Warunki
Srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozroznia sie zgodnie z
PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:
—klasa 1: srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajgce
zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,
— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnagtrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne,
w ktorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujgcymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,
— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujgcym mrozem,
— klasa 4: srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub cze$ciowo w wodzie morskiej,
elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu nasyconym sola,
— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).



Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposéb nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za
znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Wartosé deklarowana — warto$¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest
zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Wytrzymatosé Srednia elementow murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymato$¢ na
Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymaftosé elementow murowych na S$ciskanie — wytrzymato$¢ elementow
murowych na $ciskanie sprowadzona do wytrzymatosci réwnowaznego elementu murowego w stanie
powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysokos$¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100
mm.

Zaprawa murarska wg projektu — zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane
osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wtasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej
wiasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture). Czas korekty
swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajacej ptaszczyzny
szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podtozu stanowigcym
element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajgca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementow murowych.
Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze sktadajgce sie z dwdch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktérych
kazdy ma strefe Sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajgce czesc prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang na
miejscu wbudowania.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ich wykonania oraz za zgodno$¢ z i
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi Ogoélne poleceniami Inspektora nadzoru. roboét
powszechnie stosowane wymagania dotyczgce ogolne” Kod CPV podano w ST ,Wymagania
45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogoine” pkt 2

2.2 Rodzaje materiatow
Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
elementy murowe,
zaprawy murarskie,
wyroby dodatkowe,
inne wyroby i materiaty.
Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Elementy murowe
Rodzaje elementow murowych
Rozréznia sie nastepujace rodzaje elementéw murowych rdéznicowane z uwagi na:
» Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogolne zasady projektowania i wykonywania konstrukcji
murowych:
- ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 771-1,
- silikatowe, spetniajace wymagania normy PN-EN 771-2,



- z betondw zwyklych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

- z autoklawizowanego betonu komérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4,

- z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,

- z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

» Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych
wedtug indywidualnych zasad:

- z betonéw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

- z nieautoklawizowanego betonu komérkowego,

- z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

- stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych, produkowane wedtug norm krajowych lub aprobat technicznych.

» Wielkos¢ elementow:

- drobnowymiarowe o wadze kilku kilograméw (cegty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy
murowaniu jedng reka,

- Sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramow (pustaki i bloki petne) - --
ukfadane oburacz przy murowaniu.

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki scienne, ktére sg uktadane przez kilku
murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sa zaliczane do grupy elementéw murowych.
* Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:
- elementy do murowania na zwykie spoiny,
- elementy do murowania na cienkie spoiny.
» Zawartosc¢ otworow w elementach murowych:

- elementy grupy 1,

- elementy grupy 2,

- elementy grupy 3.

Elementy murowe przyporzgdkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1 w
normie PN-B-03002.
Przeprowadzang kontrole produkcji (kategoria produkcji):

- elementy kategorii I, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymatos¢ na $ciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajg, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia $redniej wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od zadeklarowane;j jest
nie wieksze niz 5%,

- elementy kategorii ll, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatos$¢ srednia,
a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Ksztatt elementow murowych:

- z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

- z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania sciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

- z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

Role petniona w konstrukcji murowej:

- podstawowe o ksztalcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtéwnego elementu
konstrukcyjnego,

- uzupetniajgce o ré6znorodnym ksztaicie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

1) Wiasciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentaciji
projektowej:
»  Wymiary i odchytki wymiarowe
Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i - - wysokosci.
Odchytki wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:
- wartos$cig srednig (ré6znica miedzy wartoscig srednig pomiardw i wartoscig deklarowang),
- rozpietoscig wymiardéw (roznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).
* Ksztaft i budowa
Producent elementéw murowych powinien podac¢ ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do
jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do



stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych,
akustycznych, ogniowych itp.
» Wady i uszkodzenia powierzchniowe

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest
podanie przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchyleh ptaskosci powierzchni ktadzenia
(wspornych).

» Gestosé

Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie
dane sg potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci
cieplnej scian.

»  Wytrzymato$é na sciskanie

Zgodnie z normami producenci powinni podawac $rednig wytrzymato$¢ na Sciskanie elementéw
murowych. Producent moze réwniez deklarowa¢ wytrzymato$¢ znormalizowana. Konieczne jest réwniez
podanie kategorii produkciji elementéw murowych.

» Trwatosé (mrozoodpornosc)

Dobdr grup elementow murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki
srodowiskowe i w konsekwencji stopien narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych. Konstrukcje
murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

- cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

- dziatanie siarczandw i chlorkéw.
Dobér elementéw murowych w r6znych warunkach srodowiskowych, zalecany w normie PN-B-03002,
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dobor elementéw murowych wg grup z uwagi na trwatos¢
(grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy srodowiska jak w pkt. 1.5. niniejszej specyfikaciji)

Elementy murowe Klasa srodowiska
1 2 3 4 5
Ceramiczne 1,2,3 1,2,3 1,23% 1,2,3% 1,23%
ili 1 2
Silikatowe 1,2 1,21 1,29 = _3)
Z betonu zwyktego i 1,2 1,21 12" 1,22 1,29
kruszywowego lekkiego
Z autoklawizowanego 1
betonu komérkowego 12 = = =

1) Przy nalezytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

2) Elementy licowe — odpowiednio do deklaracji producenta dotyczacej przydatnosci elementu w
okreslonych warunkach srodowiskowych lub elementy zwykte — przy nalezytym zabezpieczeniu
przed zawilgoceniem.

3) Nie stosuje sie.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementébw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim
mrozoodpornos¢, wiec kategorie odpornosci elementow murowych na cykle zamrazania i rozmrazania
powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposobem ich zastosowania. Rozréznia sie nastepujace
kategorie:

— kategoria FO, warunki obojetne (Sciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

— kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i
rozmrazanie, ale zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

— kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane
kominy, zasklepienia, zwienczenia, wolno stojgce sciany graniczne).

» Wiasciwosci cieplne
W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom
izolacyjnosci cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wtasciwosciach



cieplnych. Informacje te moga by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach,
zgodnie z PN-EN 1745.
Absorpcja wody — zewnetrzne nietynkowane elementy budynku
W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych $cian licowych sprawdzana jest ich
absorpcja (nasigkliwos¢) 24-godzinna.
Absorpcja wody — warstwy odporne na wilgo¢
W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegélnie narazonych na silne
zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwos¢) za pomoca gotowania w wodzie.
Absorpcja wody — poczatkowa wielkosé absorpcji wody
Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposéb stosowania elementoéw, nalezy sprawdzaé poczatkowa
wielkos¢ absorpcji wody w czasie 60 sekund.
Reakcja na ogien
Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac¢ klase reakgciji
na ogien elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatow
organicznych, deklarowa¢ mozna klase A1 bez koniecznosci przeprowadzania badah ogniowych.
Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych
W przypadku elementdéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie
zawartosc¢ aktywnych soli rozpuszczalnych.
Rozszerzalnos$é pod wptywem wilgoci
Jezeli normy tego wymagaja, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci
elementéw murowych.
Przepuszczalnos¢ pary wodnej
W przypadku elementéw licowych, nalezy poda¢ tabelaryczng warto$¢ wspdtczynnika dyfuzji pary
wodnej. Tabelaryczny (normowy) wspétczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.
Wytrzymatos¢ spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny)
W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna by¢é deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymato$¢ spoiny na
Scinanie. Deklaracja moze by¢é oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach
przedmiotowych lub na wartosciach wynikajgcych z badan.
Substancje niebezpieczne
Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwdrczosci naturalnej elementéw murowych.
Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcja ITB nr 234/95.
. Zaprawy murarskie
Rodzaje zapraw murarskich
Rozréznia sie nastepujace zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:

Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
- 0golnego przeznaczenia (G),
- lekka (L),
- do cienkich spoin (T).
Koncepcje projektowania zaprawy:
- zaprawa wg projektu,
- zaprawa wg przepisu.
Sposob produkcji:
- zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN

998-2,
- zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
Sktad materiatowy zapraw ogodlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol
rodzaju):
- zaprawa cementowa (,C”),
- zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
- zaprawa wapienna (,w”), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).

Proporcje sktadnikow (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogdlnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:



0. zaprawa cementowa (cement : piasek):

- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),

- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),

- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),

b. zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):

- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),

- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),

- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),

- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),

C. zaprawa wapienna (wapno : piasek)

- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),

- odmiana 1:2 (symbol odmiany ),

- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

» Wytrzymatosci na $ciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
— klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,
— klasa M 0,5 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,
— klasa M 1,0 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?,
— klasa M 2,5 przy wytrzymato$ci na sciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?
— klasa M 5,0 przy wytrzymatos$ci na sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,
— klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?,
— klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm2,
— klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?,
— klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna byc¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowa¢ klase wytrzymatosci na Sciskanie
oznaczong literg ,M” i nastepujgcg po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymatosé na Sciskanie w
N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w
zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol rodzaju Symbol odmiany Klasa
Sciany C A/B,C odM10do M 15 M
konstrukcyjne d
fundamentowe i CW D E M 10-M 15
Sciany zewnetrzne ’ ’
ponizej poziomu C B, C M10; M 15
terenu niekonstrukcyjne
Ccw D,E M10; M 15
konstrukcyjne C A, B, C od M 10 do M 20
Sciany zewnetrzne CW D.E F odM5doM 15
powyzej poziomu -
terenu niekonstrukcyjne ¢ B,C M10:M15
CW E,F M5; M 10
C B, C M 10; M 15
konstrukcyjne CW D,E,F,G odM25doM15
Sciany wewnetrzne H M 1
niekonstrukcyjne C C M 10
CW D,E,F,G odM25do M5




W H I, J odM0,25do M 1

Dobér zapraw z wuwagi na warunki $rodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z
uwzglednieniem stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy

Tablica 3. Dob6r zapraw z uwagi na trwatos¢

Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + - - - -
3,0 + + - - -
25,0 + + + ) )
R QOdpowiednio do deklaracji producenta

Do murdéw zbrojonych powinny by¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 N/mm?, a w przypadku muréw zbrojonych w $rodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie
nizszej niz 8 N/mm?2. Do muréw zbrojonych nalezy stosowaé zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

Witasciwosci zapraw murarskich
Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wiasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych
mieszanek jak i dla zapraw $wiezych oraz stwardziatych. Wiasciwo$ci mieszanek suchych okredlane sg w
odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zakiadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wiasciwosci
zaprawy Swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu rob6t murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej
decydujg o jakosci konstrukcji murowe;j.

Wiasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w
dokumentaciji projektowe;

A. Wiasciwosci suchych mieszanek:
» Proporcje sktadnikow suchej mieszanki
Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentacji projektowey.
W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguly producent nie podaje sktadu. W takim
przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.
» Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).
» Geslos¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu,
tzn. w momencie okreslania proporcji sktadnikdw (objetosciowo lub masowo).
» Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania,
wiec wiekszos¢ producentdéw przyjmuje minimalny okres gwaranciji trzy miesigce.
* Proporcje mieszania mieszanki z woda
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okres$la sie na podstawie badan
konsystencji Swiezego zarobu.
B. Wiasciwosci Swiezej zaprawy:
» Konsystencja i plastycznosé (rozptyw)
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Konsystencje Swiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza
stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na
okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.
Konsystencja (w cm) Swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementoéw murowych, okreslana wg
PN-85/B-04500, powinna wynosic:

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,
. elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,
. elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,
. elementy silikatowe — 6+8 cm,
. elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,
. elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,
. elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 cm,
. elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
Gestosc objetosciowa zaprawy swiezej

Badania gesto$ci zaprawy swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie moga by¢ przydatne do
alternatywnego okreslania zawartosci powietrza w zaprawie Swiezej. Wedtug dotychczasowych norm
polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej
konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a plastycznos¢ o 4 cm.

Czas zachowania witasciwosci roboczych

Czas zachowania wiasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien byé
deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny
wykazywac czas nie krétszy niz jego wartos¢ deklarowana.

Czas zachowania wtasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug
PN-EN 1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:

1. dla zapraw cementowych — 2 h,

2. dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h,

3. dla zapraw wapiennych — 8 h.
Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny.
Ogolnie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krotszy niz 7 minut.

Zawartosé powietrza

Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie
zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje
producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7.

Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest réwniez mozliwos¢ okreslania
zawartosci powietrza na podstawie badania gestosci objetosciowej swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN
1015-6.

Zawartos¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu
budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wieksza niz:

1. 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,
2. 13% dla klas zapraw M 10 do M d.
Zawartos¢ chlorkow

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartos¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy.
W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci
chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

coONOOA~WN =

C. Wtasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestos¢ objetosciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na
koniecznos¢ okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyklych czy do grupy zapraw
lekkich. Gestos¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wieksza niz 1300 kg/m3. Gestos¢ zapraw
zwyktych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z normg PN-B-
10104 nie powinna przekracza¢:

1) zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,
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2) zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/ma,
3) zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.
» Wytrzymatosé¢ na Sciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowaé ich wytrzymatos¢ na
Sciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M
10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci = 25 N/mm?).

Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN
1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na sciskanie lub deklarowanej klasy
wytrzymatosci na sciskanie.

Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11, nie powinna byé mniejsza niz podana w tablicy 4.

Tablica 4. Wytrzymatos$¢ na sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos$¢ na Sciskanie
Rodzaj zaprawy N/mm?
odmiany | 1025 Mos| M1 | M25| M5 | M1o | M15 | M20
A 20
Cementowa B 15
C 10
D 15
Cementowo- E 10
wapienna F 5
G 0,25
H 1
Wapienna | 0,5
J 0,25

Wytrzymatos¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana wedtug
PN-EN 1015-11, w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna byé mniejsza niz podana
w tablicy 5.

Tablica 5. Wytrzymatos$¢ na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Wytrzymatos¢ na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy
N/mm?

Symbol
odmiany

Rodzaj zaprawy
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M0,25| MO0,5 M1 M 2,5 M5 M 10 M 15 M 20

A 5,0
Cementowa B 4,5

C 3.4

D 3,5
Cementowo- E 25
wapienna F 1,6

G 0,8

H 0,45
Wapienna I 0,4

J 0,25

¢ Absorpcja wody (nasigkliwos$é)
Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
a. zaprawa cementowa — 10%,
b. zaprawa cementowo-wapienna:
—klasy M 2,51 M 5 — 14%,
—klasy M10i M 15 - 12%, c.
c. C.zaprawa wapienna — 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewnetrznych budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych producent
deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac, ze absorpcja wody nie jest wieksza od
deklarowane;j.

*  Mrozoodpornosc¢ (trwatosé)

Trwatos¢ zaprawy okresla sie jako odpornosé na zamrazanie — odmrazanie.

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne
na zamrazanie — odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie — odmrazanie (mrozoodporno$¢) zaprawy
sprawdza sie wedtug metody podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu
wymaganych cykli zamrazania — odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN
1015-11, jest nie wiekszy niz:

1) 10% w przypadku zapraw cementowych,

2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sg odporne
na zamrazanie — odmrazanie.

» Promieniotwdrczos¢ (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotwdrczosci naturalnej materiatéw budowlanych, w
tym zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywaé¢ zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

»  Wytrzymatosé¢ spoiny

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczgtkowg wytrzymatosé charakterystyczng na scinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymato$¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d
wytwarzanych na miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1. badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2. wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:

- 0,15 N/mm? dla zapraw o0go6lnego stosowania i lekkich,
- 0,3N/mm®dla zapraw do cienkich spoin.
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W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymato$¢ spoiny.
Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang

w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy

PN-EN 998-2.

* Reakcja na ogien

Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedtug PN-EN 13501-1 nastepujaco:

1. zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo < 1,0% (przyjmuije sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy A1
reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

2. zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do
odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.

» Przepuszczalnosé pary wodnej

Wspotczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedtug

warto$ci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wspotczynniki dyfuzji pary stwardnialej zaprawy

Gestos¢ zaprawy Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m® do wnetrza materiatu z materiatu na
zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci
od gestosci zaprawy, wspéiczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych
podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

» Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspotczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje
sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej w
PN-B-10104.

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspétczynnik
przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢é wydana, w szczegélnosci dla zapraw lekkich, na podstawie
badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 |lub na podstawie
wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie
PN-EN 1745.

3. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetniac¢

wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:

- kotwy,

- listwy kotwigce,

- wieszaki i wsporniki,
stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdw oraz tgczenia muru z innymi czgsciami konstrukeji lub
budowli, takimi jak: sciany, stropy, belki i stupy.
Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i
ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

— stalowe,
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— betonowe,
— murowane.
Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadac zbrojenie do spoin
wspornych murdéw, obejmujace siatki stalowe:
- spajane,
- wigzane,
- ciggnione.
Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w
PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.
4. Inne wyroby i materiaty
Do wznoszenia konstrukcji murowych mozna stosowac inne wyroby i materiaty:
cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,
wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,
piasek i inne kruszywa mineralne, ktorych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 13139,
kruszywa lekkie do betondw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055, wode do betonéw
i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.
Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm polskich lub aprobat technicznych.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot murowych

Wyroby i materiaty do robdt murowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:
sg zgodne z ich wyszczego6lnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczego6towej),
kazda jednostka tadunkowa Ilub partia elementdw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,
wyroby i materiaty konfekcjonowane sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
murowych powinien sie konczyé¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie wyrobow i materialtdbw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.4 Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robot murowych

Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢é wygrodzone, wyréwnane i
utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z
zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobdéw niemrozoodpornych lub
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywaé w partiach wedtug rodzajéw, typow,
odmian, klas i gatunkdéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobdw, w spos6b uporzadkowany, zapewniajgcy
tatwosc¢ dostepu i przeliczenia. Elementy murowe nalezy przechowywac:

w jednostkach tadunkowych,
luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.
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Sposoéb uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami
normy PN-B 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile
dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inacze;.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac¢ w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t murarskich
Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:
» Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarow oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,
— tate murarska,
— tate wazona,
— waz wodny,
— poziomnice uniwersalna,
— tate kierunkowa,
— warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania Kierunku,
— sznur murarski,
— katownik murarski,
— wykrdj.
» Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,
— szafel do zaprawy,
— szkopek do wody,
— palety na elementy murowe,
— wiadra.
» Do obrobki elementéw murowych:
— miotek murarski,
— kirke,
— oskard murarski,
— przecinak murarski,
— pucke murarska,
— drag murarski,
— specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.
» Do murowania:
— kielnie murarska,
— czerpak,
— topate do zaprawy,
— rusztowania.
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4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2 Transport i skltadowanie materiatéw

Wyroby i materialy do robét murowych moga byé przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi, wodnymi i innymi.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wyladunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki,
wciggniki, wozki.

Warunki  transportu  elementow murowych pakowanych w jednostki fadunkowe Iub
przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczgcych tych
wyrobow oraz PN-B-12030.

Transport materiatéw do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzeh mechanicznych.

Do transportu wyrobdw i materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu wyrobow i materiatéw w innych opakowaniach
mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi.
Przed przystagpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji, wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.3 Ogolne zasady wykonywania robét murowych
Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacja
techniczng i zasadami sztuki murarskie;.
O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw
murowych nie podano inaczej, to:
* mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
» elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,
* spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,
* mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci,
» elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
» przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

» stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg koniecznag
do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,
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* liczba elementoéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

- w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

- w $cianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg byc¢

wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga byc¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okre$lonej przez producenta zaprawy,

» wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci
przez producenta zaprawy,

» w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5.4 Organizacja rob6t murowych
* Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robét murowych:
— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju budowy,
— racjonalne urzgdzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),
— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,
— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
— zaopatrzenie robotnikdw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,
— dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,
— zorganizowanie robét systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).
» Kategorie wykonania robét murowych na budowie
Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zesp6t pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to
kontroluje sie dozowanie skiadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jakos¢ robét kontroluje osoba o
odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
Kategoria B — warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig robot moze
kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Uwaga: Decyzje o kategorii wykonawstwa podejmuje projektant konstrukcji w dokumentacji projektowey.
Rodzaje wigzan cegiet w murze:
- pospolite (blokowe lub kowadetkowe),
- krzyzykowe (weneckie),
- polskie (wendyjskie lub gotyckie),
- holenderskie,
- wielorzedowe (amerykanskie).
Wigzanie muréw oraz ich stykéw i naroznikéw powinno by¢ wykonane zgodnie z przykladami

podanymi w pkt. 3.1.2. Warunkdw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
»Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.
» Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkow
1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
- na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
- na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
- na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.
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2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego

- zwykle z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tagczonych elementéw,

- z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajgce na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtos¢
elementébw o odpowiednim ksztalcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawa otworéw
utworzonych na styku wyrobow,

- na pioro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposob, by piéra
jednego elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

»  Techniki murowania na spoiny zwykfe:

- murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny, -

murowanie na wycisk,

- murowanie na docisk.

» Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:

- elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowe;
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

- potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowac¢ za pomoca poziomicy lub niwelatora,

- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowa¢, szczego6lnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

- w celu umozliwienia rownomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie jg specjalna, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzia,

- potozenie elementow drugiej i kolejnych warstw mozna korygowa¢ w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

» Rodzaje murdéw z kamienia

1. nieregularne
- mury dzikie z kamieni narzutowych o nieregularnym ksztatcie oraz z kamieni tamanych
niesortowanych,
- mury pétdzikie z kamieni sortowanych,
- mury cyklopowe z kamienia famanego, specjalnie przycinanego w ksztatcie nieforemnego
wieloboku,
2. péiregularne
- mury warstwowe z kamieni tupanych warstwowo o dwéch powierzchniach wspornych ptaskich i
jednoczesnie rownolegtych,
- mury mozaikowe z kamieni tupanych prostokgtnych o r6znej wielkosci,
- mury rzedowe z kamieni tupanych prostokatnych dobieranych pod wzgledem wysokosci tak, by po
ich utozeniu w rzedzie byta zachowana jednakowa wysokos$¢ catego rzedu,
3. regularne
- mury z ciosow czyli z duzych, regularnych elementéw uktadanych w wigzaniu pospolitym lub
polskim,
- mury z bloczkéw kamiennych, uktadanych jak mury z cegiet ceramicznych.

5.5 Ogdlne zasady murowania scianek dziatowych

Scianki dziatowe o grubosci V4 cegty nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 N/mm?. Przy rozpietosci przekraczajacej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢
zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na gteboko$¢ nie mniejszg niz 70 mm.
Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi zazebionych krytych.

W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej Scianki dziatowe oraz ostonowe sg
oddylatowane od stropéw i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potaczenie tych scianek z elementami
konstrukcyjnymi wykonuje sie wiec za pomocg kotew stalowych.

5.6 Ogolne zasady wznoszenia scian szczelinowych i dwuwarstwowych

»  Warstwa wewnetrzna jest $ciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla scian
konstrukcyjnych.
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» Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentacji projektowe;j
nie podano inaczej, i by¢ trwale potgczona z warstwg wewnetrzng za pomocg kotew.

»  Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majacej inne
zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na rownym poziomie.
Dopuszcza sie utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;.

» Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 m? sciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi
swobodnych warstwy zewnetrznej (wokoét otworéw, przy narozu budynku, wzdtuz krawedzi przy
poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki
na metr krawedzi $ciany.

» Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa lub
mur zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.

» Zaleca sie, aby odlegto$¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

8 m — jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,
12 m — jezeli wykonana jest z cegty ceramiczne;j.

» Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwiaé odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig
do muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu
podparcia, zaleca sie wykonac¢ fartuch z materialu wodochronnego na podkiadzie z zaprawy
cementowej, a w warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratka, ktérymi
woda moze sptywaé na zewnatrz.

*  Wykonujac otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowac zasady podane w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych”, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006
r.:

- obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykac sie ze soba,

- stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

- dla obu warstw murowych nalezy wykonac¢ niezalezne nadproza,

- stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajgca sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz
pionowych krawedzi oScieza nalezy przeprowadzi¢ pionowa izolacje przeciwwilgociowa,
oddzielajgcg warstwy murowe od siebie. l|zolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ réwniez
zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej okna powinna
.zeslizgiwac sie” w dot — w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zosta¢ zaopatrzona w
dodatkowe otwory odpowietrzajgco-odwadniajgce, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta
swobodnie wyptywac na zewnatrz Sciany.

5.7 Ogolne zasady wykonywania nadprozy

» Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

* Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

A. Nadproza ze zbrojeniem dolnym mogg byé stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.
Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowa
grub. 30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w
murze na co najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej
zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie mozna rozebra¢ po uptywie dwdch tygodni.
Nadproze powinno by¢ sprawdzone wg PN-B-03340.

B. Nadproza ptytowe typu Kleina mogg by¢ stosowane do przykrywania otworéw o rozpietosci do

2,5 m. Nad otworami o szerokosci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o wysokosci

co najmniej Y2 ceglty (cegty utozone na rgb). W przypadku otworéw o szerokosci od 1,5 m

nadproze powinno mie¢ wysokos¢ 1 cegty (cegly utozone na stojgco lub dwie ptyty z cegiet

utozonych na rgb). Liczba uzytych pretow powinna wynika¢ z dokumentacji projektowej, w ktorej

przeprowadzono obliczenia zgodnie z PN-B-03340.

- Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych,

zbrojonych pretami stalowymi i taczonych (zespalanych) betonem. Ksztaftki nadprozowe mogg byc¢
ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komérkowego.
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Nadproza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku podtuznym jak

i poprzecznym. Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm. Przy murach wykonanych

z elementéw zawierajgcych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z elementéw z autoklawizowanego

betonu komérkowego minimalna dtugosé oparcia konca nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentacji

projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych oparcie powinno siega¢ co
najmniej na 50 mm poza zakonczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

» Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy
wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywac zgodnie z zasadami obowigzujgcymi
dla konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w szczego6towej specyfikacji
technicznej dla konstrukcji zelbetowych.

 Nadproza prefabrykowane stalowe zZelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komdrkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny
spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowaé bez koniecznosci stemplowania. Ditugosé
oparcia belek powinny by¢ takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.).

5.8 Ogolne zasady wykonywania przewodéw kominowych
1. Podziat przewoddéw kominowych
a. przewody dymowe odprowadzajace spaliny z weglowych lub opalanych drewnem trzonéw
kuchennych, piecéw ogrzewczych i kominkoéw,
B. przewody spalinowe odprowadzajace spaliny z urzgdzen gazowych,
X. przewody wentylacyjne odprowadzajgce zuzyte powietrze z pomieszczen ponad dach budynku.
2. Elementy kominowe
Do wznoszenia $cian (muréw) z przewodami kominowymi mozna stosowac¢ zwykle cegly
ceramiczne i bloczki z betonu zwyktego bez otworéw lub petne oraz specjalne ksztattki (pustaki) kominowe
ceramiczne, kamionkowe lub betonowe.
3. Przekroje i wymiary kanatéw
Kanaly moga mie¢ przekrdj kotowy albo kwadratowy. Minimalny przekrdj kanatéw dymowych z
cegiet wynosi 2 x V2 cegty, tj. 140 x 140 mm. Minimalna $rednica przewodu dymowego okrggtego wynosi
150 mm. W przypadku specjalnych pustakéw wentylacyjnych najmniejszy wymiar przewodu wynosi nie
mniej niz 110 mm. Wymiary przewodéw kominowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Odchytki od wymiaréw przewoddw, okreslonych w dokumentacji projektowej, wynikajgce z niedoktadnosci
ich wykonania nie powinny przekracza¢ +10 i -5 mm.
4. Rozmieszczenie przewoddw w scianach murowanych
W celu zapewnienia maksymalnego ciggu przewody powinny byé prowadzone w $cianach
ogrzewanych wewnetrznych, np. miedzymieszkaniowych, a nie w nieogrzewanych scianach przylegajgcych
do klatek schodowych lub w $cianach zewnetrznych. Przewody wentylacyjne i dymowe moga by¢ tgczone
we wspdlne bloki, co pomaga w ogrzewaniu sie przewodéw wentylacyjnych, a w konsekwencji poprawia
site ciggu. Przewody spalinowe powinny byé oddzielone od kanatéw wentylacyjnych i dymowych
szczelnymi Sciankami grubo$ci minimum 2 cegty.
5. Kierunek prowadzenia przewodéw
Przewody nalezy prowadzi¢ w miare moznosci pionowo, bez zataman. Ewentualne odchylenia
przewodu od pionu nie powinny przekracza¢ 30°. Powierzchnie wewnetrzne przewoddéw w miejscach
zataman nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniem kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi. Diugos¢
przewodu biegnacego w kierunku odchylonym od pionu nie powinna przekracza¢ 2,0 m. Odchylenie
przewodu od pionu wynikajace z niedoktadnosci wykonania nie powinno byé wieksze niz dla spoinowanych
powierzchni muru — tablica 7 w pkt. 5.13.6. niniejszej specyfikacji technicznej.
6. Zasady prowadzenia przewoddéw dymowych
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Przewody dymowe nalezy prowadzi¢ od otworéw wycierowych do wylotdw komina lub nasady
kominowej wg dokumentaciji projektowej. Otwory wycierowe usytuowane w piwnicy powinny znajdowac sie
na poziomie od 1,0+1,2 m od podtogi oraz powinny byé zamkniete szczelnie drzwiczkami wykonanymi z
materiatéw niepalnych.

Dolna krawedz otworu wycierowego przewodow z palenisk usytuowanych w pomieszczeniach, w
ktérych znajduje sie wlot, powinna znajdowac sie na wysokosci 0,3 m od podtogi. Otwory wycierowe
powinny byc¢ tatwo dostepne, mie¢ osadnik na sadze i by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami.

Otwory wycierowe przewoddw prowadzonych w dwéch rzedach, usytuowane z jednej strony muru, powinny
byé umieszczone zgodnie z wymaganiami PN-89/B-10425. Wyloty przewodéw dymowych nalezy
wykonywaé wg nastepujgcych zasad:

- przy dachach ptaskich o kacie nachylenia potaci dachowych nie wiekszym niz 12°, niezaleznie od
konstrukcji dachu, wyloty przewodéw powinny znajdowac sie co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu
kalenicy lub obrzezy budynku przy dachach wgtebionych,

- przy dachach stromych o kacie nachylenia potaci dachowych powyzej 12° i pokryciu:

o. tatwo zapalnym, wyloty przewodow powinny znajdowac sie na wysokosci co najmniej o0 0,6 m

wyzej od poziomu kalenicy,

B. niepalnym, niezapalnym i trudno zapalnym, wyloty przewodéw powinny sie znajdowac¢ co
najmniej o 0,30 m wyzej od powierzchni dachu oraz w odlegtosci mierzonej w
kierunku poziomym od tej powierzchni, co najmniej 1,0 m.

Przy usytuowaniu komina obok elementu budynku stanowigcego przeszkode (zastone), dla prawidtowego
dziatania przewodéw, ich wyloty powinny znajdowac sie ponadto:

a. ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod kgtem 12° w dét od poziomu najwyzszej przeszkody
(zastony) dla kominéw znajdujgcych sie w odlegtosci od 3 do 10 m od tej przeszkody przy
dachach stromych,

b. co najmniej na poziomie gornej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w
odlegtosci od 1,5 do 3,0 m, od przeszkody,

c. co najmniej o 0,3 m wyzej od gornej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych
w odlegtosci do 1,5 m od tej przeszkody.

7. Zasady prowadzenia przewodow spalinowych

Przewody spalinowe nalezy prowadzi¢ od otworéw rewizyjnych do wylotéw komina lub nasady
kominowej wg dokumentacji projektowej. Otwory rewizyjne powinny znajdowac sie na poziomie 0,4 m
ponizej wlotu do przewodu. Wyloty przewodoéw powinny by¢ usytuowane tak jak w przewodach dymowych
(pkt 5.11.6. niniejszej specyfikacji technicznej).

8. Zasady prowadzenia przewoddéw wentylacyjnych

Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny byc¢
wykonane boczne otwory wylotowe. Dopuszcza sie wykonywanie gérnych otworéw wylotowych, pod
warunkiem stosowania nasad blaszanych nad wylotem.

9. kaczenie przewodéw kominowych

W budynkach niskich, jezeli jest to mozliwe, nalezy nie taczy¢ przewoddéw kominowych czyli

prowadzi¢ oddzielne przewody dla kazdego pomieszczenia, piecyka, termy czy kominka.
W budynkach wysokich przewody kominowe najwyzszej kondygnacji nie moga by¢ tgczone z innymi
przewodami.
Ponadto przy taczeniu przewodéw kominowych w budynkach wysokich nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:
— przewody wentylacyjne mogg byc¢ tgczone co drugie pietro,
— w przypadku przewoddéw dymowych jest mozliwe tgczenie maksimum trzech piecéw
zlokalizowanych po tej samej stronie budynku (co druga kondygnacja),
—do jednego przewodu spalinowego mozna poditgczy¢ najwyzej dwa piecyki gazowe (co druga
kondygnacja).
Catkowicie niedopuszczalne jest podiaczanie piecykow dymowych lub spalinowych do przewodow
wentylacyjnych.
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5.9 Zasady wykonywania muréw z przewodami kominowymi
Zapewnienie maksymalnej szczelnosci przewoddéw kominowych wymaga, zgodnie z PN-89/B-
10425 i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB-2006 r., przestrzegania nastepujacych zasad:
— ksztatt, wymiary zewnetrzne, potozenie kanatéw, wlotow, wylotéw, zataman, trzonéw kominowych, obrébki
blacharskie, zakonczenia gérne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,
—wmurowywac nalezy tylko elementy murowe dopuszczone do stosowania w przewodach kominowych i
jednoczesnie okreslone w dokumentacji projektowej,
— najnizsza klasa cegiet uzytych do murowania wynosi 15,
— jezeli dokumentacja projektowa tego wymaga nalezy stosowac zaprawy zaroodporne lub kwasoodporne,
— elementy murowe nalezy uktada¢ na petne spoiny,
— spoiny pionowe kazdej z warstw powinny by¢ przewigzane,
— w powierzchniach wewnetrznych przewodéw powinno by¢ jak najmniej spoin pionowych, jesli warunki na to
pozwalajg, to powinny znajdowac sie tylko w naroznikach przewodéw,
— cegty w przegrodach miedzykanatowych nalezy wmurowywac przynajmniej jednym koficem w prostopadle
do nich potozone scianki zewnetrzne,
— mury powinny byé murowane w wigzaniu pospolitym,
—w przewodach dymowych i spalinowych scianki powinny mie¢ grubo$¢ nie mniejsza niz vz cegty,

— w przewodach wentylacyjnych minimalna grubosé przegrdéd wynosi V4 cegty,

— minimalna odlegto$¢ przewoddéw kominowych od lica $ciany zewnetrznej wynosi nie mniej niz 1 cegte,

— przewody z pustakéw kominowych dymowych muruje sie w taki sposob, aby spoiny poziome
poszczegélnych przewoddw byty przesuniete wzgledem siebie o 2 wysokos$ci pustaka; przestrzen
pomiedzy pustakami dymowymi nalezy wypetnia¢ zaprawa cementowo-gliniang lub specjalng zaprawa,
jezeli jest to zapisane w instrukcji stosowania danych pustakéw,

— powszechng zasadg powinno by¢ uzywanie wewnetrznych wktadek kwasoodpornych w przewodach
spalinowych,

— warstwy cegiet w przewodach odchylonych od kierunku pionowego powinny by¢ utozone prostopadle do
kierunku przewodu,

— przewody powinny by¢ drozne na catej dtugosci oraz dawac¢ naturalny ciag powietrza ku gérze (ssanie),
zapewniajgcy ujscie przez przewody spalin lub zuzytego powietrza ponad dach,

— w celu zachowania gtadkosci przewodoéw z cegiet, powinny by¢ one budowane z pomocg szablonu,

— nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum stosowanie cegiet utamkowych.

— $&cianki kanatéw powinny by¢ murowane na tej samej zaprawie co sgsiednie mury,

— nie nalezy tynkowa¢ wnetrza kanatéw dymowych lub spalinowych,

— do wykonywania kominéw ponad dachem nalezy uzywac cegiet licowych, chyba ze w dokumentaciji
projektowej przewidziano inne wykonanie, w przypadku wykorzystania cegiet nielicowych konieczne jest
otynkowanie komina,

—w miejscu przebicia komina przez dach nalezy wykona¢ obrébke blacharskg zabezpieczajaca poddasze
przed woda opadowa,

— wierzch komina powinien by¢ nakryty czapg zelbetowg z okapnikiem, odizolowang warstwg papy,

— przerwy dylatacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami normy PN-B-03002.

5.10 Ogdlne zasady wykonywania gzymsow i przerw dylatacyjnych
Gzymsy powinny by¢é murowane z cegty na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegty nie
przekracza 10 cm.
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Przy wigkszym wysiegu gzymsdw ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentacji projektowe;j.
Gzymsy moga by¢ rowniez murowane ze specjalnych ksztattek ceramicznych.
Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

5.11 Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
.Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetniaé odpowiednie wymagania
jakosciowe, takie jak:

Obrys muru
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczaé:
— w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen +20 mm,
— w wysokosci kondygnacji £20 mm,
— w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.
Grubos¢ muru
Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wigksze niz:
— dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku murdéw o grubosci ¥4, V2 i 1 elementu
murowego,
— =10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
— +20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.
Wymiary otwordw (w Swietle osciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza;:
szerokos¢ + 6 mm, — 3 mm,
wysokos$é + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
szerokos¢ + 10 mm, — 5 mm,
wysokos$é + 15 mm, — 10 mm.

Grubos¢ spoin
Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:
w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,
w spoinach pionowych: grubosé nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, —5 mm.
W przypadku stupdéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m? lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci
spoin, zardbwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekraczac 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4
niz grubosc¢ zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna by¢ co najmniej o
5 mm wieksza niz grubos¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania,
spoiny powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej
zaprawg na gtebokos¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest
umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

5. Zbrojenie
Dopuszczalne odchytki dtugosci pretéw nie powinny by¢ wieksze niz:
1 10 mm dla poszczegdinych odcinkow preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakéw),
1+ 20 mm dla catego preta.
Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretdéw nie powinny przekracza¢ £15 mm, natomiast grubosci otulenia
pretéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru
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Rodzaj usterki

1

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

Dopuszczalne odchyiki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

2

nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

3

nie wiecej niz 6 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od
linii proste;j

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci 2 m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie
wigcej niz dwa na dtugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i

krawedzi muru od
kierunku pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie
nie wiecej niz 6 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm na cafej
wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i og6lnie
nie wiecej niz 10 mm na
wysokosci kondygnacji oraz 30
mm na catej wysokoséci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gérnych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i og6tem

nie wiecej niz 15 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i og6tem

nie wiecej niz 30 mm na catej
dtugosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem

nie wiecej niz 10 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem

nie wiecej niz 20 mm na catej
dtugosci budynku

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 6

6.2 Badania przed przystgpieniem do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do robdét murowych nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe oraz
przeprowadzi¢ badania wyrobéw i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.3 Odbior robot poprzedzajacych wykonanie rob6t murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich
szczegotowych specyfikacii technicznych.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych murowanych. Jezeli sciany
fundamentowe sg zelbetowe, to sprawdzenia nalezy dokonaé zgodnie z odpowiednia szczegdtowg
specyfikacjg techniczna.

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,
— zapiséw dziennika budowy, protokotow przyjecia materiatéw na budowe,
— deklaracji producentéw uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne
odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

Materiaty, ktérych jako$¢ budzi watpliwosci moga by¢ zbadane na wniosek zamawiajacego przez
niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
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6.4 Badania w czasie robot
Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt murowych z

dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw. Badania te w
szczegoblnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru ulegajacych
zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadio po wykonaniu stanu
surowego budynku i stanu wykonczeniowego, ale przed podigczeniem urzadzeh gazowych, trzonéw
kuchennych, piecéw, kominkdéw nalezy sprawdzi¢ przewody kominowe.

» Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:
— - $rednic zbrojenia z doktadnoscig do 0,5 mm,

- dtugosci catkowitej i poszczegélnych odcinkdéw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

- rozstawienia i wtasciwego powiazania pretdw z doktadnoscig do 1 mm,

- otulenia zbrojenia z doktadnoscig do 1 mm,

» Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegdélnosci dotyczyc
prawidtowosci wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobow
utamkowych. Badania te nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

» Kontrola jakosci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac badania wskazane w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

» Badania przewodéw kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku:

a) sprawdzenie droznosci przewodow nalezy przeprowadzaé za pomoca kominiarskiej kuli
umocowanej na sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu
we wlotach, otworach rewizyjnych, kontrolnych i wycierowych,
b) sprawdzenie prawidtowosci prowadzenia przewoddw przeprowadza sie rownoczesnie ze
sprawdzeniem droznos$ci oraz przez poréwnanie prowadzenia przewodoéw z dokumentacija
projektowg i wymaganiami pkt. 5.11. niniejszej specyfikacji technicznej,
c) sprawdzenie kierunku przewodoéw przeprowadza sie przez obserwacje i pomiar
zewnetrznych powierzchni muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegiet
lub bloczkéw widoczny z ich uktadu) i poréwnanie z dokumentacjg projektowa,
d) sprawdzenie wielkosci przekroju przewodow przeprowadza sie za pomoca tasmy stalowej przez
pomierzenie przewodu w otworach kontrolnych z doktadnoscig do 5 mm i
poréwnanie z dokumentacjg projektowa,
e) sprawdzenie grubosci przegréd przeprowadza sie za pomoca dwoch listew wtozonych do
sgsiednich otworéw kontrolnych i pomierzenie ich odlegtosci tasmg stalowg z
doktadnoscig do 5 mm,

f) sprawdzenie wigzania cegiet lub bloczkéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacije lica
muru z przewodami oraz obserwacje wnetrza przewodu przez otwory kontrolne,

g)sprawdzenie ksztattu i wymiaréw zewnetrznych muréw z przewodami przeprowadza sie zgodnie
z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej,

sprawdzenie wypelnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodow przeprowadza sie wzrokowo
przez obserwacje lica muru i powierzchni wewnetrznej przewodéw przez otwory kontrolne za
pomocg lustra i latarki elektryczne;.

1. Badania przewoddw kominowych po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podtgczeniem trzonéw
kuchennych, piecéw, kominéw i urzadzen gazowych:

a) sprawdzenie szczelnosci przewodow przeprowadza sie za pomoca tuczywa lub $wiecy dymnej
przez wsuniecie do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu sie dymu w wylocie — przez
zamkniecie wylotu i obserwacje sasiednich wylotéw oraz wlotéw w innych pomieszczeniach. W
przypadku stwierdzenia wydobywania sie dymu w obserwowanym wylocie lub wlocie nalezy w
przewdd ten wpusci¢ obcigzony na koncu biaty sznur lub tasme i powt6rzyé prébe kopcenia, a
nastepnie wydoby¢ sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura przeprowadzic¢
uszczelnienie przewodu,

B) sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza sie przez
doktadne ich obejrzenie, prébe zamkniecia i otwarcia drzwiczek oraz probe obruszania ich reka,

c)sprawdzenie wlotow do przewodow przeprowadza sie przez doktadne ich obejrzenie, pomiary i
poréwnanie z dokumentacja,
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d) sprawdzenie wylotéw przewodow przeprowadza sie analogicznie jak sprawdzenie wlotow,

e) sprawdzenie prawidtowosci ciagu przed podigczeniem urzgdzen przeprowadza sie za pomoca
tuczywa lub palnika przez przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i
stwierdzenie wyraznego odchylenia sie ptomienia w kierunku wlotu. Sprawdzenie prawidtowosci
ciggu po podigczeniu urzadzeh przeprowadza sie przez prébne palenie i stwierdzenie
prawidtowego spalania sie materiatu opatowego,

f) pozostale badania — w miare potrzeby wykonanie badan podanych w pkt. 6.3.4. niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2. oraz 5.
niniejszej specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.5 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonania rob6t murowych, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,

— prawidtowosci oceny robdét poprzedzajgcych roboty murowe,

— jakosci wykonania rob6t murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych
robot.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania robdt murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czesc A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz
normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z
dokfadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm;
za wynik nalezy przyjmowac s$rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech r6znych miejscach,

b) sprawdzenie prawidlowosci wigzania elementow w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzac przez ogledziny w trakcie rob6t na zgodnosé z wymaganiami podanymi w pkt. 5.
niniejszej specyfikaciji,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia — nalezy przeprowadzaé przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy
zawsze wykona¢ w przypadku murdéw licowych, natomiast w przypadku murdéw nielicowych — gdy
na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny moze by¢ przekroczona; srednig grubos¢ spoin
poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu
wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych;
Srednig grubos¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w
przypadku razacych réznic grubosci poszczegblnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac
oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na scisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru kohcowego — nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie protokotdéw odbioru robdt spisywanych w trakcie wykonywania robét (pkt 6.3. niniejszej
specyfikacji) i zapiséw w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczy¢:

sprawdzenia srednic zbrojenia, ktére powinno by¢é wykonane suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw), ktére powinno by¢é wykonane

tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretdw oraz grubosci ich otulenia, ktére powinno
by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,
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e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru —
nalezy przeprowadzac¢ przez przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w
dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci prze$witu miedzy tatg a powierzchnia lub
krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadno$cig
do 1 mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzac przyrzgdami stosowanymi
do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub poziomnica wezowa, a przy
budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

h) sprawdzenie katow pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwoch sasiednich muréw
— nalezy przeprowadzac¢ mierzac z doktadno$cig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m
od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowg, zmierzony przeswit nie powinien
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikacii,

i) sprawdzenie prawidiowosci wykonania scianek dzialowych, nadprozy, gzymsow, przerw
dylatacyjnych — nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacja techniczna,

j) sprawdzenie liczby uzytych wyrobow utamkowych — nalezy przeprowadzaé¢ w trakcie rob6t przez
ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji
technicznej,

k) sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotéw przewodow i
prawidtowosci ciggu po podtaczeniu urzadzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecow
ogrzewczych oraz kominkéw, a takze w miare potrzeby wykonanie pozostatych badan
wymienionych w pkt. 6.3.5. niniejszej specyfikacji technicznej.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2 Szczego6towe zasady obmiaru robot murowych

llosci poszczegbinych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentacji
projektowej dla konstrukcji nieotynkowanych.

Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiardéw cegty 6,5 x 12 x 25 cm,
zgodnie z tablica 8.

Tablica 8. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet

Grubosci scian w Va V2 1 112 2 2V2 3 32 4
cegtach

Grubosci $cian w cm 6,5 12 25 38 51 64 77 90 103

1. Fundamenty oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci
Jako wysokos$c¢ fundamentu nalezy przyjmowac wysokos¢ od spodu fundamentu do poziomu
pierwszej izolacji sciany.
2. Sciany oblicza sie:
Wariant | - w metrach kwadratowych ich powierzchni
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Wariant Il - w metrach szesciennych ich objetosci.

3. Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

4. Wysokosci scian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowaé od wierzchu fundamentu do
wierzchu pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla scian wyzszych kondygnacji od
wierzchu stropu do wierzchu nastepnego stropu.

Wysokosci innych &cian np. scian podparapetowych, scian kolankowych i poddaszy, attyk nalezy ustalaé na

podstawie dokumentacji projektowe;j.

Wysokos$¢ scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysokos¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na

ktérym ustawiona jest scianka do spodu nastepnego stropu.

5. Stupy, filarki i pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.

Gzymsy oblicza sie w metrach ich dtugosci mierzonej po najdtuzszej krawedzi.

6. Od powierzchni (wariant I) / objetosci $cian (wariant Il) nalezy odejmowac:

- powierzchnie (wariant I) / objetosci (wariant 1) konstrukcji betonowych lub zelbetowych (z wyjgtkiem
prefabrykowanych nadprozy zelbetowych), jesli wypetniajg one wiecej niz potowe grubosci sciany lub
ich objetos¢ przekracza 0,01 m°,

- powierzchnie (wariant I) / objetosci (wariant /) kanatéw spalinowych, dymowych lub wentylacyjnych
murowanych z pustakéw i ewentualnie obmurowanych cegtami lub ptytkami,

Wariant |

- powierzchnie projektowanych otworéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych od 0,5 m?,

Wariant Il
- objetosci otwordéw i wnek wiekszych od 0,05 mS.

Z powierzchni (wariant /) / objetosci (wariant Il) $cian nie potrgca sie:

- wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiaréw,

- oparc ptyt, sklepien i belek stropowych,

- czesci konstrukceji stalowych i drewnianych,

- nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

- wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiaréw,

- przewoddw kominowych w $cianach wznoszonych fgcznie z przewodami.

Przy potrgcaniu otworow i wnek z powierzchni (wariant /) / objetosci (wariant /) muru uwzglednia sie

wymiary:

- dla otworéw bez oscieznic: w Swietle muru,

- dla otworéw, w ktérych oscieznice sg obmurowywane réwnoczesnie ze wznoszeniem muru: w $wietle

oscieznic,

- dla otwordéw cyrklastych wedtug wymiaréw wpisanych w nie tréjkatow réwnoramiennych. Od
powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowac powierzchnie otworéw, liczone wedtug projektowanych
wymiaréw w Swietle oscieznic, a w przypadku ich braku w swietle muru.

7. Potracane otwory w $cianach murowanych, dla ktérych ustala sie odrebne ceny wykonania osciezy,
oblicza sie w sztukach.

8. Kominy wolnostojgce oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci wedtug projektowanych
wymiaréw zewnetrznych komina. Wysokos$¢ komina przyjmuje sie od poziomu, od ktérego wystepuje on
jako wolno stojacy, do wierzchu komina. Wysokos¢ gtowic kominowych nad dachem przyjmuje sie od
strony nizszej potaci.

Od objetosci komina nie odlicza sie objetosci przewoddéw. Kanaty spalinowe, wentylacyjne i
dymowe z pustakéw oblicza sie w metrach dtugosci pojedynczego przewodu wedtug wymiaréw podanych w
projekcie. Ewentualne obmurowanie kanatéw oraz szpatdowanie konstrukcji oblicza sie w metrach
kwadratowych obmurowanej (szpatdowanej) powierzchni.

9. Sklepienia ptaskie oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie rzutu oblicza sie w sSwietle murédw lub podciagéw, na ktérych opiera sie sklepienie. Z
powierzchni rzutu odejmuje sie powierzchnie otworéw wedtug ich projektowanych wymiaréw w swietle.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne

czesci muréw wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbior zbrojenia i innych elementéw ulegajgcych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robét murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwnac z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ elementy ulegajace zakryciu
za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na
przystapienie do nastepnych faz rob6t murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robét ulegajgce
zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatéw oraz robét ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa
takg forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania

robdt, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

protokoty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow, wyniki

badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji projektowe;j i pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci rob6t z wymaganiami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty
murowe ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz trwatosci
elementow murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sg mozliwe
podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t
murowych, wykonania ich ponownie i powtoérnego zgtoszenia do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zamoéwieniem. Protokot
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.

8.5 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
konstrukcji murowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbi6r ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych konstrukcji murowych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”
pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie rob6t murowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.3 Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét murowych
»  Wariant |
Podstawy rozliczenia robét murowych stanowia okreslone w dokumentach umownych (kosztorysie
ofertowym) ceny jednostkowe i ilosci rob6t zaakceptowane przez zamawiajacego. Ceny jednostkowe
wykonania rob6t murowych uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
scian, stupéw, kominéw i $cian nie wyzszych niz 4,5 m,
— zabezpieczenie robot wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,
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— przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

— ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,

— wymurowanie konstrukcji murowych,

— wykonanie narozy i stykow $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

— obmurowanie koncow belek,

— wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewoddw w trakcie robdt,

— zamurowanie otworéw kontrolnych,

— robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikdw, itp.,

— zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

— zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu rob6t instalacyjnych,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdéw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem
wznoszenia konstrukcji murowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatéw w sposéb podany w
szczegobtowej specyfikacji technicznej (opisac¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Uwaga: Koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania konstrukcji o
wysokosci powyzej 4,5 m nalezy rozliczy¢ wg jednego z nizej przedstawionych sposobow:

e Sposob |

Ceny jednostkowe rob6t obejmuja réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét na wysokosci powyzej 4,5 m od poziomu ich ustawienia oraz koszty pomostéw i barier
zabezpieczajgcych.

» Sposob Il

Ceny jednostkowe robét nie obejmuja kosztébw montazu, demontazu i pracy rusztowan do wykonania
konstrukcji murowych o wysokosci powyzej 4,5 m a takze pomostow i barier zabezpieczajgcych. Koszty
tych rusztowan, pomostéw i barier bedg rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

Uwaga: W tresci szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) nalezy pozostawic¢ tylko jeden sposob
rozliczenia rusztowan wybrany przez Zamawiajgcego (tresci dotyczgce nie wybranego sposobu nalezy
usungc).

Ceny Jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.
«  Wariant Il
Podstawe rozliczania rob6t murowych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony
zakres robot obejmujacy konstrukcje murowe.
Kwota ryczattowa obejmujaca konstrukcje murowe uwzglednia koszty wykonania nastepujacych robo6t
murowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania robét murowych, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,
— zabezpieczenie rob6t wykonanych przed rozpoczgciem wznoszenia konstrukcji murowych, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,
— przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,
— ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,
— wymurowanie konstrukcji murowych,
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— wykonanie narozy i stykow $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

— obmurowanie koncéw belek,

— wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodéw w trakcie robét,

— zamurowanie otworéw kontrolnych,

— robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikéw, itp.,

— zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

— zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu rob6t instalacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdéw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem
wznoszenia konstrukcji murowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadoéw materiatéw w sposob podany w
szczegobtowej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$c¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci. PN-EN 771-
1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych — Cze$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.

PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes¢ 2: Elementy murowe silikatowe.
PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 3: Elementy murowe z betonu
kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi). PN-EN 771-3:2005/A1:2006 jw.

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komérkowego.

PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

PN-EN 771-5:2005 Wymagania dotyczace elementow murowych — Cze$¢ 5: Elementy murowe z
kamienia sztucznego.

PN-EN 771-5:2005/A1:2006 jw.

PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 6: Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czesé 1: Kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki.

PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 2: Nadproza.

PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do
spoin wspornych.

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa murarska.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.
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PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do murow — Okreslenie gestosci objetosciowej Swiezej
zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w Swiezej
zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do murow — Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania
wiasdciwosci roboczych i czasu korekty swiezej zaprawy. PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do murow — Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na
zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do murow — Czes¢ 17: Okreslenie zawartosci chlorkow
rozpuszczalnych w zaprawie.

PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do murow — Czes$¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji
wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci muru

na scinanie

PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1443:2005 Kominy — Wymagania ogélne.

PN-EN 1457-2003 Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe — Wymagania i metody
badan.

PN-EN 1457:2003/A1:2004 jw.

PN-EN 1457:2003/AC:2007 jw.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

PN-EN 1806:2006(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne ksztattki kanatéw spalinowych do kominéw
jednosciennych — Wymagania i metody badan.

PN-EN 1857:2005 Kominy — Czesci sktadowe — Betonowe kanaty wewnetrzne.

PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

PN-EN 1858:2005 Kominy — Czesci sktadowe — Ksztattki betonowe. PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6:
Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogélne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukciji
murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-2: Reguty og6ine —
Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$c¢ 2: Uwarunkowania
projektowe, dobér materiatéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 3: Uproszczone metody
obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie — Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej
zaprawy.

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13063-1:2006(U) Kominy — System kominéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi —
Czes¢ 1: Wymagania i metody badan odpornosci na pozar sadzy.

PN-EN 13063-2:2005(U) Kominy — System kominéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi —
Czes¢ 2: Wymagania i metody badan w warunkach wilgotnych.

PN-EN 13069:2005(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne obudowy systemoéw kominowych —

Wymagania i metody badan.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13229:2002 Wktady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state — Wymagania i
badania

PN-EN 13229:2002/A1:2005 jw.
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PN-EN 13229:2002/A2:2006 jw.

PN-EN 13229:2002/AC:2007 jw.

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i Elementéw budynkow —
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i zastosowanie wedtug
wiasno$ci fizyczno-mechanicznych.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia — Zaprawy o
okreslonej sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty — Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze.

PN-B-11200:1996 Materiaty kamienne — Bloki, formaki, ptyty surowe.

PN-B-11201:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Podokienniki zewnetrzne.
PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, ptyty do oktadzin pionowych
zewnetrznych i wewnetrznych.

PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Plyty cokotowe zewnetrzne.
PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, podokienniki wewnetrzne.
PN-B-11210:1996 Materiaty kamienne — Kamien tamany.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe.
PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komérkowego —
Elementy drobnowymiarowe.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu — Gatunki.
PN-H-84023-6/A1:1996 jw.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087 z pdzn. zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z p6zn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

35



— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz
sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-
7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ A — Roboty ziemne i konstrukcyjne,
zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 2, wydanie Arkady
— 1990 rok.

36



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.05 ROZBIORKI

KOD CPV 45110000-1



SPIS TRESCI:
TWSTEP ..o eeeeeeee e e eeeee et

L 2 = Y [0 S N RO
1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST ...ttt ettt ettt et e e aeeeaeeaesneeeatestteas et e esseeseeessesssesseensesnsesnsenseseseseseneas
1.3 ZAKRES ROBOT OBUETYCH ST ..ottt ettt ettt aene et seneete et eseere et ensereesenseresenseseanananas
1.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT......ocueiuieeeeeeteeeeeeteeteeeeteeteeeteeseseteesenseseesenseneesenseseesensensesanseneesensesssesasans

2 IMATERIALY...........oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseesssssssesesssessessesssssesessssssssssesesssssesssssssesssesssssssssesssssssesssssssssesessesssssesserssssseeesees
Y1274 = SO,
0 1Y NN E=T-To) - S

4.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU. ......eeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeseeese s eeseeeeees e s eeese s eeseseeeeseeeneseens
4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE PRZEWOZU PO DROGACH PUBLICZNYCH.........ovveeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeen

5EWYKONANIE ROBOT..........oomiooeieeoeeeoeeeeeeeeeoe oo s ss oo s oo eeeeesssnnnns

5.1 ROBOTY PRZYGOTOWAWGCTZE........ccueiiitieieee et eeeeeeeete et e e eateeeaeeseateeteesteeeateesaeesaseesaseeeaseesseesastesseessseesaseesneesnans
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT..........oooooioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo eee s es s eee e es e eennonns
7 OBMIAR ROBOT ... eee s

7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT ... .eeeeeeeeete et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseeeseesseesseesseseseseeeseesseesseeeseeesesssessesessessenesseneas
7.2 JEDNOSTKA OBMIAROWA. ...c.eveeeteeeeeeeeeeeeeeeeee et et et eeeeeeeesesseseeese st enseeteesessesseesesesensesteesessesseanesesessetensensessessereassesaes

8 ODBIOR ROBOT ...ttt
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT.....c.ctttieteieientatsttatsessesetetetesesesestataessssssesesetesesesestatatasasssesesesesesesesenssesnsaesssesns
G PODSTAWA PLATNOSCL.........oooooeeeeeeeeee oo es s s essn s
9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT.......cucvuiuieriniiiieisiesssisse s
10 DOKUMENTY ODNIESIENIA . ...........ooieeeeet ettt ettt sttt sttt st s st s be st esesse s esessensesessesesesesas

10.1 ROZPORZADZENIA. ...ttt e e et see s s
10.2 INNE DOKUMENTY T INSTRUKGUE........veeeeeeieeeeeeeeeeeseeeeee s ees s es e e s s eseee s s s eee s s ees s es s s eesee s eeseesee



1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z rozbidrkg
elementow zelbetowych i murowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.MATERIALY

Wykonawca ma obowigzek dostarczyé Inwestorowi wszystkie dokumenty zwigzane z utylizacjg
materiatbw wymagane stosownymi przepisami i rozporzadzeniami.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w projekcie
technologicznym oraz projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat
normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2 Wymagania szczego6towe dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
- ogrodzi¢ teren i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- wytgczy¢ i odtaczy¢ zasilanie elektryczne w obwodach,
- wylgczy¢ i odtaczy¢ zasilanie wszystkich instalacji sanitarnych,
- zdemontowac istniejgce instalacje przebiegajgce w elementach podlegajgcych rozbidrce.

Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow BHP i
wykonac stosowne zabezpieczenia

Gruz i inne elementy z rozbiérek nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko
zgodnie ze stosownymi przepisami i rozporzadzeniami

Ziemie z watow nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie z ze
stosownymi przepisami i rozporzadzeniami

Odzyskane z rozbiérki elementy stalowe naleze¢ beda do Wykonawcy, ktéry powyzszy materiat
moze odsprzedac.

Materiaty do utylizacji nalezy zutylizowa¢ zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47
poz. 401 z pdz. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Na materialy wywiezione do sktadowania lub utylizacji Wykonawca na obowigzek dostarczy¢
Inwestorowi odpowiednie zaswiadczenia z miejsca ich sktadowania lub utylizaciji.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania og6Ine” pkt 7

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1m3, 1m?2 m, t lub kpl.
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Rozporzadzenia

Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47 poz. 401 z p6z. zm.) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.06 IZOLACJE

KOD CPV 45320000-6




SPIS TRESCI:

TWSTEP. ...ttt ettt ettt et a et et s st et e st et et et et et et et et eas et et et et esenseses et esetessnansesananans 3
1.1 P RZEDMIOT ST ettt e et e et e e e eae e e et seteue et eseeseeseesesetese et ensesesseasesesene et eseesensenseseseneesesensenenenaes 3
1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST ..ot eeteeeeee ettt ete e e e e st ee et e teeteeseesesseaseseteseeteesessessessesssasesesensensensesessaseseneneaen 3
1.3 PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBUETYCH ST ..ottt ettt ettt ev et ea et ssensans 3
1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE, DEFINICUE. ...t euveteeeeeteeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeseseseeseseesesseesessesseeseseseseesseesessessesnessseressensenen 3
1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT TYNKARSKICH. .......cviviitiieeiitieteeieeeeteee ettt et senseaessensenennan 3

2 M AT E R ALY ... e et e e e e e e et e e e e e e e e et e e e e e e e e e e eeeeesaaaaeaeeeeeesaaa s aeaaeeesatesaresaneaneen 3
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW. ...t 3
2.2 RODZAJE MATERIALOW. ...ttt ee et eee et et et et et eeeeeseeseeeeeueeae et eeseeseeseseeeseeaeeeeeeeeeseeseseeeneeaeeaseeeeneeeeseeeneaen 3

BISPRZET ........ oottt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt et et et et e te et et ene ettt ennanen 6
3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU. . ..eveuteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e et eee e e e eee e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeseeeeeeeaeena 6
3.2 SPRZET DO WYKONYWANIA OKEADZIN I WYKEADZIN. ... vttt e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeseeenenena 6

G TR ANSPORT ... ettt oot e et e et e e e et et et eeteeteeseeseeaees e et et et eeaenaesa e et et et et eenesnesteane st eneneneana 6
4.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU. ....oviuiiviitiaieeieeeteee ettt et steet et stesseaesensesessessesessensesessensssessansena 6
4.2 TRANSPORT MATERIALOW. ..ot eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e eeeeeeseesessessesaeeseeeseseesessessesesaseeasesensensessesseaneseesessessessesseeseesaes 6
4.3 PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIALOW. .....eveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et et eeeeeeeeeeeseeaeseeeneeeeeseesensessesaeenessenneneeens 6

B WYKONANIE ROBOT ..o oo ee e e e s e e e e s e s e s e e s s s e e ee e s s s e e eee s seees e 7
5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT.......uiitteeeteeeeeeeeeeeeeeee et e et et eeeeeeeeeee et eeateeaeeesesesestesatesaseseseeseeeaessesseesseessenens 7
5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT.....oouiiviieieieee ettt ettt ettt ettt ettt sa et es s vt esssae st enesse s enesv e ssssnaeas 7
5.3 PRZYGOTOWANIE PODEOZA ..o ee et eeeeeeeeeeeeeeeeueeee e eeee e s eeseeeeaaesae et et e s eeeeseeauesae et eeeeseasessesseseseaeeseeeneaen 7
B 1ZOLACUE Z FOLI ettt ee e et et et et et e e e e e e e eue e et e st et e e e et e e e eeaeeeteseeaeeaeeeeeeaeeeeeaeeseeaeeeseeseaeataseseaeeeeseeeneaen 7
5.5 1ZOLACUE Z EMULSUI T MAS....eee ettt e et e et e eeeeeee e e e et et et e e e eeeeeeeaeeeteseeae e seeeeeseaaeeaeeseeaeeeseeseeseeseseeeneseeneaen 7
5.8 1ZOLACUE PAPOWE. ... ettt et et e e et et eeeeeeeeae s e e et et et eeteeseeseseease et et et eseesesseaseseteneeeeesensesseaseseseneeeesensenseneaen 8
5.7 1ZOLACJIE Z PAP TERMOZGRZEWALNY CH....c.veeteeeeteeeeeeeeeeee et et eeeeeveeueeeeeseseseeeeteesessessesseseseneesensessessessesesesessesenenes 8

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ... s e e s e s e s s e s e s e s es e s s es s 9
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT ...c.tteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeesaeesaeeesseeeeeesesesesseseesseesseesseseeessenesseens 9
5.2 BADANIA W CZASIE ROBOT ... eeveeteeeteeeeeeeeeeeeeeeeue et et e eeeseeseesesse st eseee e seeseseessesetese et eesessesseaseseeese et eesestaseseseseeseeeneaen 9

T OBMIAR ROBOT ... e e e e e e s s s e s e s e s s s e s e ees e e s s eee s eeeeeeees 9
7.1 OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU. ....euveeteeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et eeeeeeeesesseseeese st eesesseesessesseeeeeesessessesseseeeneseen 9

E: 3 0] 012 (0] =30 =T = 1 NPT 9
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT ... .eevteteeeeeeeeeeeeeeeeeeeesteeeeeeseeesesseeaeesseesseesseseseseeeseesseesseeesesesesssesssesesessenesseens 9
8.2 ZGODNOSCE Z DOKUMENTACUA .« vttt e et eeeeee e e e ee et eeeeeeeeeeeee et s e eeeneeeeee e e eeeeeeeeseeeeeneeeeeeeaeseeeeeeeeeeeeeeeaseenena 9
8.3 WYMAGANIA PRZY ODBIORZE. ... v euveeueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeearesseeteeteesessessesesesesesseesessesseasesesesestensessessessesseseeeenseseneaes 9
8.4 ODBIOR PODEOZA. ..ottt e et eeeeeeeeeeee e e eeseeeaeeeseseeesteseteseteeseeeseeesesaseaseeaseesseeaseseeseesaeenaeeeseeaseeseseseneaeens 9

O PODSTAWA PLEATNOSC L ..o e e et e e e e e e e s e s s e s s e s e s e e seesses s e s eesees 9
9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT......cviiviieeieeiieeieteeeeeeeeeveet et enessenenenan 9
9.2 ZASADY ROZLICZENIA I PLATNOSC L. ...veeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeseeseseeesesseeeetessessesseasesesesessessessessesnessesenessesesenenes 9

10 PRZEPISY ZWIAZANE .............oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt s et et e s s snasaesenanans 10




1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegrod zewnetrznych i wewnetrznych, pionowych obiektu,
przy uzyciu materiatow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 1.4,a takze podanymi ponize;j:
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajgcy przed przeptywem wody lub wilgoci.
Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajgce sie przede wszystkim z weglowodorow i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace roboét tynkarskich

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw do wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
pkt 2

2.2 Rodzaje materiatow
1) Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddéw sasiednich
arkuszy folii tadma uszczelniajgcg i obustronnie klejgca.
*  Wymogi techniczne:

— grubosé 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m2,

— wytrzymatos¢ na rozdzieranie > 60 N/mm,

— przesigkliwosc¢ przy dziataniu stupa wody

— 0 wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

— opor dyfuzyjny > 600 m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

+ Zastosowanie:
Folia stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna w warstwach posadzkowych i dachowych.
2) Papa termozgrzewalna na zakiad

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem
typu SBS. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesigt
lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sg elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadac
praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z witdkien szklanych, tkanina
szklana lub witoknina poliestrowa. Sg to materialy wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajagce bardzo dobre parametry




fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiadaé dokumenty dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie.

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z og6lnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych.

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych
krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i
piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate
na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugosci papy. Papa po
rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie, wymiary papy w rolce

— dtugos¢: 20 m 0,20 m; 40 m £0,40 m; 60 m £0,60 m

— szerokos$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
3) Folia w ptynie

Folia w plynie stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw
nasigkliwych i porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajgca
bezcisnieniowo wodg. Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem
oktadzin z ptytek ceramicznych na balkonach, tarasach, scianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w
pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe,
pralnie). Folie w ptynie mozna stosowaé na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym
rowniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoineg, tynki cementowe i cementowo-wapienne, a
takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

» Dane techniczne:

— Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

— Temperatura podtoza:od +5°Cdo +25°C

— Minimalna grubo$¢ powtoki: 1,5 mm

— Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

— Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h

— Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h

— Zdolno$¢ krycia rys: 1,0 mm

— Sptyw z powierzchni pionowej: brak

— Wodoszczelnosc¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku

— Przyczepnos$¢ do podtoza: > 0,5 MPa

— Konsystencja: ciekta masa

— Kolor: szary

— Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

— Odpornos¢ na wilgoc¢: okresowo odporna

— Odpornos¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

— Odpornosc¢ na kwasy i zasady: nie odporna

— Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C
/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury
powietrza + 20°C/
Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym naktadaniu na odpowiednio przygotowanym podtozu wynosi od
1,3 do 2,0 kg/m?
4) Tasma uszczelniajgca PCW

Tasmy uszczelniajgce stuzgce do zabezpieczania naroznikéw w pomieszczeniach mokrych.
5) Roztwor asfaltowy do gruntowania

Roztwér bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych
substancji umozliwiajgcych gteboka penetracje podifoza i stosowanie na lekko wilgotnych podtozach, do
gruntowania pod warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne. Produkt jest idealny w polskich
warunkach klimatycznych — tworzy warstwy izolacji o duzej odpornosci na spekania powstajgce na skutek
mrozéw (analogicznych do uszkodzen drog asfaltowych). Powstate powtoki sg elastyczne, silnie zwigzane z
podtozem i niwelujg jego mikropekniecia. Roztwér asfaltowy do gruntowania przeznaczony jest do:




gruntowania podtozy betonowych pod wszelkiego rodzaju wierzchnie warstwy
hydroizolacyjne — tawy, fundamenty, podziemne czesci budowli,
wykonywania samodzielnych powtok hydroizolacyjnych typu lekkiego,
podktad pod wszelkiego rodzaju papy termozgrzewalne.
+ Dane techniczne:

— kolor czarny

— postacé ciecz

— temperatura powietrza i podtoSa podczas

— stosowania od +50C do +350C

— pytosuchos$¢ po 6 godzinach

— czas schniecia 12 godzin

— zuzycie 0,2 — 0,3 kg/m2 na jedng warstwe

— ilo$¢ warstw:

— gruntowanie 1 warstwa

— powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego 2-3 warstwy

— czyszczenie narzedzi

— benzyng lakowa lub innym

— rozcienczalnikiem organicznym
6) Roztwor asfaltowy

Masa bitumiczna do stosowania na zimno, modyfikowana kauczukiem syntetycznym z dodatkiem
zyw, do wykonywania bezspoinowych izolacji wodochronnych pokry¢ dachowych oraz podziemnych czesci
budowli. Masa jest idealna w polskich warunkach klimatycznych — tworzy powtoki o duzej odpornosci na
spekania powstajgce na skutek mrozéw (analogicznych do uszkodzen drog asfaltowych), powtoki silnie
zwigzane z podtozem i kompensujgce w pewnym stopniu jego ruchy i mikropekniecia. Nadaje sie do
stosowania na lekko wilgotnych powierzchniach. Roztwér przeznaczony jest do wykonywania:
samodzielnych powtok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych typu $redniego.

* Dane techniczne:
- kolor czarny
- postac potciekta masa
- temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania od +50C do +350C
- pytosuchosé po 6 godzinach
- czas schniecia 12 godzin
- zuzycie 0,5 — 0,7 kg/m2 na jedng warstwe
- ilos¢ warstw 2-3 w zaleznos$ci od zastosowania
- czyszczenie narzedzi benzyng lakowg lub innym rozciefczalnikiem organicznym
7) Papa asfaltowa na tekturze izolacyjnej
Zastosowanie:

Papa asfaltowa izolacyjna na tekturze izolacyjnej jest materiatem rolowym otrzymywanym przez
nasycenie asfaltem tektury budowlanej o gramaturze 333 g/m. Jest przeznaczona do wykonywania
zabezpieczen przed dziataniem wody i wilgoci. Papy asfaltowe na tekturze budowlanej nalezy przykleja¢ do
podioza uzywajac wylgcznie lepikéw asfaltowych, a do podtozy drewnianych pape nalezy mocowaé
mechanicznie. Stosujgc lepiki asfaltowe na zimno nalezy przestrzega¢ wymagania odparowania
rozpuszczalnikow zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku (latem od ok.30 min., do 2 godz. i wiecej
w okresach, gdy temperatura otoczenia wynosi O ok.+10 C)

+ Dane techniczne:
- dtugosc rolki: 40 m lub 20 m
- szeroko$¢ rolki: 1 m
- gramatura osnowy — 333
- masa asfaltowa — 100% gramatury tektury wysuszone;.
8) Emulsja asfaltowa izolacyjna
» Dane techniczne:
- Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania: od +50C do +350C
- Czas schniecia: 12 godzin
- Zuzycie: 0,2 — 0,3 kg / m2 na jedng warstwe




- llos¢ warstw:

= gruntowanie: 1 warstwa

= powitoki hydroizolacyjne typu lekkiego: 2-3 warstwy

- Czyszczenie narzedzi: benzyng lakowa lub innym rozcienczalnikiem organicznym
Dane techniczne i informacje o sposobie stosowania podane sg dla temperatury +230C * 20C.
» Sposoéb uzycia:

- przygotowanie podtoza
Podtoze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne
elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowad,
powierzchnie porowate wyréwnaé zaprawg cementowa.

- aplikacja
Stosowac na zimno. Przed uzyciem wymieszac. Pierwszg warstwe Abizolu R naktada¢ poprzez
wtarcie w podtoze szczotkg dekarskg lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki
hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3 warstwy Abizolu R, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy
uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metodg natrysku.
Nie stosowaé pomieszczeniach zamknietych przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

- przechowywanie
Przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze od +50C do +350C.
Data waznosci na opakowaniu.

- normy, atesty
Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24006R:1997
Produkt posiada certyfikat zgodnosci z norma Polskiego Centrum Badan i Certyfikaciji

3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania oktadzin i wykladzin

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploataciji
rusztowan systemowych przy uzyciu palnikbw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢é wykonywanych roboét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogbine” pkt 4

4.2 Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywaé w suchym i
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,




- znak budowlany.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowegdo, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3 Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i
inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi
np. recznej szlifierki.
Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé zaprawg cementowg, a nastepnie
przetrze¢, ale nie wygtadza¢. Podtoze musi by¢é nie zmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakéw i
rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas
naroza odpowiednio zaokraglié.
Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokragglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien
wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub zastosowaé
prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.4 Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.
Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje
optymalng wilgotnosé wewnatrz przegréd budowlanych.
Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaly jako jednowarstwowe.
Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania
powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem ukfada sie zgodnie z
kierunkiem sptywu wéd. Szczelnosé uktaddéw zapewnia sie poprzez klejenie zakladdéw sgsiednich arkuszy
folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne
krawedzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasma klejaca
aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna naprawiaC stosujgc taty z zastosowanej folii klejone tasma
dwustronna.

5.5 lzolacje z emulsji i mas
Gruntowanie podtoza

Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta, odttuszczona i odpylona.
Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowg. Przy gruntowaniu podkitad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie
powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym
ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura
otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Wykonanie izolacji powtokowej

Ptynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podtoze w jednej lub 2 warstwach pedzlem,
szczotkg dekarskg z twardym witosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie
wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowad:




- na wilgotne podtoze,
- na podtoze smotowe,
- w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrédta zaptonu.

5.6 Izolacje papowe
Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podfoza wykona¢ zgodnie z pkt. 5.5.1. Materiat gruntujacy nalezy stosowaé¢ zgodnie z
zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.7 Izolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznaé sie ze
stanem podioza, dokona¢ pomiardéw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéw, przepustow, wielkos¢ spadkéw izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowa¢ rozitozenie poszczegdlnych paséw papy.
Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.
Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zataman, naderwan, ma proste krawedzie i réGwnomiernie
roztozong mase asfaltowg. Wierzchnia strona papy powinna mie¢ réwnomiernie roziozong posypke
gruboziarnista, wzdtuz jednego brzegu wstegi powinien byé pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty
posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folig z
tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C w
przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone
bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni
przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustow, przepustéw, a takze od wstepnego wykonania
obrobek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;j.

Pasy papy nalezy ukiada¢ réwnolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktaddéw zgodnych z kierunkiem spadkéw. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktérym
bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycieciu zwing¢ jg z dwdch koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z
ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciaggng¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az
do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynno$c¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokos$ci 0,5-1,0 cm na catej diugo$ci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac¢ zbyt duzy lub niejednakowe;
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,
- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zaktady nalezy wykonywac

ze szczegolng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie
skleic.
W poszczegblnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny byc¢
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaklady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby
unikngé zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikédw uktadanych paséw papy lezacych
na spodzie zaktadu pod katem 45°.




6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt 6

6.2 Badania w czasie robot

» Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdinego materiatu.

» Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

» Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

*  Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7

Jednostka obmiarowa posadzek technicznych jest metr kwadratowy [m?].
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 8

8.2 Zgodnos¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.
8.3 Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, szczelnosc.

8.4 Odbiodr podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wylewania posadzek.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] izolacji obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadoéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.




10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci
materiatéw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.
PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci.
Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczeg6inych producentéw
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji Scian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki
na scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

.Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do nigj

rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych - wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewniajacy jakosc, definiujgcy .jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w

normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.



MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i skladowania
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogbine” pkt 2
» Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
Lp Wymagania GKB zwykta GFK GKBI GKFI wodo —i
ognioodporna wodoodporna ognioodporna
1 2 3 4 ] 5 i 6
1 Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb,
2 gipsowego aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac odklejania sie od
rdzenia
grubosé 9,510,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 218+0,5
3 Wymiary i tolerancje [mm] szerokosé 1200 (+0; -5,0)
| diugos¢ [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé roznica w dtugosci przekatnych <5
9,5 <9,5 - - -
4 Masa 1m? piyty o 12,5 <125 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
grubosci [kg] 15,0 <15,0 13,5-16,0 | <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
Wilgotnosé [%] <10
5 Trwatos¢ struktury przy opalaniu - 220 - 220
| [min.]
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ... ;
6 Oznakowanie stronie ptyty data produkcji
| kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubos¢ Odlegtos¢ Obciazenie niszczace Ugiecie
nominalna ptyty podpor | (N] [mm]
gipsowej [mm] [mm] prostopadle do réwnolegle do prostopadle do réwnolegle do
kierunku wtékien | kierunku wiokien kierunku kierunku
kartonu kartonu widkien kartonu widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.2 Rodzaje materiatow:

1) Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.



2) Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegélnosci:
—nie zawiera¢ domieszek organicznych,
—miec¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
3) Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe
produkowane przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 3
3.2 Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoéine” pkt 4

4.2 Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukladanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg
stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ skitadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3 Transport ptyt

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto
2400 m? o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wédzka widtowego
0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét

» Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

o Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

» Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.

* Okiadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

» Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.



5.3 Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych
¢ Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
e Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze Sciang a rbwnoczesnie zapewniajgcy jej

sztywnos¢, sg placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.
e Przygotowanie podtoza:

1. podtoze powinno byé twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

2. stare powtoki malarskie: olejne powinny byé zeskrobane a klejowe zmyte,

3. przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze,

szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i
odpadanie,

4. dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

e Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia

ma na swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji
powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystgpi¢é do wiasciwego
przyklejania ptyt.

@DQO.

Wysabet’ inmipgonc

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone nakfada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach piyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé gescie;.
Grubo$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek.
Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac pofozenie
ptyty, czyli dosuna¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate
(najlepiej aluminiowg, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowaé metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig
zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. \Wskazane
jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie
wspolne regulowanie ich potozenia.
¢ Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchyice
do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowac¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie
jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejagcg. Warstwe te
rozgarnia sie po ptycie szeroka stalowg pacg z zebami. Klej powinien



by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien
by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podtoza.
¢ Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowe; i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe s3g klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczac rowng ptaszczyzne.

e
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Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia
ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4 Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie
e Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy
kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

- Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm -
Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm
Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy fatami
wkfada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany
(grubos$¢ wetny). Mozna to osiggng¢ przy pomocy podkitadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie
faty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikdéw. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm. Elementami fgczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwo$é ta moze jeszcze
zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podkitadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumiagce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu ttumienia
sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy weing mineralng a ptytg gipsowo-
kartonowa.

e Okiadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:
—przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang s$ciana,
-z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
—przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczgcymi typu ES.

5.5 Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
Zasady doboru konstrukcji rusztu



Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz
gornej — dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy
sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod
uwage nastepujace czynniki:

a. ksztatt pomieszczenia:

—jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

-w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

—sposbdb zamocowania rusztu do konstrukciji przegrody,

—jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

—rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podiuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b. grubos¢ zastosowanych ptyt:

—rozmieszczenia ptyt,

—rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
c. funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

—jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

* Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

—styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),

—przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

—przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementédw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

—poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je
tak rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej
do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

—styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

—jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

*  Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany
tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejagcych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu



Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli
tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki
sposob:
—mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

—-mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

—do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
—do profili stalowych blachowkretami.
» Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6 Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym
1) Sufity z rusztem jednowarstwowym
Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku,
gdy podioze jest réwne i réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci
(d) miedzy punktami mocowania listew do poditoza sg uzaleznione od wymiardow poprzecznych
zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe no$ng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (e) 50 650
grubosc (f) 25
szerokosc (e) 50 800
grubosc (f) 32

2) Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nierownym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma byé obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew
nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosc (e) 50 650
grubosc (f) 25
szerokosc (e) 50 800
grubosc (f) 32




Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych
oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podioza sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc¢ (b) 63 1100
grubosc (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do
podioza, dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (b) 38 1400
grubosc (c) 63

5.7 Sufity na ruszcie stalowym
* Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy skiadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdéine firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tacznika wzdiuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikédw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach diugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitbw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubos¢ ptyty gipsowo- Dopuszczalna odlegtos¢ Dopuszczalna odlegtosc Dopuszczalna odlegto$é w
kartonowej [mm] miedzy wieszakami [mm] w warstwie gtownej [mm] warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8 Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF),
szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukciji dachu zamontowa¢ odpowiedni
ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe.
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Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak
dla rusztéw sufitowych. Przyktadowo:
dla rusztdw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900
mm) przy pomocy tgcznikow typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

-550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

-550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

—420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tgcznikami ES.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt 6

6.2 Badania w czasie wykonywania robét
» Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:
—réwnos¢ powierzchni piyt,
—-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
—wilgotnosc i nasigkliwoseé,
—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
*  Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 7

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od poditoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
wyzszej kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.
Powierzchnie suchych tynkéw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen,
jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?.
»  Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
» W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie pomiarow w naturze

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 8

»  Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodag

» Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST
daty pozytywne wyniki
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8.2 Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

oo

rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.
ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byc
katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomocag ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien byc¢
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni

suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia

krawedzi od linii prostej

nie wigksza niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2
na catej dtugosci faty
kontrolnej o diugosci 2
mb

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

nie wieksze niz 1,5 mm na 1
mb i ogétem nie wiecej niz
3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 mm wysokosci oraz

nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

poziomego

nie wieksze niz2 mmna 1
mb i og6tem nie wiecej niz 3
mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
dokumentaciji

nie wigksze niz 2 mm

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okfadzin $ciennych i sufitéw

podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-

400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakéw
1996 r.
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkdéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
a. przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
b. wykonanie warstwy wyréwnawczej,
c. wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbioréw tynkdéw zwyktych.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podioza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
dolnej warstwy tynku.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogo6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,Wymagania og6lne” pkt 2

2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1) Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2) Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,
a w szczegdblnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.




Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3) Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

* Marka i skiad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy uscislié
wymagania).

»  Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002
,Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych. Wapno powinno
spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objetosciowych skfadnikow zapraw nalezy dobiera¢
dos$wiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot tynkarskich
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczego6towej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatéw.

2.4 Warunki przechowywania materialow i wyrobow do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobdéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.




3 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a. do przygotowania podfoza — mitotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b. do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c. do nakiadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 4

4.2 Transport materiatow

+ Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposOb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

» Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

* Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkow w obnizonych temperaturach, w
szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3 Przygotowanie podioza
» Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.




* W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetniac
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

* Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substanciji tlustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.

* Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkow zwyklych
»  Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

»  Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju poditoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

»  Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposéb standardowy.

»  Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

»  Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

» Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

» Do wykonania tynkow nalezy stosowaé¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —w
proporcji 1:1:2.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1 Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice materiatow przez
dostawce, potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia
(szczegbtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.2 Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a. wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotno$ci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
przywierajagcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.
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6.3 Badania w czasie robot
» Badania w czasie rob6t tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
» Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
*  Woyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

6.4.1 Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

a. zgodnosci z dokumentacijg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegbétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

b. jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

c. prawidtowosci przygotowania podtoza,

d. prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkdéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
a. czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt.

2 niniejszej ST,

b. czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.

6.4.2 Opis badan

»  Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-

04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢é za pomocg
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

» Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

o Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢é na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej
zaprawy.

» Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wyciagé probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
Srednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete
podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien
by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos$¢ tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000
m? wycigé jeden dodatkowy otwor.




» Sprawdzenie wygladu i innych witasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie tynku
dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdza¢ w sposoéb

nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc

uderzenie stempla o cigzarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikéw).

»  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

» Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
diugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarédw w stanie
surowym.
Powierzchnie tynkdw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w rozwinieciu w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi
gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.
Z powierzchni tynkow nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy potracaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie
odciezy w stanie surowym.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbior miedzyoperacyjny).
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3.
niniejszej specyfikaciji.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢, ze podtoza zostaly prawidtowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacijg techniczng (szczegétowsg) i
zezwoli¢ na przystapienie do naktfadania wyprawy.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do




usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa
takg forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
a. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
b. szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
c. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
d. dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,
e. protokoty odbiordéw rob6t ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
f. instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
g. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé¢ je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegétowej) specyfikacji techniczne;j
robét tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sag
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

» jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé nieprawidtowosci wykonania
tynkdw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej (szczego6towej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W
przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
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ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zaméwieniem. Protokét
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

ox g

8.5 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyklego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2 Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). Ustawa z
dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z
pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

10.3 Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehnstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-
7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) scian budynkdw.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkéw
nowobudowanych oraz istniejacych, w ramach rob6t termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagan w
zakresie sposobow oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych
systemow ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw
wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skfadajgcy sie, minimum, z
nastepujgcych sktadnikow:
— zaprawy klejgcej i tgcznikédw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),
— spos6b mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy),
— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajgce.
Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako skfadnik BSO
mocowany w formie ptyt na scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajagcy im wymagane parametry
termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podioza. tgczniki
mechaniczne — okreslone fgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podtoza, na przykiad kotki
rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.



Siatki z wtokna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajagce sie z przedzy z ciggtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow. Zbrojenie —
okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sa zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykoniczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkgciji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST

~Wymagania ogbine” pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny miec¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegblnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢é przy przygotowywaniu
szczegbtowej specyfikacji technicznej.

2.2 Rodzaje materiatow i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1) Srodek gruntujacy

Materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na
powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.
2) Zaprawa (masa) klejaca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybor
zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana
jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1
cm.



3) Plyty termoizolacyjne

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036
Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej
poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed
01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na Scianie —
metoda klejenia, za pomoca tacznikdw mechanicznych lub metoda taczona. Plyty majag krawedzie proste
lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnosc potaczen. Do elewacji boniowanych
produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych
ptyt. Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegétowe wymagania dla piyt ze
styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

— plyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian
budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu.
Piyty z wetny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z

wetny lamelowej moga byé¢, zaleznie od wiasciwosci podioza, tylko klejone. Szczegbtowe wymagania dla
ptyt z wetny mineralnej okre$la norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materiatéw termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna.

4) Laczniki mechaniczne

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow
termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

5) Zaprawa zbrojaca

Oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca
wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest
siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

6) Siatka zbrojaca

Siatka z witokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)

gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

7) Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg
zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéow

krzemianowych.

8) Farby



Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

9) Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe)

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkow rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wtbkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkéw, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykéw BSO z
innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtbkna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

—tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczeh BSO z os$cieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/mz), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i
malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowe;,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skfad wigkszosci systemow BSO wchodzi jedynie czes¢ wymienionych wyzej elementdw.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny byé stosowane zgodnie z wydanymi
im aprobatami. Wynika z tego wymég koniecznosci wylgcznego stosowania sktadnikéw systemu,
wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat
Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4 Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych
Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegbtowej),
— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.



2.5 Warunki przechowywania i skladowania wyrobow do robét ociepleniowych
Wszystkie materialty  powinny by¢ dostarczane  w oryginalnych  opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 —

Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt. 3

3.2 Sprzet do wykonywania BSO

1. Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych,

2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3. Do transportu i przechowywania materiatow — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykie i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krazkéw termoizolacyjnych),

7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni

8. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 4



4.2 Transport materiatow

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentow
materiatdbw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatac;ji
Srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do rob6t ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w
czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe,
amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowej.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do roboét ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykonacé projekt robot ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementdéw elewacyjnych w sposéb nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowacé plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewnié odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykonag¢ caty zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przej$¢ i przytaczy instalacyjnych na
powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonaé roboty, majace wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewac;ji.

5.3 Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i réwnosci.
Préba odpornosci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitow i spiekéw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny. Préba odpornosci na
skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena zwartos$ci i
nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rylca.
Proba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.
Sprawdzenie rownosci i gladkosci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje
murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w
odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji
technicznej szczego6towej nalezy odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na
docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwic uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni poditoza na obiekcie.



Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac¢ jej badanie metoda ,pull off’, przy zastosowaniu urzgdzenia
badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonac probe odrywania przyklejonych do podtoza prébek
materiatu izolacyjnego.

Szczegolnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii wielkoptytowe;j
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny)
zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4 Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci sSrodkéw antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

— usuna¢ nierdbwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

— usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i
warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykonagé inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej szczegbtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25 C, brak opaddw,
silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnodci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do
rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opaddéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w
warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).
Te szczegblne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegotowej.

1) Gruntowanie podioza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ srodek
gruntujacy na catg jego powierzchnie.
2) Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé
wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw z innymi elementami
elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podioza, w
postaci plackoéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zabkowang
na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej
powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste
utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka
uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do
uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po
zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane



projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugosc tgcznikdéw zalezna jest
od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?)
— od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiescic¢ w nich kotki
rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbic trzpienie.
3) Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potaczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji
termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikow, tasm i paskéw siatki zbrojgce;.
4) Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac¢ zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagngé pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej),
natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna.
Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca
powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.
5) Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej naniesé srodek gruntujgcy.
6) Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowaé (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.
7) Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrébce, zgodnie z
wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegétowa
(w ST nalezy te wymagania opisac¢). Spos6b wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia
zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby — zaleznie
od wymagan projektu, systemu, warunkéw sSrodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen
termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o
wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére
bedg wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podioza.
1) Badania materiatéw

Badanie materiatbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice materiatow przez
producenta, potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczego6towej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia
oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

2) Ocena podtoza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3.
oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3 Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidiowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw
systemowo okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczegdlnie wazna jest
biezaca kontrola robét zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
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1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), réwnosci powierzchni,

2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykdw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potgczen,

3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykéw (krgzkdw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub pekniec¢ o szerokosci
wiekszej niz 0,2 mm,

5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania)

6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
1) Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczeg6téw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane podioza nadawaty sie do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.5 Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robdt elewacyjnych z
zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla
tynkdw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac¢
wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ si¢ w
nastepujacych granicach:

Odchylenie Odchylenie powierzchni Odchylenie
K i i hni tynk inaj h si
ategoria powierzchni tynku od i krawedzi od Kierunku przecinajacych sie
tynku ptaszczyzny i . ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentacji
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Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢

wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw nie powinny by¢ wieksze

niz 10 mm na catej wysokosci kondygnaciji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych

wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7

7.2 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

» Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci
Scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej

krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;.

» Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z

gruboscia ocieplenia.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojone; i

ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

rozpoczeciem nastepnego etapu.

Nalezy
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W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegbtowa
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow robét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy Ilub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspekiora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw rob6t ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac¢ je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegotowe] specyfikacji technicznej robot
ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci

ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,
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- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem. Protokdt odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualne;j
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartosé
tych robét obliczona na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez

zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe

uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow elewacyjnych,
krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujgcych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,
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— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robét
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otwordow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementow
dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych
itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojgce;j itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potaczen w
naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykoriczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie
z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robo6t ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.
Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegotowej specyfikacji techniczne;j
ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (ST).

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Woyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany  monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane

na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2 Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
pbzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia
2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pdzn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakimi powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156
z dnia 12 maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa
2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw Warszawa
2002 .

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolaciji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — kaczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo ogdine czes¢ 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz
sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198
poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow

ustawowych Panstw Czionkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.

17



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.10 POKRYWANIE SCIAN
KOD CPV 45430000-0



SPIS TRESCI:

13

LTS =]
1.1 PRZEDMIOT 3

ST et e e et —e e e e ——eeeea——eeea——eeeaa—eteeat—eeeeahreeeaaareeeanareaeaanreetearreeeares
1.2 ZAKRES STOSOWANIA 3

S RSO
1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH 3

S TSR RTRRR
1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE ......ovvieieteteteesesesesesesessssssssss et esessesesesesesessssssesessssssesesesessssssssesenenesesesesesenesesseseaaeans 3
1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ....vuvvieeieeieeeetetetessesesssssssessesssesses s ssssssssssssssssssssasssssssssesesssnssnsnaes 3
P20 N =1 2 72 3
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA | 3

SKLADOWANIA .......oeveee.
2.2 RODZAJE MATERIALOW ....oveeererereeereseeecestetetetesesetssstsssssssssssssses s s sssasenesssesssssses et etesasetassssssssssssesssnsn s s s ananannanas 3
2.3 WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT OKLADZINOWYCH Z 4

7% 1= G
2.4 WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT 4

OKEADZINOWYCH ... eeeees
35

] =) L
3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU ...v.veveeieeeeseeeseeesesessesesseseeesesteeees s enessnseseseseeeesenesesenseseseseeeenenennes 5
5

OKLADZINOWYCH

5

I3 7Y 3 5 20 =
4.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU 5

4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE TRANSPORTU MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT 5
OKEADZINOWYCH ..
5 WYKONANIE 5

ROBOT ...t sesessess s ssasssssesssssssssesssss s s ssssssessssssessssssssnsssnsssssesssnsssssssssesnssssnssssnsnsnnens
5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT ....uvvieioteeeeeteeeiiteeeeseteesseeesestaeessassesssssessaasesessnsessaasseesastesesssesssanseeeensenesans 5
5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO 6

21012 1
5.3 WYKONANIE OKEADZIN ...veeiveeiveeiseessesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssssssssssesssssssesssesssesssesssesssesssssssessssssessessssssssesssees 6
5.3.1 PoAt0Za POA OKIAAZING.........ccceeeeeee ettt ettt e e e e ettt sttt e e e e e esssnssseaanaas 6
5.3.2 Uktadanie PIytek (OKIAAZIN) .......ooooeeeeeeeeeee ettt sneea e 6
) 6 KONTROLA JAKOSCI 8

0 =0 1
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI 8

[270)= 0 1 R
6.2 BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO 8

[210) =10 1 SRR
5.3 BADANIA W CZASIE ROBOT ...veiieeiieeeseesseesssesssesssesssessaessaessasssaessaessaessssssasssasssasssasssasssasssasssasssabesabesaresatesatesesnesrns 8
6.4 BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT.....uviiiieiieieieeseiiteeeseeeseseseesssaesssabesssssaeesssbessssasessabesessatessestesssantessssrensssssens 8
6.5 WYMAGANIA | TOLERANCJE WYMIAROWE DOTYCZACE OKtADZINZ 9

PLYTEK ©evieieeie it eee e e e s eeeeeseveseseessanaessnaeeas
) 7 OBMIAR 9

0 = 0 1
7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT ..viiuveetiiieeieseteitsiitessseieessssteessessesssabesssssesssasbesessaesssasbessssbessesbesssastesssssenssasenss 9
7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIAROWANIA ....veiiitiieeeteseetteeeeseesssesbesseseesssesesssaassssasesssssasessssesessaseessabanessssesssatenes 9
i 8 ODBIOR 9

0 = 0 1
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT ..veeiuvveiiireeeieseeeeisteessesesssssessasssesssssesssssssesassseessssssesssesssnstessassessssssesssssesesnsens 9
8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH 9

ZAKRYCIU....vveecteeeiteeesteeeeteeesteesstaeseteesseeessbeeeeabesssbeesenbesennns
LRI O 0)=1T0] 2l 074 = To1 10111 A 2 10
8.4 ODBIOR OSTATECZNY 10

(KONCOWY) ..ttt et et e eteeetteette et e eete e etaeeete e beesaeaeseeeaeeesseseseesseesseessseeaseeaseesseesneeanreens



9 PODSTAWA 11

(=0 1 (0 1= o
9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA 11

[210] =10 1 E
9.2 ZASADY ROZLICZENIA 111

(210 1 N0 <o ISR
10 DOKUMENTY 12

ODNIESIENIA........ccociiiiiiiinmemeeteerssierissssssssssssssssssssrserasasaasssassssmsssssssnrsrasasassssssnsnsnnnssnsnsnnnnnas
T0.T INORMY .ttt e e et ee e e ettt e e e e et eeeeeeeee et esea e seeeeeeseaaateseesssasaeeeeeseaaaseseesesesasseeessaeasssnesassasseesessesareneneesanannes 12
10,2 USTAWY ot e ettt e et e e e e e et e e e s ee e eeeeseeeet et eeessaeaaeeeesseeeseaeesesaeseeeesseassaeesessaaeseeaeesansareeesesenreeeeesaaanneeens 13
10.3 ROZPORZADZENIA ... eetteie ettt e et e ettt e etteeseteesssaeesseatesssaaeeaseseeessabesseabaeessabeeessbeee s nbeeessabee e sbeessanbesessbenesanbeas 13
10.4 INNE DOKUMENTY 113

INSTRUKCJE



WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét oktadzinowych z ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie
przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majagce na celu wykonanie:
— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatbw, wymagan i
sposobow oceny poditozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wediug metod opatentowanych
lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z
ptytek.
Warstwa wyréownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw
powierzchni podtoza.
Warstwa wygladzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza. Warstwa
gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé powtoki
ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania Ogolne
wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Plyty i ptytki
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.



Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé
i twardosé.
2. Kompozycje klejace i zaprawy
Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin z ptytek to:
— srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwaciji oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesOw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

Materialy

- tazienki — $ciany wyktadane ptytkami ceramicznymi rektyfikowanymi 30 x 60 cm, kolor biaty do
wysokosci min. 2m. Fuga elastyczna, antybakteryjna w kolorze biatym max 1,5mm.

- kuchnia — $ciany wyktadane ptytkami ceramicznymi rektyfikowanymi 30 x 60 cm, kolor biaty od
wysokosci 85cm do wysokosci 145¢cm na catej diugosci szafek kuchennych. Fuga elastyczna,
antybakteryjna w kolorze biatym max 1,5mm.

- aneks kuchenny w Swietlicy - $ciany wyktadane ptytkami ceramicznymi rektyfikowanymi 30 x 60 cm,
kolor biaty od wysokosci 85cm do wysokosci 145¢cm na catej dtugosci szafek kuchennych. Fuga
elastyczna, antybakteryjna w kolorze biatym max 1,5mm.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot oktadzinowych z plytek
Materiaty i wyroby moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczego6towej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robo6t
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatléw i wyrobéw do robét oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.



Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byc¢
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robot oktadzinowych
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robot
oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciagniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu materiatdbw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 5




5.2 Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtég,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystgpienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementdéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
Wykonane oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie oktadzin

5.3.1 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— Sciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt okiadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podioza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powitok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowa
lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
diugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na
podiozach pokrytych starymi powitokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robd6t oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob ukiadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i
przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej sScianie ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowania
wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z rdéznego rodzaju i
wielkosci ptytek.



Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybo6r kompozyciji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. WieloS¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je mokrym pedzlem (wod3).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
okladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu  spoiny mogg by¢é powleczone  specjalnymi  preparatami impregnujgcymi.
Dobo6r preparatow powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
oktadziny i stawianych im wymaganiom.

Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.



6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem okiadzin z ptytek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze musza spetniaé¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnosé wiasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podkitadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos$¢ ich wykonania ma wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdllnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych okfadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentagji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykbw z innymi materiatami oraz dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badanag
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podiogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,



— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,
— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub
grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin z ptytek

» Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) ij.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugoéci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtéz musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdét posadzkowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.



Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania
komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
projekt budowlany,
projekty wykonawcze,
dokumentacje powykonawczg,
szczegotowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z ptytek z zaméwieniem. Protokét odbioru

koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.
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8.5 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robo6t podano w ST ,Wymagania ogélne”

pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koAcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét oktadzinowych stanowi
wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot oktadzinowych lub kwoty ryczaltowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacii
projektowej i szczegotowej specyfikaciji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— o0sadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach
nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacii
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.
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10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru. PN-EN ISO
10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie

powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia

wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych r6znic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych

klejéw i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw

do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
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PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pozn.
zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok

13



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.11 POKRYWANIE PODLOG

KOD CPV 45430000-0



SPIS TRESCI:

13

{1 OSSR
3

ST ettt te ettt teateete et e teateete et eateate et eteteateeeeteateeaeeteateeneeaeeaten
3

ST ettt e et e et e be e eteete et et et e et et e ateeae et enteeaeaneenes
3

ST ettt e e et e et e e be e be e ebe e ebe e ebe e et ee et e eaeeeaeeeneeeteeanes
1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE .....ccteiiteeiteeiteeeteeeteeeteeeteeeteeeteesteeatesateeabeeateeateeatesateeabeeateeabeeeteeaseeasesabesateesteeaseensenanes 3
1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT 3
P2 1 NI 7 3
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA | 3

SKEADOWANIA .................
2.2 RODZAJE MATERIALOW ..ottt e etee et e etee et e et e et e e eteeeteeeteeeteesbeesbeesbeesbeesbeesbeesbeesbeesbeesbessbeesteesteesbeestesenseenseans 3

2.3 WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT POSADZKOWYCH | OKLADZINOWYCH Z
PEYTEK .ottt et eeteeeeete et eaeeete bt eteeeteateeseeatesteseeeseeseeseesteeseeeesbeseeseeeseebeeaeeaeeebesbeeseenteeteebeeaeenteebeeteenteteebeetaenteereeneeneen 4
2.4 WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT 5

POSADZKOWYCH ....oeeeveeereecreeeeiee e
35

LS = 7.4 I
3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU 5
5
5

TRANSPORT .....oertrrtrr e e e e s s esses e e e e s se s e sseeeesmae s s s e e same e smn e sannssnmeessmneennnen

4.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU 5

4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE TRANSPORTU MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT POSADZKOWYCH 5

5 WYKONANIE 6

[0 =0 3
5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT ....ciiteiieeetieeeeieeeesetteeessssessbeesessssssesssssaesstesessssbassesssesssbeseesssassebesessssrenees 6
5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO 6

[2T0] =70 1 O
5.3 WYKONANIE POSADZEK Z 6

PELYTEK .ttt eteeeeteeeeeee e et e e eeaeeeeseeseaeesaueesaaeessseesseesaseesassessaseeseseesaseessaeessasesssenennenennreaans
, 6 KONTROLA JAKOSCI 8

2 {0 ] = I
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI 8

ROBOT ettt et et et e e e e e et e e e e re e et e e e e e et e e ee e e aeeee et r—ereesaaa——raeeeaa——aaas
6.2 BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO 8

ROBOT ettt et ettt e e e et et e e e et e e e e e e e et e e e e e ——teeera——teeeaer——taeeeaaa———aas
5.3 BADANIA W CZASIE ROBOT ...uveieiteteseetesteeseteesatesestetessteseteesasessasessssetesereeseseesasessssesesaeeesreesasessasesesseneseseesareessaees 8
6.4 BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT ... uviteeeeieeseeeteseeeessesesssaeessaesesesesessesaeessaseesssiseessaseeessereesssresesaareesssrenesarees 9
6.5 WYMAGANIA | TOLERANCJE WYMIAROWE DOTYCZACE POSADZEKZ 9

PLYTEK wevteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeseeeeeesseveesessneeeeas
) 7 OBMIAR 9

20 =0 1
7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT .....uuuttiieeieitetieiesesetereesssastesesessasssesessesassssssassasasbesessssassesesesssateseesesesssreseesssns 9
7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIAROWANIA ...eeiieeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeessasaessssesseessaseesssaasaseessesseessaaseesessassesessaseeessanns 10
E30]0] =1 o] = = To] = Lo ) (NN 10
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT ....uuutuetieiiieeeeiisiiesteeeteesesssessssssssesesesssessassassssssesssessasssesesseessesssssssssssssessesesses 10
8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH 10

ZAKRYCIU. .ttt e e e e e e et e e e e e e e e e e e e eaeeeeaeeeeeenns
8.3 ODBIOR CZESCIOWY ....uvtieuteeitee ettt eeteeeete e eteeeeseeeeteeeseeesaeeeeseeesseeeateeasesaeseesnseaasseeaseeanseeanteeasesebenantesaseeenseeanseeanns 10
8.4 ODBIOR OSTATECZNY 10

(KONGOWY) .ot e nes e en e s en e e s ss s aenssssnesnsseanannsesneanans



9 PODSTAWA 11

(=0 1 (0 1= o
9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA 11
[210] =10 1 E
9.2 ZASADY ROZLICZENIA 111
(210 1 N0 <o ISR
10 DOKUMENTY 12
ODNIESIENIA........ccociiiiiiiinmemeeteerssierissssssssssssssssssssrserasasaasssassssmsssssssnrsrasasassssssnsnsnnnssnsnsnnnnnas
T0.T INORMY .ttt e e et ee e e ettt e e e e et eeeeeeeee et esea e seeeeeeseaaateseesssasaeeeeeseaaaseseesesesasseeessaeasssnesassasseesessesareneneesanannes 12
10,2 USTAWY ot e ettt e et e e e e e et e e e s ee e eeeeseeeet et eeessaeaaeeeesseeeseaeesesaeseeeesseassaeesessaaeseeaeesansareeesesenreeeeesaaanneeens 13



10.3 ROZPORZADZENIA. ... et eee e s e s ee s ee s eeee e ees e e s e e s eee e eee e s eeeeesnee 13
10.4 INNE DOKUMENTY 1 INSTRUKGUE. ......c.ouoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeee s eeesesese s sese s eee s ees s s ss s s seasneesaes e 14

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t posadzkowych i oktadzinowych posadzek przy uzyciu kompozyciji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i
budownictwie przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatbw, wymagan i
sposobdéw oceny poditozy, wykonanie posadzek oraz ich odbiory.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z
ptytek.
Warstwa wyréownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw
powierzchni podtoza.
Warstwa wygladzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza. Warstwa
gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnosé powioki
ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania Ogolne
wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na budowie

materiatédw przeznaczonych do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robo6t posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1. Plyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé
i twardosé.

2. Kompozycje klejagce i zaprawy



Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesOw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

Materiaty

komunikacja w pomieszczeniach mieszkalnych oraz pomieszczenia techniczne wg oznaczen na
rysunkach PLYTKI GRESOWE - rektyfikowane 30 x 30 cm, gr.min 8,0 mm, min. PEI 3, R11, uktadne
na klej wysokoelastyczny, kolor jasno szary RAL7004, fuga w kolorze ptytek, elastyczna, szerokos¢
fugi max 2mm

tazienki PLYTKI CERAMICZNE - rektyfikowane 30 x 30 cm, gr.min 8,0 mm, min. PEI 3, R11, uktadne na
klej wysokoelastyczny, kolor szary RAL7004, fuga w kolorze ptytek, elastyczna, antybakteryjna,
szerokos$c¢ fugi max 2mm

klatki schodowe, komunikacja PLYTKI GRESOWE - rektyfikowane 30 x 30 cm, gr.min 8,0 mm, min. PEI
3, R11, uktadne na klej wysokoelastyczny, kolor jasno szary RAL7004, fuga w kolorze ptytek,
elastyczna, szerokos¢ fugi max 2mm

pokoje mieszkalne PANELE PODLOGOWE - gr. 10mm, min. KI.23 / AC4 uktadna na macie korkowe;j
3 mm, kolor: jasny dab, listwy systemowe przypodtogowe PCV w kolorze paneli - jasny dab, wys.
min. 6cm - max. 10cm, posiadajace kanat na ukrycie okablowania

We wszystkich pomieszczeniach wytozonych ptytkami nalezy na scianach wykonac¢ cokolik
»zatopiony” w tynku z ptytek wysokosci h=10 cm.

pomieszczenia mieszkalne — jastrych betonowy gtadki, zbrojony siatkg stalowg, dylatowany brzegowo,
styropian gr. 1 cm, pod warstwe wykanczajgca gr. 2,0 cm

kondygnacja -1 — ptyta betonowa B-30 szlifowana, wykonczona posadzkg przemystowg w technologii
2x posadzka zywiczna -szara/, szczeliny dylatacyjne zakonczone listwami systemowymi,
dostosowanymi do wymaganych obcigzen.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot posadzkowych i oktadzinowych
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej (szczego6towej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,



— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatlow i wyrobow do robo6t posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych
Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robot
posadzkowych

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢
zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i



zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny byé zakoriczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtég,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Przystgpienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementdéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie posadzek z ptytek
1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm. Powierzchnia podktadu

powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkow,

czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dlugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podkitadzie nalezy wykonac¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjne;j i
przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m?,
a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegbétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wioknem polipropylenowym.



Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

2. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokosé spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢
wigksza niz potowa pltytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skiadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wyb6r kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okofo 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
— 50x50 mm—- 3 mm
100 x 100 mm — 4 mm
150 x 150 mm — 6 mm
200 x 200 mm — 6 mm
250 x 250 mm — 8 mm
300 x 300 mm — 10 mm
400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek i
wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci sSwiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ nakfadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujagce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
do 100 mm — okoto 2 mm
od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.



Po utozeniu pltytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po
powierzchni posadzki paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkag gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom
powinny podlegaé materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robdt posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania
ma wptyw na prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé sprawdzenie
technologii wykonywanych robdét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.



6.4 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentagji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykbw z innymi materiatami oraz dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub
grubos$c¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z ptytek
Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla
ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnose) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugo$ci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 7




7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek z ptytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowe;
przyjmujac wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupdw, pilastrow, fundamentéw i innych elementow wieksze od 0,25 m?.,

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbior podtdéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdét posadzkowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy poditoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuaciji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania
komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
projekt budowlany,
projekty wykonawcze,
dokumentacje powykonawcza,
szczegobtowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— protokoty odbioru podtoza,
— protokdty odbioréw czesciowych,
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— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powt6rnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z ptytek z zamowieniem. Protokot

odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzekpo uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych zwigzanych
Z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny rob6t”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robot podano w ST ,Wymagania ogélne”
pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu rob6t i ich koAcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdét posadzkowych stanowi
wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych

przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robo6t.

Ceny jednostkowe wykonania robot posadzkowych lub kwoty ryczaltowe uwzgledniaja:
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji
projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach
nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposéb podany w szczegotowej specyfikaciji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru. PN-EN ISO
10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie

powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia

wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie. PN-EN 1SO
10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.
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PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych

klejéw i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murdéw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$c¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pozn.
zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbioérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$é 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i
zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikbw atmosferycznych) obiektow
budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych czynno$ci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét malarskich, wymagan i sposobdéw oceny podtozy, wymagan dotyczacych
wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego |
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedlug metod
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej: Podfoze malarskie —
surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna,
ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistag powtoke.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdZz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom Ilub
emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obciaznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentdéw i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozcieficzalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego
itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkédw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci
suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz



srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i skladowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogoine” pkt 2

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1) Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
» farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
» farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
» farby na spoiwach:
— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
— zywicznych rozcienczalnych woda,
— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,
— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
» lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
» lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
» $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2) Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:
» farby dyspersyjne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,
» farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998
» farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-91/B-10102,
» farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,
» farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
» $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
3) Materiaty pomocnicze
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,



— Kkity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
4) Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
5) Szczegoty materiatow

Wszystkie malowane powierzchnie nalezy oczyscic¢ z pytu i przygotowac¢ zgodnie z zaleceniami
producenta farby. Malowanie powierzchni nalezy wykonac¢ zgodnie z projektem kolorystyki wnetrz..
KORYTARZE | KLATKI SCHODOWE:

Farba lateksowa o satynowym potysku odporna na szorowanie na mokro do wykonywania powtok
wewnetrznych o wysokiej obcigzalnosci. Farba powinna mie¢ nasteujgce wtasciwosci:

- Wodorozciehczalna, ekologiczna stabym neutralnym zapachu

- Bezemisyjna i bezrozpuszczalnikowa

- Nie zawiera sktadnikéwpowodujgcych ,fogging” —fapanie” kurzu z powietrza

- Dyfuzyjna dla pary wodnej sd < 0,3 m

- Nadajgca sie do czyszczenia i odporna na wodne srodki dezynfekujace i czyszczace

- Latwa w uzyciu

- O wysokim stopniu bieli

- Spoiwo: Latex syntetyczny wg DIN 55945.

- Stopien potysku:

- Potysk satynowy (wg PN EN 13 300).

Witasnosci wg normy PN EN 13 300:

W zaleznosci od koloru w nieznacznym stopniu moga zmienia¢ sie parametry techniczne farby.
Klasa odpornosci na szorowanie na mokro:

Klasa 1

Zdolnos¢ krycia:

Klasa 2 przy wydajnosci 7,5 m2/l tj. ok. 135 mI/m2

Najwiekszy rozmiar ziarna:

(granulacja): Drobna (<100 pum)

produkt referencyjny: Caparol SAMTEKS 20ELF lub Caparol Latex Satin 20 lub rownowazne ale o
paremetrach nie gorszych niz w/w.

POZOSTALE POMIESZCZENIA:

Farba lateksowa o satynowym potysku odporna na szorowanie na mokro do wykonywania powtok
wewnetrznych o wysokiej obcigzalnosci.

Farba powinna mie¢ nasteujgce wtasciwosci:

- Wodorozciehczalna, ekologiczna stabym neutralnym zapachu

- Bezemisyjna i bezrozpuszczalnikowa

- Nie zawiera sktadnikéwpowodujgcych ,fogging” —fapanie” kurzu z powietrza

- Dyfuzyjna dla pary wodnej sd < 0,3 m

- Nadajgca sie do czyszczenia i odporna na wodne srodki dezynfekujace i czyszczace

- Latwa w uzyciu

- O wysokim stopniu bieli

- Spoiwo: Latex syntetyczny wg DIN 55945.

Stopien potysku:

Potysk satynowy (wg PN EN 13 300).

Wtasnosci wg normy PN EN 13 300:




W zaleznosci od koloru w nieznacznym stopniu mogg zmieniaé sie parametry techniczne farby.
Klasa odpornosci na szorowanie na mokro:

Klasa 1

Zdolno$¢ krycia:

Klasa 2 przy wydajnosci 7,5 m2/l tj. ok. 135 mI/m2

Najwiekszy rozmiar ziarna:

(granulacja): Drobna (<100 pum)

produkt referencyjny: Caparol SAMTEKS 20ELF lub Caparol Latex Satin 20 lub rownowazne ale o
paremetrach nie gorszych niz w/w.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot malarskich
Materiaty i wyroby do robét malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegbtowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanc;ji
niebezpiecznych i preparatéow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do rob6t malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bagdz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloéci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w
opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 3



3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:
— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i walki,
— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okre$leniem jego parametrow nalezy dokonac w
szczegotowej specyfikacji techniczney.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2 Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatbw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

» catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz)
oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

» utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:
* wykonaniu tzw. biatego montazu,
» utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,
» oszkleniu okien, jedli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

» Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokifadnosci wykonania powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w szczegoétowej specyfikacji technicznej dla robdt murowych. Spoiny muru powinny by¢
catkowicie wypetnione zaprawag, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny
by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar
oraz resztek starej powtoki malarskiej.



Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosc¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$é¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza wilgotnosc¢

Lp. |Rodzaj farby podtoza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
woda
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci ciekiej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna byé odkurzona i odttuszczona.

+ Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub

rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ poditoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byc¢
odkurzona i odttuszczona.
*  Tynki zwykte
1.Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacji
technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez
wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna
by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2.Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéow
starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawié
odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3.Wilgotnosc¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4.Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

»  Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

» Podtoza z drewna, materiatébw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej
niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekoéw zywicznych. Powierzchnia powinna byé
odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny byé naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

» Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

» Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.



» Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4 Warunki prowadzenia robét malarskich
1. Warunki ogolne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,
— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystapienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podiozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych byc¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyc¢ i ostonic¢ przez zabrudzeniem farbami.
2. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
» informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
e sposbb przygotowania farby do malowania,
» sposoOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
» krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
e czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,
» zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.
3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt.
5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5 Wymagania dotyczace powtok malarskich
1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc:
a.niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,
b.aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
c.jednolitej barwy, rébwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,
d.bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,
e.bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f. bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda



Powtoki te powinny by¢:

a.odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

B.bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

X.zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podfoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a.spekan,

b.tuszczenia sie powtok,

c.odstawania powtok od podtoza.

3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi
lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

réwnomiernie pokrywac¢ podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

nie $ciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

nie mie¢ sladéw pedzla,

w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw

modyfikujacych),

nie mie¢ przykrego zapachu.
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Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a. na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieh barwy powioki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm?,
b. chropowato$é powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
c. odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej diugos$ci na liniach styku odmiennych barw,
d. $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:
a. miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,
nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylegac do podtoza,
mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
e. mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6

Qoo

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1 Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w
nastepujgcych terminach:
» dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
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* muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, dokfadnosc
wykonania zgodnie ze szczeg6towa specyfikacjg techniczng rob6t murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

» podiozy betonowych — doktadnos$¢ i zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegétowa
specyfikacjg techniczng robét betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotno$c¢ podioza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

» tynkéw zwykitych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okres$lonych w szczego6towej specyfikacji technicznej robét tynkowych,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnosc tynku,

* podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podifoza, wyglad i czystoS¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien,

* ptyt gipsowo-kartonowych i wibknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

* elementdéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczego6towej specyfikacii
technicznej robdt murowych.

Roéwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczeg6towej specyfikacji
technicznej rob6t tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej
szmatki.

Wilgotno$¢ podiozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke poditoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2 Badania materiatow
Farby i  $rodki gruntujagce uzyte do malowania  powinny  odpowiadac normom
wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a. w przypadku farb ciektych:

» skoagulowane spoiwo,

e nieroztarte pigmenty,

» grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

* kozuch,

* Slady plesni,

» trwaly, nie dajgcy sie wymieszac osad,

e nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

e obce wirgcenia,

e zapach gnilny,

b. w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

» Slady plesni,
» Zbrylenie,
» obce wirgcenia,

11



» zapach gnilny.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te
w szczegoblnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania
podfozy i naktadania powtok malarskich.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajagcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

» sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a. sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b. sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c. sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d. sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigeé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli zaden z kwadracikédw nie
wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e. sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydiong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokiadne sptukanie jej woda za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie
miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7
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7.2 Szczegotowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m?.
Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikdw i
rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposoéb ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikdw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp |Stosunek rzutu powierzchni 0zddb |Wspbtczynni
do catej powierzchni $ciany lub sufitu k

01 do 10% 1,10

02 | do20% 1,20

03 | do40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z
cwier¢watkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle wykonczonych otworéw
(osciezy), stosujac do uzyskanych wynikow wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
Lp. | Nazwa elementu Wspot-

czynnik

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (tgcznie z Ewieréwatkami)

01 |—bez szczeblin 1,30
02 | _ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
04 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami

06 |—bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30

Drzwi z o$cieznicami (fgcznie éwieréwatkami) i skrzydtami

11 |~ petnymi lub z jedng szyba o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

— szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m? 2,50 kazdej szyby

— szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? 2,10 kazdej syyby
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| 16 |— catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwojng powierzchnie
prostokgta, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy
przyjmowac potrdjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8 SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania og6ine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotowa) i zezwoli¢
na przystgpienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno byé odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa
takg forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
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- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentac;ji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic
powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powiok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.
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PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne
wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr. Nr 204,
poz. 2087 z pdzn. zmianami).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z pbzn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz
sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).
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10.4 Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-
7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4
~Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady

— 1990 rok.
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podtozy i podktadéw z zapraw i betonu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
a. wykonaniem podktadu z betonu,
b. wykonaniem nadbetonu na stropach,
c. wykonaniem podbudowy piaskowo cementowej,
d. wykonaniem posadzki betonowej z betonu,
e. wykonaniem warstwy wyrownawczej cementowej zbrojonej
1

.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponize;j:
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody. Zaprawa - mieszanka cementu, wody,
skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2 mm.
Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich
Podktad — warstwa wyréwnujgca lub spadkowa
Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, ktéra po osiggnieciu wtasciwej wytrzymatosci na Sciskanie, stanowi fragment nosnej
czesci nawierzchni drogowe;.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne powszechnie
stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace witasciwosci materiatow

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodta
nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta. Jezeli materiaty z
akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢
zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢é dokonywany wedtug
wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2 Rodzaje materiatéw
1) Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712. Kruszywo powinno mie¢ frakcje
ré6znych wymiaréw, a mianowicie:
— piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
— piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,




— piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2) Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

3) Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 1008:2004.

Marka zaprawy do wykonania podktaddéw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-

90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobaty techniczne;.

4) Beton B-15

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez
Inspektora nadzoru receptura.

— kazda partia betonu winna posiadac atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z receptura

— wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

— nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

— mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

— spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

5) Beton B-25, B-30

* Wymagania szczegétowe.- Beton, B25, B30

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

— nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wigkszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢é mniejszy od 0,5.

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegoinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien

odpowiadaé¢ najmniejszej jamistosci.

Zawarto$c¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbednag

urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie

grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowag

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig
wymagang wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.




Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowg wg normy PN-
B-06250 nie powinna przekraczac:
— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
— wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,
— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczone;
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
— metodg Ve-Be,
— metody stozka opadowego.
Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi
normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:
— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
— 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
— Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonac¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.
6) Podbudowa piaskowo-cementowa
Grubosé podsypki po zageszczeniu zgodna z rysunkami, w zaleznosci od rodzaju
nawierzchni. Stosunek cementu do pisku powinien wynosi¢ 1:4.
Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspétczynniku wodno-
cementowym 0,25-0,35.
Wytrzymatos¢ na sciskanie powinna wynosié, co najmniej: R7=10 MPa, Rzs=14 MPa.
Cement uzyty na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25 i
odpowiada¢ PN-88/B-3000.
Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zasypki powinien odpowiada¢ PN-86/B-06712.
Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiadac
wymaganiom PN-88/B-32250.
7) Zbrojenie rozproszone

Dane techniczne:

Materiat Drut okragty, ciggniony na zimno, goty, o $rednicy nhominalne;
1,0 mm ze stali niskoweglowej (ponizej 0,1% C)

Postac Wibkno stalowe okragte z odgieciami na koncach

Srednica 1,0 mm + 10%

Diugosc¢: 50 mm £ 10%

Wytrzymatos¢ na rozciggani e= 800 N/mm?

Odpornos¢ na przeginanie >7 Liczb przegiec, po ktérych na powierzchni witdkna nie

wystepujg pekniecia ani naderwania.

3 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$é wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.




Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowe;
robdt, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej
zaptacie.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robét korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarki do zapraw

— betoniarki wolnospadowe;j

— pompy do betonu

— przenosnych zbiornikéw na wode

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu.

— elektronarzedzi.

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2 Transport materiatow

» Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

» Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

» Mase betonowg nalezy transportowac¢ srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy,
zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

» Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukgji.

» Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne 4.3

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

» Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do

wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosci oraz
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

» Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposo6b skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.

» Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.




Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Podloze i warstwy wyrownawcze
» Podktad betonowy

Mieszanke chudego betonu o $Scisle okreslonym uziarnieniu, zawarto$ci cementu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych otrzymanie jednorodne;j
mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania,
w sposéb zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu
nie moze byé wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5° C, gdy podtoze jest
zamarzniete oraz podczas opaddéw deszczu. Wykonuje sie jg w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20cm
po zageszczeniu. Po roziozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé¢ jej zageszczenie.
Zageszczenie podbudow o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od nizej potozonej
krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w strone wyzej potozone;j
krawedzi podbudowy. Pojawiajgce sie w czasie watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne
wady powinny by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na
petng gtebokos¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez Sciecie nadmiaru, wyrdwnanie i zageszczenie.
Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity wyglad.
* Przygotowanie zaprawy cementowej
Zaprawe nalezy przygotowa¢ mechanicznie zgodnie z normg PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane
zwykte” i w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie
ok. 3 godzin.
Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Proporcje sktadnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki zaprawy oraz
rodzaju cementu.
» Warstwa wyrbwnawcza z zaprawy cementowe;
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem. Podtoze, na ktérym
wykonuje sie podktad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w trakcie
oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikédw wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego).

Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami

kierunkowymi wysokosci réwnej grubosci podktadu. Stosowac reczne lub mechaniczne

zageszczanie z rbwnoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy. W
podktadzie cementowym wykonaé szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukgciji
budynku i oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami. Wykonac¢ szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci rownej 1/3-1/2 grubosci podktadu, dzielgc powierzchnie
na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m?, przy dtugo$ci boku prostokata nie przekraczajgcej 6 m. Na
zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno przekraczac 5m? przy najwiekszej dtugosci boku
3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad utrzymywaé w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig
polietylenowg lub spryskiwanie woda.

5.3 Mieszanka betonowa

* Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

» Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek




plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielko$c¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kt6rg spada.
W przypadku, gdy wysokosc¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.4 Betonowanie
» Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z butawami o Srednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charak-teryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebo-kosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

* Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-nowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

» Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe

wykonawstwo robdét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.




5.5 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli
beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowacé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.6 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
» Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
» Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek
wystagpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
» Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane;j
konstrukciji.

5.7 Pielegnacja betonu
» Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakorhczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wiedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt
z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.
» Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
» Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatoSci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normag PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci
manipulacyjnej dla prefabrykatéw.




Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikow
badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizony do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcii.

5.8 Wykanczanie powierzchni betonu
» Réwnosc¢ powierzchni i toleranciji.

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe
skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej,

— rébwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac¢
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymaé rowng i jednorodng powierzchnig bez dotkéw i porow,

— wyrdéwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usunaé powierzchnie szkliste.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt 6

6.2 Badania w czasie robét

» Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jako$ci.

» Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

» Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych.

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
wyzej oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

*  Woyniki badan materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3 Badania w czasie odbioru
» Badania podktadow wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegdélnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)
— stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatdéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw.
» Prawidtowos$¢ wykonania podktadéw weryfikuje sie przez sprawdzenie:
— réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm.

10




— odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4 Ocena wynikow badan

Wszystkie materialy musza spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktére
wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7
Jednostki obmiarowe poszczegdéinych robot:
— dla podktadoéw betonowych jest [m3],
dla nadbeton na stropie jest [m3],
dla podktadoéw piaskowo-cementowych jest [m3],
dla posadzki betonowej jest [m?],
dla warstwy wyréwnawczej cementowej, zbrojonej jest [m?].

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 8
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki

pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.

— podktady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usunaé¢ podktad i ponownie wykonac.

8.2 Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktaddw.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3 Odbidr podkiadow i posadzek

Odbior gotowych podktadéw i posadzek przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z

betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”. Odbiér nastepuje po

stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacija

projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane

podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan

kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady i posadzki powinny byé odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg

pozytywne.

Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych probek

kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét,

— réwnosci podktadu,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej
taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

prawidtowosci wykonania spadkéw,

Odbiér gotowych podktadow i posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikow badan,
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— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”

pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Ptaci sie za ustalona ilosé [m3] podktadéw betonowych i nadbetonu, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie podtoza lub podktadu,

wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej

pielegnacje betonu,

roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Placi sie za ustalona ilo$¢ [m?] podktadéw piaskowo-cementowych, ktdra obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie podkfadu,

— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Ptaci sie za ustalona ilosé [m2] warstwy wyrownawczej z zaprawy cementowej, ktéra obejmuje:

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej grubosci od 4,0-8,0 cm,
— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Ptaci sie za ustalona ilosé [m2] posadzki betonowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie posadzki betonowej wraz ze zbrojeniem rozproszonym,
— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-EN 196-6:1997 Cement portlandzki.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30001 PN-  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
EN 1008:2004 PN- Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

63/B-06251 PN-B- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
03264/2002 PN- Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
90/M-47850

Instrukcja ITB 156/87

temperatur.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

Wytyczne wykonania rob4t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy szczegoétowa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie
przetargowym.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST ,Wymagania ogdélne”, pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne powszechnie
stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow
Ogoblne wymagania dotyczace witasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,Wymagania ogdine” pkt 2

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robot

Elementy stalowe:

- Konstrukcja stalowa

- Balustrady stalowe

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ zgodnie z dokumentacijg projektowa

3 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.3 Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robocze
powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.




4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2 Transport materiatow
» Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

» Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

» Dostawa - dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport
pionowy za pomocg dzwigu.

4.3 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
» Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
* Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikéw.

» Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

» Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

» Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

» Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

» Elekirody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 5

»  Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewni¢ sie, ze plany dotyczace tych robo6t uzyskaty zgode
Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda
montazu zostaty zaakceptowane.

*  Wykonawca winien dysponowac odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca
winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy
bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wptywajace na
jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy
winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

»  Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny byé nowe i czyste, a w przypadku
fragmentéw przeznaczonych do potaczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

» Obrobke plastyczng elementdéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich
srodkow ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposdb ciggly oraz nie
powodowaty ani peknieé, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej
wskazana jest obrdbka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

*  Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ przy pomocy nozyc,
pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z
tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagaja juz obrébki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli
jednak czesci ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie
ukosowac lub wykrawac.

» Elementy tgczone winny dobrze przystawac do siebie.




Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotkg lub piaszczarkg. Powierzchnie styczne
elementow konstrukcyjnych tgczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszcic z ziaren
spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na
zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci
przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw
w potaczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen na sruby o duzej
wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze wspétczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspétczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystagpienia jakichkolwiek zakidcen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,
niewtasciwe manewrowanie operatoréw sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynietrowi i Inspektorom Nadzoru imienne swiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy,
zgodnie z normami.

5.2 Montaz elementow stalowych

2.

3.
4,
Rze

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200.

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny .

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywa¢, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywacé ze stali o takich samych
wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed

wypadnigciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna

przekracza¢ 2 mm. Otwory na sruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakéw a w razie
koniecznosci rozwiercac.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji:

odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm

wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm

odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki

przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

czywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j:

20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

5% — dla spoin czotowych

10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

5.

6.

Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne




— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdéine” pkt 5
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdéine” pkt 7 Jednostkami
obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t] oraz ilos¢
gotowych elementéw stalowych w sztukach [szt].

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— montaz catej konstrukcji stalowej z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.
Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuije:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— montaz poszczegolnych elementéw stalowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
— roboty wykoriczeniowe i uporzadkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajgcych na montazu elementéw stolarsko-$lusarskich.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
stolarki i slusarski obiektu, ktéra obejmuje okna i drzwi wg projektu

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej: konstrukcja aluminiowa nosna —
elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,
element konstrukcyjny — czes¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,
stezenie — system elementow konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, sciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcje,
zigcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoch lub wiecej wyrobow, elementéw
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tacznikéw, nakfadka
stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza, ksztattownik — wyréb
hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci,
stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobéw ptytowych.
Nie zalicza sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.
drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu,
dziatajgca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne powszechnie
stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogbine” pkt 3.1.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.
Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2 Rodzaje materiatéw
STOLARKA OKIENNA

Okna, drzwi balkonowe — stolarka PCV w kolorze biatym, mikrorozszczelnianie, nawiewniki
higrosterowane, klamka antywtamaniowe - min.WK1 w kol. srebrnym, satynowane, min. U=1,1 w/m2k
dla catego okna

Parapety okienne wewnetrzne — PCV w kolorze biatym.




STOLARKA DRZWIOWA

Drzwi gtéwne wejsciowe — Drzwi PCV zewnetrzne antywtamaniowe w klasie 2, izolacyjnos¢ cieplna

2
Umin=1,3W/m kK, izolacyjnos$¢ akustyczna min 37db, przylga cienka, profile w kolorze biatym;

komplet przeciwwlamaniowy — 2 x zamek patentowy C, okucia, szyld diugi, klamka - aluminium,
wyposazone w gorny samozamykacz z ramieniem, naswietle boczne — szyba bezpieczna min. P2. Zamek
z elektrozaczepem oraz domofon cyfrowy, w lokalach mieszkalnych domofony umieszczane przy
drzwiach wejsciowych.

Drzwi do piwnicy, wézkarni, pomieszczenia teletechnicznego:

Drzwi do piwnicy stalowe, ptyta drzwiowa 45mm, grubos¢ blachy 1,5mm, izolacyjnos¢ cieplna Umin=1,5

2
W/m k, izolacyjno$¢ akustyczna min 34db, przylga cienka, drzwi w kolorze RAL 7040,

okucia ksztatt CL, klamka z podiuznym szyldem w kolorze stali nierdzewnej, wyposazone w gorny
samozamykacz z ramieniem, drzwi p.poz EI60.

Drzwi wewnetrzne:

- Drzwi wewnetrzne wejsciowe do mieszkan. Skrzydta w kolorze zgodnie z rysunkami wykonawczymi,
zamek listwowy klasy "C", dwie wkiadki antywlamaniowe klasy "C", klamka 2z szyldem
antywtamaniowym klasy "C", szyld gérny klasy "C", trzy wzmocnione zawiasy czopowe, cztery bolce
antywywazeniowe, wizjer w kolorze srebrnym, prég metalowy ze stali nierdzewnej poszerzony
(120mm), klasa izolacyjnosci akustycznej Rw=32 dB.

- Drzwi wewnetrzne lokalowe, skrzydta konstrukcji ramiakowej, rama skrzydta wykonana w technologii
drewna klejonego wielowarstwowo, skrzydito ptytowe pokryte okleing w kolorze biatym, okucia w kolorze
stali nierdzewnej, zamek na klucz zwykty, oscieznica stalowa w kolorze biatym.

- Drzwi wewnetrzne lokalowe do tazienek, skrzydta konstrukcji ramiakowej, rama skrzydta wykonana w
technologii drewna klejonego wielowarstwowo, skrzydto ptytowe pokryte okleing w kolorze biatym, okucia
w kolorze stali nierdzewnej, zamek na klucz typu tazienkowego, oscieznica stalowa w kolorze biatym,
skrzydta z podcieciem wentylacyjnym o sumarycznym przekroju min.

2
0,022 m dla doptywu powietrza.

- Drzwi do komérek lokatorskich - drzwi systemowe stalowe, wypetnienie z paneli siatki stalowe;j,
drzwi w kolorze RAL 9006, pochwyt okragty w kolorze stali nierdzewne;j.

Uwaga: W zestawach drzwiowych nalezy uwzgledni¢ odbojniki podtogowe lub $cienne. Dla
wszystkich zestawéw w poziomie piwnic samozamykacze mechaniczne.

2.3 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt 3
2.4 Sprzet do wykonywania i montazu slusarki

Do wykonania i montazu slusarki moze byé uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
roboét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

3 TRANSPORT

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

3.2 Transport materiatéw

» Transport materiatow odbywa sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

» Kazda partia wyrobdéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub

odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu.




» Materialy podstawowe nie wymagajg opakowan i moga by¢ sktadowane pod zadaszonymi
pomieszczeniami z wyjatkiem :
— $rub i nakretek, ktére wymagajg opakowania skrzyniowego,
— farb i lakierow oraz olejéw, wymagajgcych transportu w beczkach lub bankach stalowych,
— kratek wentylacyjnych itp. wymagajgcych opakowan kartonowych,

3.3 Pakowanie i magazynowanie materiatlow metalowych

» Elementy $lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza
i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem
powtok.

* Przechowywanie elementéw powinno zapewniaé¢ statg gotowosc¢ uzycia ich do montazu.

Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢é one odizolowane od
materiatéw i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby,
itp.

4 WYKONANIE ROBOT

4.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5 Roboty
przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie
ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym.
Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonanie osciezy,
ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku
stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawi¢ i oczyscic.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementéw slusarskich.

4.2 Przygotowanie podtoza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukciji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robot:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

4.3 Montaz stolarki i sSlusarki
W sprawdzone i przygotowane oscieze 0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢
stolarke na podkitadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$é
dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce osadzone w osciezach:
— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujgce
w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,
— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,
— dodatkowe elementy mocujgce stosowane s3 przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatceh podczas zamykania,
— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.




Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu
poniewaz wchodzi w reakcje z PCV), a szczeling przykry¢ listwg. Ustawienie okna nalezy
sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,
nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajace
utatwiajgce prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem o$cieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokosé okna
przekracza 1400 mm stosuje sie dwa komplety klockéw. Klocki podpierajgce stosuje sie zawsze, jezel
szerokos¢ okna przekracza jego wysokosc.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Podokienniki
wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposob, ze najpierw wykuwa sie w oscieznicach
niewielkie bruzdy, nastepnie wyréwnuje sie zaprawa mur podokienny, dajgc mu maty spadek do srodka
pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu uktada sie podokienniki na zaprawie cementowej. Przy
podokiennikach o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowe;
wsporniki stalowe. .

5 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6

5.2 Kontrola jakosci wyrobow
Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-
67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzié:
— zgodnosé wymiaréw,
— jakos¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,
— prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
— sprawnosc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

— zgodnos¢ wymiaréw

— stan i wyglad elementéw pod wzgledem roéwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

— sprawnosc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania oku¢

— wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnosc¢ z
dokumentacjg techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

6 OBMIAR ROBOT

6.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 7
Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sa:
—[m?] - montowanych skrzydet drzwiowych zewnetrznych,

- [m2] — montowanych okien PCV,

— [m] — montowanych podokiennikdw,

Wielkosci obmiarowe okres$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.




7 ODBIOR ROBOT

7.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem elementéw wind podano w
ogélnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7
Sprawdzeniu podlegaja:
— jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki
— poprawnos¢ wykonania montazu W
wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robdt
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami ST i PB

7.2 Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

— prawidtowos$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugosc i rozmieszczenie spawdw, srub), srednice
otworéw,

— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

7.3 Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

— prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

— zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzgdzi¢ czesciowy protokot odbioru robot

— dokonaé wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami ST i PB

8 PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

pkt 9

8.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] o$cieznic drzwiowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz o$cieznic drewnianych wewnetrznych zwyktych,

— uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki i $lusarki drzwiowej drewniane;
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych z kratka,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,




— likwidacje stanowiska roboczego,
— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] stolarki i slusarki aluminiowej obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz okien aluminiowych,

— montaz witryn aluminiowych,

— montaz drzwi aluminiowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] szkta profilowanego wraz z konstrukcjg
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz szkfa profilowanego wraz z konstrukcja,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw. Cena
jednostkowa montazu 1 metra [m] parapetéw obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz parapetéw zewnetrznych,

— montaz parapetédw wewnetrznych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw. Cena
jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] urzadzeh statych obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz konstrukcji stalowych z tablicg do koszykowki i obreczg z siatki,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

9 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych papg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych papg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajacymi ponad dach budynku.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogoine” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2 Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
1. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.

Papa asfaltowa na tekturze skfada sie z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 i posypki
mineralnej.
a. Wymagania wg normy PN-89/B-27617:
» Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach;
» Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
*  Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;
» Dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsza niz 30

mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy;
» Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie;
*  Wymiary papy w rolce:
—dtugos¢: 20 m (x 0,20 mm),
40 m (+ 0,40 mm),



60 m ( 0,60 mm),

— szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (= 1 cm).
b. Pakowanie, przechowywanie i transport.

1.
2.

3.

4.

Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie lub Swiadectwie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2. Papa termozgrzewalna podktadowa
a. Rodzaj materiatu

Papa zgrzewalna polimerowo-asfaltowa z asfaltu modyfikowanego elastomerem, na osnowie z
widkniny poliestrowej, o wtasciwosciach :
- mechanicznych przy rozcigganiu
- wzdtuznym min. 900 N
- poprzecznym min. 700 N
- gramatura osnowy min. 250 g/m2
- grubo$¢ min. 4 mm
- reakcja na ogien - min. kl. F, stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego — min. p = 20 000
b. Pakowanie, przechowywanie i transport.

1. Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

2. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w

normie lub swiadectwie.

3. Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i

dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

4. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.
3. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia
a. Rodzaj materiatu
Papa zgrzewalna polimerowo-asfaltowa z asfaltu modyfikowanego elastomerem, na osnowie
- z widkniny poliestrowej, o wtasciwosciach :
- mechanicznych przy rozcigganiu
- wzdtuznym min. 900 N
- poprzecznym min. 700 N
- gramatura osnowy min. 250 g/m2
- grubos¢ min. 4,5 mm
- reakcja na ogien - min. kl. E, stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego — min. p = 20 000
b. Pakowanie, przechowywanie i transport.

1.
2.

3.

4.

Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie lub $wiadectwie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

4, Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na goraco.
a. Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

temperatura migknienia 60-80°C,
temperatura zaptonu 200°C,

— zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%,



— sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
— zdolnosc¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
Roztwér asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
Blacha wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy ptaskie o grub. min. 0,6 mm.
Materiaty pokrywcze mogg byc¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowe;,
- sg wiasciwie opakowane i oznakowane,
- spetniajg wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
- majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.
Rynny i rury spustowe
a. Rynny mocowane uchwytami w odlegtosci max 1,0m,
b. Rury spustowe mocowane uchwytami w odlegto$ci max 2,0m

Np oo o

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2 Transport materiatow:
» Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposOb wskazany w normach polskich.
» Pakowanie, przechowywanie i transport pap:
1. rolki papy powinny by¢ po srodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

2. nakazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
PN-89/B-27617;

3. rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw;

4. rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy warstwami — 80 cm.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne dla podtozy
Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku zas podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

5.2 Wykonanie pokrycia dachowego
Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystgpic:



* po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podfoza i podktadu z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami szczeg6towymi dla danego rodzaju podtoza,

e po zakonczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére
bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do
mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakow) itp., z wyjatkiem robot, ktére ze
wzgledéw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie ukfadania pokrycia papowego lub po
jego catkowitym zakonczeniu,

»  po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywczych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢é wykonywane w sposéb i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie

PN-80/B10240, z tym ze:

» okrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

* Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownolegtymi do okapu, a przy
nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.

»  Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i
zamocowane mechanicznie.

o Szerokosc¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

» Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadow warstwy
spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o '/2 szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym — o
'/s szerokosci arkusza.

* W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z
papy na tkaninie szklanej lub wtdkninie poliestrowej.

» Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

» Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowac¢ na stropodachach petnych oraz w pokryciach
ukfadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.

W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajgcych pokrycie nalezy
wzmocnic¢, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowg warstwe papy.

* W przypadku przyklejania pap do podtoza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac¢ wytgcznie lepik
asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do
podioza betonowego mozna stosowaé do klejenia warstw gérnych lepik na zimno. Stosowanie lepikow
w odwrotnej kolejnosci jest niedopuszczalne.

» Temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosié¢: - od 160°C
do 180°C dla lepiku asfaltowego,

. -0d 120°C do 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podtoze ze styropianu.

» Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢é odparowania
rozpuszczalnikbw zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania
rozpuszczalnikow zalezy od warunkéw atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata
do ~2 godz. i wiecej w okresach, gdy temperatura zewnetrzna osigga ~10°C. Przy temperaturze ponizej
10°C zabrania sie wykonywania pokry¢ dachowych z zastosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno.

» Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem.

» Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby unikng¢
tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzna
zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkéw, gdy muszg byc
smarowane lepikiem zaréwno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.



Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed nadmiernym
dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa
naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powtokach asfaltowych bezspoinowych
warstwa ochronna moze by¢ wykonana z posypki mineralnej lub jako powtoka odblaskowa z masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majgcej aprobate techniczna.

Krycie dachow papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno moga by¢ wykonywane tylko na
podiozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap lepikiem asfaltowym
na zimno na podfozach z ptyt izolacji termicznej, styropianu, wetny mineralnej itp. Odstepstwo od tego
wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu
zastosowania zapisanego w aprobacie techniczne;.

Na poditozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o
zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie — odpowiadajgcg wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie techniczne;j.

5.3 Pokrycia papami asfaltowymi

1.

2.

a.

B.

3.

Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi Pokrycie
trzywarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

w ukfadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,
z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2, klejonych
lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/mz, klejonych
lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powtokowej do 1600 g/mz, klejonych
lepikiem na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.

Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi Pokrycie
dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

w ukfadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

z dwéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawartosci masy

powtokowej 21600 g/m2 — klejonych lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o
pochyleniu od 3% do 30%,

z dwéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawartosci masy

powtokowej =1600 g/m2 — klejonych lepikiem do poditoza betonowego na dachu o pochyleniu od 1%
do 30%,

z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2 — klejonych
lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 20% do 40%,

z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawarto$ci masy powtokowej do 1600 g/m2 — klejonych
lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 20% do 60%,

z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2 — uktadanych
na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej
Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach

dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

a.
b.

betonowym,

na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.



Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwoch je;
warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegaé
nastepujgcych zasad:

a. palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

B. w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

X. hiedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

0. fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o diugosci rownej szerokosci pasma papy.

4. Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwszg warstwe wykonuje sie z papy
perforowanej lub papy podktadowej wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypka w kierunku do
podioza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wtasciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze byé wykonane ma zawilgoconym podtozu, jezeli nie ma
mozliwosci odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza sie do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna zas (wykonana w
postaci wstegi ciagtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podktadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej lub wentylacyjnej moze
nastepowac w miejscach zamocowan obrébek dekarskich lub przez specjalne kominki wentylacyjne.

Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podtoza. Powierzchnia doklejenia do
podfoza powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajgcych wartos¢ ssania wiatru
indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy narazone na rézne wartosci tego
typu obcigzen. Pape wentylacyjng uktada sie bezposrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym
miejscowo (punktowo) podiozu. Poszczegbine arkusze (pasma) papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do
zagruntowanych miejsc podtoza oraz skleja¢ ze sobg na zaktad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci
zaktadu znajdowata sie posypka, nalezy jg doktadnie usunac¢ przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na
zagruntowanym podtozu, bez tgczenia jej na zaktad, lecz jedynie na styk czotowy. Pierwsza warstwa
pokrycia papowego jest przyklejana do podtoza przez otwory w papie perforowanej oraz do pozostate;
powierzchnie papy perforowane;.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych moze nastgpic¢
wnikanie wody pod pokrycie dachowe, na przyktad w pasmie przyokapowym, przy wpustach dachowych,
przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach tych nalezy odsunagé pape wentylacyjng na
odlegtos¢ ~50 cm i naklei¢ pasmo papy podktadowe;.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi $rednice
kominka nalezy ustali¢ w zaleznosci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkéw
wentylacyjnych nie nalezy ustawiaé w najnizszych partiach potaci dachowych.

5. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej
Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywac tylko z pap asfaltowo-polimerowych wierzchniego
krycia o grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozytywnie do
jednowarstwowego krycia przez aprobaty techniczne.
Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sg wykonywane na podtozu:
a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,



b. na izolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%. Papa w
pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:
a. metoda zgrzewania na catej powierzchni,
b. metoda mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu; do podioza mechanicznego mocowana
jest spodnia czes¢ zaktadu, natomiast czes¢ wierzchnia jest doklejana do warstwy spodniej.
Liczba tgcznikéw mocujacych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z uwzglednieniem
wartosci ssania wiatru w poszczegélnych obszarach potaci dachowe;j.
W przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materiatu termoizolacyjnego taczniki
mocujace sg kotwione w warstwie nosnej znajdujgcej sie ponizej warstwy termoizolacyjnej.
W rejonie pofaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewni pofaciowych, koryt odwadniajgcych) niezbedne
jest wzmocnienie pokrycia poprzez utozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy podktadowe;.

6. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwykiej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowaé papy podktadowe i papy wierzchniego
krycia, z wyjgtkiem pokry¢ z papy smotowej, w ktdrych obie warstwy nalezy wykona¢ z papy smotowej
powlekanej odmiany 400 z mineralizowang powtoka.

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych uktadanych na podiozu z desek na pierwszg

warstwe nalezy stosowac pape podktadowg na tekturze odmiany 400/1200 lub pape wierzchniego krycia
posypka do dotu. W przypadku pokrycia na podtozu betonowym na pierwszg warstwe mozna zastosowaé
pape na tekturze odmiany 400/1200 lub na welonie szklanym odmiany P/95/1200. Na drugg warstwe
nalezy stosowac w zaleznosci od spadku, papy wierzchniego krycia na tekturze, pape na welonie szklanym
odmiany W/95/1200, a takze pape na tasmie aluminiowej odmiany 12/800. Papy na tasmie aluminiowej nie
wolno stosowac na stropodachach petnych oraz w pokryciach uktadanych na warstwach izolacji termiczne;j.
Papa na welonie szklanym moze by¢ zastosowana tylko w jednej warstwie pokrycia.
Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywaé¢ réwnolegle lub prostopadle do okapu. Kazde
potozone pasmo przybija sie od géry co 40+50 cm, a po natozeniu nastepnego pasma co 10 cm. Drugg
warstwe papy nalezy przyklei¢ lepikiem, a po jej przyklejeniu przybi¢ goérny jej brzeg co ~25+30 cm
gwozdziami. Pas okapowy drugiej warstwy, jezeli nie ma rynny, powinien by¢ zagiety, podwiniety i przybity
do deskowania.

7. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyktej (pokrycie prowizoryczne) Pokrycie z
jednej warstwy papy wykonuje sie w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na

podtozu betonowym. pokrycie takie moze niekiedy stuzy¢ jako podktad pod pokrycie z ptaskich ptytek lub

dachowek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moze by¢ wykonywane tylko na potaciach dachéw obiektow
prowizorycznych.

Do pokrycia jednowarstwowego nalezy stosowac¢ pape asfaltowg wierzchniego krycia na tekturze
wszystkich odmian oraz pape smotowg powlekang z mineralizowang powtokg odmiany 315 i 400.

W zaleznosci od nachylenia potaci dachowych pasma papy mogg by¢ uktadane rownolegle lub
prostopadle do okapu. Przy kryciu réwnolegtym do okapu tgczenie papy powinno by¢ dokonane na zakfad
szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci dachowej. Przy kryciu
prostopadtym do okapu taczenie papy moze by¢ na zaktad lub na listwy. Szeroko$¢ zakiadu powinna byc¢
mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajgcych wiatréw.

Przy kryciu réwnolegtym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowac¢ wzdiuz okapu
przybijajac do deskowania gérny brzeg w odstepach 40+50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma
papy jest uzaleznione od sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych
nalezy zagig¢ brzeg pasma papy i przybi¢ do deski okapowej gwozdziami papowymi w odstepach 4+5 cm,
przy okapach z rynnami brzeg papy nalezy przyklei¢ do pasa nadrynnowego za pomocg lepiku na gorgco.

Drugie i nastepne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby dolny brzeg uktadanego pasma zachodzit 10
cm na pape juz zamocowang. Po zamocowaniu gérnego brzegu uktadanej papy



gwozdziami w odstepach 40+50 cm, dolny brzeg przykleic lepikiem i przybi¢ gwozdziami w odstepach 5+10
cm, a zakfad z wierzchu przesmarowac lepikiem.

Kalenice nalezy pokry¢ przez natozenie brzegéw pasma papy z obu stron pofaci na szerokosci
10+12 cm lub dodatkowego pasma papy o szerokosci 33 cm.

Wzdluz krawedzi szczytowej dachu lub wysunietej poza lico sciany szczytowej pokrycia nalezy
obrobi¢ paskiem papy. Podobnie nalezy wykonywac tgczenie papy na zaktadach, przy okapach, $cianach
szczytowych i kalenicy przy pokryciu prostopadle do okapu.

Krycie na listwach moze by¢ wykonywane z utozonymi dodatkowymi paskami papy na listwach lub
bez ukfadania paskow.

Listwy o przekroju tréjkata réwnoramiennego o boku 50 mm wyciete z desek grubosci 32
powinny by¢ przybite do deskowania gwozdziami w odstepach co 25 cm. Rozstaw listew powinien byé
dostosowany do sposobu krycia. Przy kryciu z paskami utozonymi na listwach rozstaw listew powinien
rownac sie szerokosci papy zmniejszonej o 2 cm. Przy kryciu bez paskéw uktadanych na listwach rozstaw
listew powinien rownac sie szerokosci rolki papy pomniejszonej o 8 cm. Rozstaw listew powinien by¢ taki,
aby podiuzne krawedzie pasm papy, rozwinietych i utozonych prostopadle do okapu, siegaty do
wierzchotkéw listew, a przy drugim sposobie krycia krawedz naktadanego pasma papy powinna siega¢ do
pokrycia utozonego na potaci.

Pasma papy powinny by¢ przybite do listew gwozdziami papiakami w odstepach co 40 cm, a paski
papy o szerokosci 9+10 cm przybite z obu stron do listew gwozdziami papiakami i odstepach 6+10 cm. Przy
kryciu bez paskéw papy, papa pokrywajgca listwe powinna by¢ przybita w spos6b analogiczny jak paski
papy.

5.4 Powloki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych

Powtoki bezspoinowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z normg PN-80/B-10240 w celu zabezpieczenia
powierzchni pokrycia przed starzeniem atmosferycznym.

Powtoki bezspoinowe wykonuje sie z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:

a. natrzech lub dwéch warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu betonowym, na dachach o

pochyleniu potaci od 1% do 20%,

b. na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na izolacji termicznej, na dachach o pochyleniu

potaci od 3% do 20%,

c. natrzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu drewnianym, na dachach o

pochyleniu potaci od 2% do 20%.

Powtoki bezspoinowe uktadane na starym, uzytkowym pokryciu papowym, regeneruje jedynie
powierzchnie masy powlokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowig za$ zabezpieczenia przed
przenikaniem wod opadowych pod pokrycie w przypadku wystepowania uszkodzen mechanicznych
zwigzanych z przerwaniem ciggtosci pokrycia papowego.

5.5 Obrobki blacharskie

»  Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

»  Obrobki blacharskie z blachy mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizsze;j
od —15°C. Rob6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podfozach.

» Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.6 Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

» W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

» W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz scian attykowych, s$cian budynkow
wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

» Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac 25,0 m.
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*  Wpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i trapezowym
podioze woko6t wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

*  Wopusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

*  Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi
na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisSémi lub innymi elementami moggcymi sta¢ sie
przyczyna niedroznosci rur spustowych.

» Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

* Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

* Rynny dachowe i elementy powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

* Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a. wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wieloczionowe,

b. taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci,

c. mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d. rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

»  Rury spustowe z blachy powinny by¢:

a. wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

b. taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c. mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w spos6b
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d. rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej
na gtebokos¢ kielicha.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,\Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2 Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z papy

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z papy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3 Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a. w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b. w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola korncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

1. Pokrycia papowe

a. Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b. Kontrola koncowa wykonania pokry¢é papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z

projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie
PN-98/B-10240 pkt 4.
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C. Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty techniczne;j
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest:
— dla robét — Krycie dachu papa — m? pokrytej powierzchni dachu,
— dla rob6t — Obrébki blacharskie — m?
— dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze

Z powierzchni dachu nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego
przekracza 0,50 m?.

8 ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.1 Odbiodr podioza

» Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

» Sprawdzenie rownosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2 Ogodine wymagania odbioru robét pokrywczych

» Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktdrych dostep pozniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

»  Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a. podioza (deskowania),

b. jakosci zastosowanych materiatéw,

c. dokfadnosci wykonania poszczegoinych warstw pokrycia,

d. doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

» Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

» Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

» Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a. dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
B. dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,
X. zapisy dotyczgce wykonywania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
0. protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzic¢
program utrzymania pokrycia.

»  Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

* Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byé
odebrane.

12



W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebrac pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac¢ roboty pokrywcze.

8.3 Odbiodr pokrycia z papy

1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad
miejscem przyklejenia papy.

2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

3. Sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokonac w trakcie odbiorow czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

8.4 Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian.

3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga
by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.5 Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia papa potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikdw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Pokrycie dachu papa
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra
obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
przygotowanie lepiku,
obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,
—pokrycie dachu papg na lepiku na zimno lub na gorgco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2 Obrobki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3 Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622  Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na
goraco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na witdkninie przeszywane;j.

PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem koryta i profilowaniem i zageszczaniem podifoza
gruntowego pod boiska

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t jak w pt.1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem :
- Rozbiorki, koryta i wywiezieniem nadmiaru ziemi

profilowanie i zageszczanie podioza pod nawierzchnie boisk

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogédlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt 1.5.

2 MATERIALY
Nie wystepuja.

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,
koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 4.1. Wywdz
ziemi na odlegtos$¢ ustalona przez Wykonawce

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2 Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podfoza, jest mozliwe wytagcznie za
zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.



5.3 Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdélnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb wykonania musi byc¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w
pkt 5.4.

5.4 Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni poditoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w poditozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowana
przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla gérnej strefy korpusu,
w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé¢ réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapic do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia przyjetego zgodnie z BN-77/8931-12
[5].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5 Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.



6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2 Badania w czasie robot

6.2.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwo$¢
i pomiarow badan i pomiaréw
1 | Szerokosc¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla

autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

6 | Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
planie autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

7 | Zageszczenie, wilgotno$é w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,
gruntu podioza lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2 Szerokosc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokosé koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.3 Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg z tolerancjg 0,5%.

6.2.5 Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
6.2.6 Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7 Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.



Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutéw
odksztafcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna byé wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podioza)
Wszystkie powierzchnie, ktdére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od

okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢é naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,

wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest

niedopuszczalne.

7 ZASADY OBMIARU

7.1 Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,
zageszczenie,
utrzymanie koryta lub podtoza,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fatg
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych pod nawierzchnie
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot jak w pt.1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem warstw odcinajgcych stanowigcych cze$¢ podbudowy pomocniczej pod nawierzchnie-
wykonanie i zageszczenie mechaniczne warstwy odsgczajgcej w korycie pod boiska

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ,Wymagania
ogélne” pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa:
piasek

2.3 Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetnia¢ nastepujace
warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

d
85

gdzie:
Dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsgczajacej dbs -
wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej. b) zageszczalnosci, okreslony
zaleznoscia:

d60

dio

gdzie:
U - wskaznik r6znoziarnistosci,
dbo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca, dho -
wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetniac

wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny

spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy i II.



Miat kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-
B-11112 [4].
2.4 Wymagania dla geowlékniny

Geowldékniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajgce i odsaczajgce powinny posiadac
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

2.5 Skladowanie materiatow

2.5.1 Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajgcej lub odcinajgcej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania,
to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi. Podioze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3 SPRZET

3.1 Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania rob6t
Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajagcej powinien wykazac
sie mozliwos$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- rowniarek,
- walcow statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2 Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania roboét
Ogédlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2 Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,Roboty ziemne” oraz ,Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczaniem podfoza”.

Warstwy odcinajgca i odsgczajgca powinny by¢ wytyczone w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3 Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roziozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajacej lub
odcinajgcej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé



dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukiadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez
Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o0 odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy przystapic
do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni
0 jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi
czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierébwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rowne;j
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wediug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia
nalezy okreslaé¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajgca lub odcinajgca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej préby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia
nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzyé okreslong iloscig wody
i rbwnomiernie wymieszac.

5.4 Utrzymanie warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Warstwa odsgczajgca i odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajgcej lub odsaczajgcej z
geowioknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania wyzej
lezgcej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie
wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

Geowltdékniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej powinny posiadac
aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.4. Wymagania dla warstw:

- warstwa piasku gruboziarnistego zageszczanego warstwowo do Is=1, gr. 20 cm

- warstwa piasku srednioziarnistego zageszczanego warstwowo do 1s=0,97 w ilosci niezbednej dla

wymiany gruntéw nienosnych

- grunt rodzimy dogeszczony powierzchniowo do 1s=0,95



6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia

warstwy odsgczajacej i odcinajgcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsgczajgcej i odcinajgcej

Lp. Wyszczegblnienie Minimalna czestotliwos¢
badan i pomiaréw badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | R6wnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 |Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 |Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla

autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

6 | Uksztaltowanie osi w
planie )

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000

m2

w 2 punktach na dziennej dziafce roboczej, lecz

7 | Grubos¢ warstwy

8 |Zageszczenie,
wilgotnosc¢ kruszywa

nie rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtownych tukéw poziomych.

6.3.2 Szerokos¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5
cm.

6.3.3 Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajgcej nalezy mierzy¢ 4
metrowa tata, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4
metrowa tatg.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.4 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg z tolerancjg 0,5%.

6.3.5 Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.3.6 Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz 5 cm dla pozostatych drog.



6.3.7 Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentaciji projektowej z tolerancjg +1 cm,
-2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy
mierzy¢ tgczng grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos$c¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar
i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8 Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsaczajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw
odksztafcenia, to wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z
norma BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2].

Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy odcinajgcej i odsgczajgce;.
8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ~Wymagania ogoéine”

pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? warstwy odsaczajgcej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajgce;j i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowtdknin,
- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu




PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek

BN-64/8931-02Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
tatg

BN-77/8931-120znaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2 Inne dokumenty

Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabym poditozu z zastosowaniem geotekstylidw,
IBDiM, Warszawa 1986
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdélne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] i obejmujg ST:

- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocniczg i podbudowe zasadniczg wg Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych [31].

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST 00.00

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
~Wymagania ogbine” pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatow

Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w
ST dotyczacych poszczegdlinych rodzajow podbuddw:
- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, 2.3
Wymagania dla materiatow

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zstang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3.1 Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy
krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg

stabilizacji mechaniczne;j

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gorng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego

ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2 Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.




Tablica 1.

Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie Kruszywa Kruszywa tamane Zuzel
naturalne Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 |Zawarto$¢ ziarn  mniejszych niq od?2 od 2 od 2 od 2 od2 od2 PN-B-06714
0,075 mm, % (m/m) do 10 do 12 do 10 do 12 do 10 do 12 -15[3]

2 |Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714
nie wiecej niz -15[3]

3 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych 35 45 35 40 - PN-B-06714
%(m/m), nie wiecej niz -16 [4]

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie 1 1 1 1 1 1
wiecej niz

5 |Wskaznik piaskowy po piecio- od 30 od 30 od 30 od 30 BN-64/8931
krotnym zageszczeniu metoda -
lub 1l wg PN-B-04481, % do 70 do 70 do 70 do 70 -01 [26]

6 |Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnosc catkowita  pdg
petnej liczbie obrotéw, nie wiecej 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714
niz -42 [12]
b) Scieralnos¢ czesciowa po 1/5 30 40 30 35 30 35
petnej liczby obrotéw, nie wiecej
niz

7 | Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej 2,5 4 3 5 6 8 PN-B-06714
niz -18 [6]

8 |Mrozoodpornos¢, ubytek masy PN-B-06714
po 25 cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10 -19[7]
nia, %(m/m), nie wiecej niz

9 | Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-06714

) ) -37 [10]
zawy tacznie, % (m/m), nig - - - - 1 3 PN-B-06714
wiecej niz -39 [11]

10 |Zawarto$¢  zwigzkdw siarki W PN-B-06714
przeliczeniu na SOs, %(m/m), nie 1 1 1 1 2 4
wiecej niz -28 (9]

11 |Wskaznik no$nosci wnos mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu Is 1,00 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu Is 1,03 120 } 120 } 120 [21]

2.3.3 Materiat na warstwe odsaczajaca

Na warstwe odsaczajgca stosuje sie:

- 2zwir i mieszanke wg PN-B-11111 [14],

- piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.4 Materiat na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajgca stosuje sie:

- piasek wg PN-B-11113 [16],
- miat wg PN-B-11112 [15],

- geowtdknine o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty technicznej.

2.3.5 Materiaty do ulepszania wiasciwosci kruszyw

Do ulepszania wiadciwos$ci kruszyw stosuje sie:
- cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],

- wapno wg PN-B-30020 [19],

- popioty lotne wg PN-S-96035 [23],
- zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].




Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektéw
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajgcego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102 [21].

2.3.6 Woda
Nalezy stosowac¢ wode wg PN-B-32250 [20].

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2 3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,
réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dstepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatbw powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 5.

5.2 Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i ST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podiozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis

85 1)
w ktoérym:
D1s - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajgcej, w milimetrach,
ass - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach. Jezeli
warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca
lub odpowiednio dobrang geowtéknine. Ochronne wiasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych
czastek gruntu, wyznacza sie z warunku:




w ktoérym:

0o - w{/miar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu poditoza, w milimetrach,

Os0 - umowna $rednica poréw geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca sie na
geowltdkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru Oso powinna by¢ podawana przez producenta
geowtokniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do

wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3 Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4 Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
stateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej
warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
sposOb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa
sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy
kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda 1l). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zostaé osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig
wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu
poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5 Odcinek probny

Jezeli w ST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
- stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wiasciwy,
okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu,
okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu do mieszania,
rozktadania i zageszczania, jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m?.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca
moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka

prébnego przez Inzyniera.

5.6 Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia



podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania
podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6 Kontrola jakosci robot

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robdét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej ST.

6.3 Badania w czasie robot
6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$s¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Czestotliwosé badan
Minimalna Maksymalna
powierzchnia

Lp. Wyszczegolnienie badan liczba badan
podbudowy
na dziennej |przy-padajaca
d2|a+ce_ na jedno
roboczej badanie (m2)
1 Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotnos$¢ mieszanki 2 600
3 | Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m2
4 | Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 dla kazdej partii kruszywa i przy

kazdej zmianie kruszywa

6.3.2 Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3 Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.
Wilgotnosc¢ nalezy okresli¢c wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4 Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac¢ sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?,
lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé¢ za prawidiowe, gdy stosunek
wtdérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia Ei jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.



E,

E;

6.3.5 Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt
2.3.2.

Prébki do badan petnych powinny byé pobierane przez Wykonawce w spos6b losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1 Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w
tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Roéwnos¢ podtuzna w sposoéb ciggty planografem albo co 20 m tatg na

kazdym pasie ruchu

3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne®) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co100 m

6 Uksztattowanie osi w planie™) co100 m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 mz

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 mz

8 Nosnos¢ podbudowy:

- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.

6.4.2 Szerokos¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szeroko$¢ podbudowy powinna byé wieksza od szerokosci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentaciji projektowe;.

6.4.3 Rownos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:
10 mm dla podbudowy zasadniczej,
20 mm dla podbudowy pomocnicze;.

6.4.4 Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5 Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.



6.4.6 Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza

cm.

Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5

6.4.7 Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podioza
Grubosé podbudowy nie moze sie rozni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
dla podbudowy zasadniczej + 10%,
dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8 Nosnos¢ podbudowy

modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
z kruszywa o Wskaznik Maksymalne ugiecie sprezyste Minimalny modut odksztat-
wskazniku zageszczenia cenia mierzony ptyta o Srednicy
Wros Nie Is nie pod kotem, mm 30 cm, MPa
mniejszym mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego obcigzenia Ez2
obcigzenia E1
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1 Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane
i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzyé
podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie
materiatu i powtorne zageszczenie.

6.5.2 Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wihasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3 Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

11



Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8 ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2 Cena jednstki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowg 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podano w ST

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu PN-B-06714-12 Kruszywa
mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych
PN-B-06714-15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-B-06714-16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
PN-B-06714-18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
PN-B-06714-19  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig
PN-B-06714-26  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych
PN-B-06714-28  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metodg bromowg
PN-B-06714-37  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
PN-B-06714-39  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego
PN-B-06714-42  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie

Los Angeles

PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe.
Badania techniczne

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego
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PN-S-96023

PN-B-30020

PN-B-32250 PN-S-96035

PN-S-06102 BN-88/6731-08

BN-84/6774-02



BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04

BN-70/8931-06

BN-77/8931-12

10.2 Inne dokumenty

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia
kamiennego

Popioty lotne

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego Drogi
samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i poditoza przez obcigzenie ptyta Drogi samochodowe.
Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem
belkowym

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowych i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t jak w t.1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej

1.4 Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy Scieralnej nawierzchni, wykonany metodag wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego
lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementdéw.

Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika,
charakteryzujgcy sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie wigkszg niz 1,0 m.

Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i odprowadzajgce wode. Obrzeze -

element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych od
terendw nie przeznaczonych do komunikaciji.

Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.

Szczelina dylatacyjna - odstep dzielagcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [9] pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdéine” [9] pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
~Wymagania ogoine” [9] pkt 2.

2.2 Betonowa kostka brukowa

2.2.1 Klasyfikacja betonowych kostek brukowych-wymagania
1. odmiane:
a. kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy Scieralnej (gérnej)
zwykle barwionej grubosci min. 4 mm,
2. barwe:
a. kostka kolorowa, z betonu barwionego,
3. wz0r (ksztalt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta
4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:
a.dtugos¢: od 140 mm do 280 mm,
B.szerokos¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,
X. grubosé: 60mm lub 80 mm
Pozadane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementow
w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
Kostki mogg by¢ z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z
ukosowanymi krawedziami gérnymi.



2.2.2 Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drog, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 [2] w spos6b przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatacznik Wymaganie
normy
1 Ksztatt i wymiary
1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od C Dtugosc¢ Szeroko$¢  Grubos¢ | Réznica
zadeklarowanych wymiaréw kostki, pomiedzy
grubosci dwoma
<100 mm +2 +2 +3 pomiarami
=100 mm +3 +3 +4 grubosci, tej
samej kostki,
powinna by¢ < 3
mm
1.2 | Odchyiki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypuktosc wklestosé
> 300 mm), przy dtugo$ci pomiarowe;j
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 1,5
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 Odpornos¢ na D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia < 1,0
zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli kg/mz, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5
odladzajgcych (wg klasy 3, zat. D) kg/m2
2.2 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy F Wytrzymatosc¢ charakterystyczna T = 3,6 MPa. Kazdy
roztupywaniu pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien
wykazywac obcigzenia niszczacego mniejszego niz
250 N/mm dtugosci roztupania
2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajacg trwatos¢ (wytrzymatos¢)
wytrzymatosc) jesli spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz istnieje
normalna konserwacja
2.4 | Odpornos¢ na Scieranie (wg klasy 3 GiH Pomiar wykonany na tarczy
oznaczenia H normy) szerokiej Sciernej, Bdhmego,
wg zat. G normy — wg zat. H mormy —
badanie podstawowe badanie alternatywne
<23 mm <20 000mm3/5000 mm2
25 Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
lub polerowana — zadawalajgca odpornosc,
b) jesli wyjgtkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia)
3 Aspekty wizualne
3.1 Wyglad J a) gérna powierzchnia kostki nie powinna miec¢ rys
i odpryskow,
b) nie dopuszcza sig rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —
producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,
b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
poréwnane z probkg producenta, zatwierdzong przez
odbiorce,
3.3 | Zabarwienie (barwiona moze by¢ c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub

warstwa $cieralna lub caty element)

zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wiasciwosciach surowcéw i zmianach warunkéw
twardnienia nie sg uwazane za istotne




Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktéry przy
wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie
Srodkow stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu,
tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowac do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych).

2.2.3 Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podfoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3 Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a. na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4
z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [4], cementu
powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [1] i wody odmiany 1
odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250 [5],

b. do wypetniania spoin

- piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-11113 [4] gatunku 2 lub 3,

- piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-11112 [3],

2.4 Krawezniki, obrzeza i scieki
krawezniki betonowe
obrzeza betonowe

2.5 Materiaty do podbudowy utozonej pod nawierzchnig z betonowej kostki brukowej
pod chodniki 10cm pospofki
pod wjazd 20cm ttucznia

3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” [9] pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:
- recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,
- mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajgcych (uktadarek),
Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia thgce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).
Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerowg, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.
Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” [9] pkt 4.

4.2 Transport materiatéow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” [9] pkt 5.




5.2 Podtoze i koryto

* Grunty podfoza powinny byé niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjag
projektowa.

* Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami

»  Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacja projektowa 5.3

5.3. Konstrukcja nawierzchni
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowg, obejmuja:
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikdw, obrzezy i ew. Sciekow),
- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowe;,
- utozenie kostek z ubiciem,
- zasypka spoin piaskiem
- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
- pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

5.4 Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien
by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

5.5 Obramowanie nawierzchni

Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci
nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.6 Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatdw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki
nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dioni $ladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka
rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac uktadanie nawierzchni
z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie
wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu
nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos$¢ podsypki. Rozscielenie
podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed
rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.7 Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1 Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na
wigkszym fragmencie robét zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywacé recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozyciji kolorystycznej



ukfadanych deseni oraz réznych wymiardéw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywacé przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak
aby uktadarka mogta przenosic¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagana
doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi
by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia
potéwek i dziewigtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym
piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg
brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i
kraweznikow.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wiazow itp.) powinna trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3
mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych (Sciekéw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie
rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng
przestrzen uzupetnia sie kostka cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczyé
prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu
dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem rob6t, prowizorycznie utozong
nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i usung¢ wraz z podsypka.

5.7.2 Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong
z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki
cafe.

5.7.3 Spoiny

Szerokosé spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do
5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin
pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata
prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem.

5.7.4 Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddac¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-
piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i
utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy

temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogo6ine” [9] pkt 6.




6.2 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét nawierzchniowych z kostki
podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp.

Wyszczegolnienie
badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ badan

Wartosci
dopuszczalne

Sprawdzenie podioza i koryta

Wg OST D-04.01.01 [10]

2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm, wytycznych, wymienionych w pkcie 5.4
3 | Sprawdzenie obramowania wg OST D-08.01.01a [17]; D-08.01.02 [18]; D-08.03.01 [19]; D-
nawierzchni 08.05.00 [20]
4 | Sprawdzenie podsypki (przymiarem Biezgca kontrola w 10 punktach Wg pktu 5.6; odchyiki
liniowym lub metoda niwelacji) dziennej dziatki roboczej: grubosci, od projektowanej
spadkow i cech konstrukcyjnych w grubosci +1 cm
poréwnaniu z dokumentacjg
projektowa i specyfikacja
5 | Badania wykonywania nawierzchni z kostki

a) zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg

Sukcesywnie na kazdej dziatce
roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich punktach
charakterystycznych

Przesuniecie od osi
projektowanej do
2cm

c) rzedne wysokosciowe
(pomierzone instrumentem

Co 25 m w osi i przy krawedziach
oraz we wszystkich punktach

Odchylenia:
+1.cm;-2cm

pomiarowym) charakterystycznych

d) réownosc¢ w profilu podtuznym (wg Jw. Nieréwnosci do 8 mm

BN-68/8931-04 [8] tatg czterometrowg)

e) réwnosé w przekroju Jw. Przeswity miedzy tatg

poprzecznym (sprawdzona tatg a powierzchnig do

profilowg z poziomnica i pomiarze 8 mm

przeswitu klinem cechowanym oraz

przymiarem liniowym wzglednie

metoda niwelacji)

f)  spadki poprzeczne (sprawdzone Jw. Odchyiki od

metoda niwelacji) dokumentaciji
projektowej do 0,3%

g) szerokos¢ nawierzchni Jw. Odchyiki od

(sprawdzona przymiarem liniowym) szerokosci

projektowanej do +5
cm

h) szerokos¢ i gtebokos¢ wypetnienia
spoin i szczelin (ogledziny i pomiar
przymiarem liniowym po wykruszeniu
dtug. 10 cm)

W 20 punktach charakterystycznych
dziennej dziatki roboczej

Wg pktu 5.7.5

i)  sprawdzenie koloru kostek
i desenia ich utozenia

Kontrola biezgca

Wg dokumentacji
projektowej lub
decyzji Inzyniera

6.3 Badania wykonanych robét

3.

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy




Tablica 3. Badania i pomiary po ukohczeniu budowy nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Sposéb sprawdzenia
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy, wygladu, prawidtowosci desenia, koloréow
$ciekow kostek, spekan, plam, deformaciji,
wykruszen, spoin i szczelin
2 | Badanie potozenia osi nawierzchni w Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co
planie 25 m i w punktach charakterystycznych
(dopuszczalne przesunigcia wg tab. 2, Ip.
5b)
3 | Rzedne wysokosciowe, réwnos¢ podtuzna i Co 25 m i we wszystkich punktach

poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokosé

charakterystycznych (wg metod

i dopuszczalnych wartosci podanych w
tab. 2, Ip. od 5¢ do 5¢)

4 | Rozmieszczenie i szerokosé spoin i szczelin
w nawierzchni, pomiedzy kraweznikami,
obrzezami, $ciekami oraz wypetnienie

spoin i szczelin

Wg pktu 5.5i5.7.5

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” [9] pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowej.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” [9] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkiu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
- ewentualnie wykonanie podbudowy,
- ewentualnie wykonanie faw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, scieki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
- ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” [9]

pkt 9.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku
PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

10



drogowych

PN-B-11113:1996Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek

PN-88 B/32250Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

BN-64/8931-01Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar rbwnosci nawierzchni planografem i
tata.

11
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem trawnikéw przy projektowanych budynkach.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t jak w pt.1.1

1.3 Zakres robét objetych ST
Nasadzenia i trawnik przewidziano wokot budynku

1.4 Okreslenia podstawowe
Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy rozwdj.

Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewdw, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.
Bryta korzeniowa - uformowana przez szkétkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami rosliny.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
+~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace
charakterystyki:
- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysoko$ci,
- Ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3 Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajgce w wyniku rozktadu réznych
odpadkéw roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekalibw, kory drzewnej, chwastdéw, plewdw), przy
kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych
utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i sciekami
bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf uzyty jako
komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i
osadami z oczyszczalni sciekéw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory
sosnowej moze by¢ stosowany jako nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie
jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

2.4 Nasiona traw —trawy ozdobne

Nasiona traw: kostrzewa miotlasta —sadzonka min. Wys. 10 cm w doniczkach min. 0,8 | — 1000 szt., turzyca
morrowa ,Variegata” — sadzonka min. Wys. 15 cm w doniczkach min. 1,4 | — 1000 szt., rozplenica japonska
— sadzonka min. Wys. 25 cm w donicznkach min. 2,0 I. — 300 szt., owies wiecznie zielony — sadzonka min.
wys. 12 cm w doniczkach min. 0,5 . — 400 szt.



2.5 Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu,
fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i
przechowywania.

Zakres robot:

Miejsca przeznaczone pod przysztg zielen nalezy odpowiednio przygotowaé ze wzgledu na zniszczenie i
wyjatowienie warstwy gleby z podglebiem. Bedzie to polegato na usunieciu wszelkich zanieczyszczen i
resztek pobudowlanych oraz nawiezieniu swiezej warstwy gleby o odpowiednich wtasciwosciach
strukturalnych fizyko-chemicznych. Doty przed posadzeniem drzew i krzewOw nalezy zaprawi¢ ziemig
mineralng z dodatkiem kompostu. Po posadzeniu niezbedne jest podlanie drzew bezposrednio pod korone
jednorazowo 30 litrami wody. Posadzone drzewa nalezy wyscidtkowaé korg sosnowa lub innych drzew
iglastych o grubosci scidtki 5 cm i szerokosci 1,0 metra poza obreb sadzonych roslin co umozliwi
pbdzniejszym czasie prawidtowg pielegnacje grup roslinnych oraz trawnikéw oraz spowoduje czesciowe
zahamowanie wzrostu chwastéw i ograniczenie nadmiernej utraty wody.

W pézniejszym etapie, aby miejsca tzw. okorowane zachowac¢ bez chwastéw nalezy wczesng wiosng
zastosowac preparat chemiczny. Jego zastosowanie w 100% wyeliminuje wzrost chwastéw przez caty

sezon wegetacyjny. W wypadku niesprzyjajacych warunkéw pogodowych stosowac podlewanie. Drzewa
wymagajg bezwzglednego opalikowania trzema palikami.

Wykaz materiatu roslinnego

Projektuje sie wykonanie trawnikow oraz nasadzenia drzew zgodnie z projektem
zagospodarowania terenu. Wskazuje sie wykorzystanie nastepujgcych gatunkéw:

drzewa: Acer platanoides ‘Globosum’ —65 szt.

Obwéd pnia 10-12 Pa 160

Krzewy:

Euonymus fortunei 'Emerald Gaiety' 35-40 cm — 300 szt.
Wykonanie trawnika

Stosowac trawy z rolki o grubosci min. 3 cm na podfozu torfowym klimatu umiarkowanego (mieszanka
kilku gatunkéw). Mozna zastosowaé mietlica (Agrostis), kostrzewa (Festuca), wierzchlina (Poa) i zycica
trwata czyli rajgras angielski.

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2 Sprzet stosowany do wykonania zieleni
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- glebogryzarek, ptugbéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,
- watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,
- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4.




5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Ogédlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine” pkt 5.

5.2 Trawniki
Proponuje sie wykonanie trawnikow z siewu, mieszanka traw odpornych na intensywne
uzytkowanie.

Przygotowanie mieszanki

Stosowanie mieszanek traw wynika z koniecznosci uzupetnienia brakéw pewnych cech jednego gatunku
przez wprowadzenie innego, zaden bowiem ze znanych gatunkéw traw nie ma wszystkich cech, ktére
moga zapewnic¢ trwatosci i wlasciwy wyglad . Ustalajgc liczbe nasion przypadajacych na jednostke
powierzchni przyjmuje sie, ze na jedno nasienie powinna przypadac¢ powierzchnia 1 cm?.

Zaktada sig iz teren trawiasty bedzie uzytkowany w sposob intensywny i dlatego spetniac

powinien najwyzsze normy wysiewu.

Wysiewana liczba nasion powinna by¢ wieksza od ustalonej teoretycznie poniewaz nie wszystkie
nasiona zdolne sg do kietkowania oraz dlatego ze wsroéd nich moga znajdowac sie
zanieczyszczenia .

Pora siewu

Przed przystgpieniem do siania nalezy na przeznaczone miejsca pod trawnik nanies¢ odpowiednig ilosé
ziemi urodzajnej (okoto 10 cm) wczesniej zabezpieczonej przed rozpoczeciem prac budowlanych.
Sprzyjajgce warunki do wysiewania nasion traw wystepujg w okresie pézno letnim lub wczesnoletnim.
Kazda inna pora moze wptywaé¢ negatywnie z r6znych wzgledéw a przede wszystkim
klimatycznych.

Kiedy trawa osiggnie wysokos¢ 4cm nalezy powierzchnie trawnika uwatowac lekkim watem , ktérego
celem powinno by¢ wyréwnanie gleby po podlewaniu w czasie ktérego powstaty nieréwnosci. Nalezy
wykonac tg czynnosé na glebie wilgotnej. Po 3 dniach po watowaniu wykonujemy pierwsze ciecie ,
skracajac konce lisci na dtugos¢ 2 cm. Celem tak wczesnego koszenia jest spowodowanie do
rozkrzewiania sie traw. Pozostate terminy koszenia powinny odbywac¢ sie regularnie kiedy wysokosé
trawy przekracza 8 cm.

5.3 Pielegnacja w pierwszy roku

Pielegnacja trawnikéw w pierwszym roku polega na uwatowaniu lekkim watem powierzchni
trawnika, gdy wysokos¢ trawy osiggnie 5-8 cm wysokosci. Celem tego watowania jest wyréwnanie
powierzchni gleby, na ktérej najczesciej powstajg niewielkie nieréwnosci. Watowanie to nalezy
przeprowadzac, kiedy gleba jest umiarkowanie wilgotna (plastyczna). Po 2-3 dniach od watowania nalezy
wykonac pierwsze koszenie skracajac tylko konce lisci o 1,5- 2cm. Do tego celu nalezy uzywacé kosiarek
bebnowych o bardzo ostrych nozach. Koszenie powinno by¢ regularne, (gdy trawa osiggnie 8 cm
wysokosci). Pojawiajace sie na trawniku chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie. State
koszenie w znacznym stopniu ostabia ich wzrost. Po 3 miesigcach wzrostu traw bardzo korzystne jest
rozsianie na powierzchni trawnika torfu w ilosci 2-3 kg/mz. Ta niewielka ilos¢ sciétki ma bardzo korzystne
dziatanie zwtaszcza w okresie suszy letniej i przyczynia sie do lepszego krzewienia sie traw i wytwarzania
roztogéw. Po kazdym koszeniu pozostaje na powierzchni trawnika mniejsza lub wieksza ilos¢ trawy
skoszonej. Nalezy jg zebra¢, poniewaz powoduje ona zzétkniecie trawnika i moze byé przyczyng gnicia
lisci.
Pamieta¢ nalezy réwniez o aeracji.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 6.

6.2 Obmiar robot

6.3 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7.




7 ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8 PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9 PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-G-98011 Torf rolniczy
PN-R-67022Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
PN-R-67023Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
PN-R-67030Cebule, bulwy, kigcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy
BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.




